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A - Attenzione - Warning - Achtung - Attention - Atencion - Brimarne

- Pericolo incendio - Fire hazard - Brandgefahr - Risque d'incendie - Peligro - Noxapoonacto
de incendio

- Pericolo ustioni - Burn hazard - Verbrennungsgefahr - Risque de bralure - Peligro de - Onacrocts oxora
quemaduras

- Pericolo - Explosion hazard - Explosionsgefahr - Risque d'explosion - Peligro de - Bapbisoonacro

esplosione quemaduras

- Protezione - Mandatory - Augenschutz - Lunettes de - Proteccién - ObszatenbHo

obbligatoria eye protection obligatorisch protection obligatoria 3aWMTNTL

per gli occhi obligatoires de los ojos masa

- Guanti di - Mandatory - Schutzhandschuhe - Gants de - Guantes de - ObsasatensHo

protezione protective gloves  obligatorisch protection proteccién HapeTb 3aWnTHole

obbligatoria obligatoires obligatorios nepuatki

- Protezione - Mandatory - Schutzkleidung - Protection - Proteccion - ObssatenbHo

obbligatoria body protection obligatorisch obligatoire obligatoria 3aUmTUTD

del corpo du corps del cuerpo Teno

- Calzature - Mandatory -Sicherheitsschuhe - Chaussures - Calzado de - O6A3aTeNsHO H

di sicurezza protective shoes obligatorisch de sécurité seguridad apeTb cneuobysb

obbligatorie obligatoires obligatorio

- Protezione - Mandatory - Gehérschutz - Masque anti-bruit - Proteccion - ObAzaTenbHO

obbligatoria hearing obligatorisch obligatoire obligatoria 33WMTTL OpraHbl

dell'udito protection de los oidos cnyxa
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« « « AVVERTENZE PER LA SICUREZZA

* Prima di utilizzare I'aerografo leggere attentamente le seguenti avvertenze, raccomandazioni e istruzioni per I'uso!
* Conservare i presenti documenti assieme all’aerografo!

VAN

PERICOLO DI INCENDIO O DI ESPLOSIONE:

* L'aerografo & costruito per essere utilizzato in atmosfere esplosive classificate come zona 1 e 2 (Dir. ATEX).
Evitare di utilizzare I'aerografo nella zona 0!

* Non utilizzare solventi e/o detergenti a base di idrocarburi alogenati (Tricloruro di Etile, Cloruro di Metilene, etc.) perché
potrebbero ossidare i pezzi galvanizzati causando reazioni chimiche anche di tipo esplosivo!

 Evitare ogni azione che pud provocare incendi come fumare o generare scintille!

* Assicurarsi che I'impianto di verniciatura sia dotato di collegamento elettrico a terra!

* Utilizzare tubi per I'aria compressa antistatici per evitare accumulo di cariche elettrostatiche!

AOO

EQUIPAGGIAMENTI E PRECAUZIONI PER LA SALUTE:

* Durante I'utilizzo e la pulizia dell'aerografo indossare sempre guanti ed hiali di p! i i, nonché
con filtri per respirazione per uso specifico!

* Durante I'utilizzo e la pulizia dell'aerografo indossare indumenti da lavoro adeguati e antistatici per la protezione del corpo
in modo da prevenire contatti con vapori tossici, solventi o con i prodotti utilizzati!

* Indossare un’adeguata protezione per I'udito durante I'utilizzo dell’aerografo poiché potrebbe essere superato il livello di
pressione acustica di 85 dB(A)!

* Utilizzare I'aerografo in ambienti ben ventilati!

 Lutilizzo di alcuni prodotti vernicianti contenenti solventi organici pud provocare intossicazione a causa dei vapori tossici
emessi. Si raccomanda di leggere sempre le schede tecniche dei prodotti da impiegare!

 Lutilizzo di compressori o altri generatori di pressione pulsanti pud produrre vibrazioni che possono comportare lesioni da
sollecitazione ripetuta specie quando il tubo che collega il compressore all'aerografo non & sufficientemente lungo e
flessibile!

A

RISCHI DI USO IMPROPRIO:

* Non direzionare il getto contro persone o animali!

* Non superare le pressioni massime di esercizio dichiarate!

* Non utilizzare componenti o parti di ricambio che non siano originali Asturomec®!

* Dopo ogni pulitura, dopo ogni manutenzione e/o riparazione e, comunqgue, prima di ogni messa in funzione
dell’aerografo, assicurarsi che le viti e i dadi siano ben stretti nella propria sede!

YA

RISCHI LEGATI ALLA PULIZIA DELLAEROGRAFO:

* Prima delle operazioni di smontaggio e pulizia assicurarsi di aver scollegato I'aerografo dall'impianto di alimentazione!
* Per la pulitura non devono mai essere utilizzate sostanze acide o alcaline (basi, sverniciatori, etc.)!

* Immergere I'aerografo nel detergente per un tempo massimo di mezz'ora!

* Dopo la pulizia soffiare con aria compressa la pistola, I'ugello, il cappello e il serbatoio!

* Non utilizzare oggetti metallici o comunque particolari che possano danneggiare i fori dell'ugello e del cappello!

AN

AVVERTENZE PER UNA CORRETTA PULIZIA:

* Scollegare I'aerografo dall'impianto prima di effettuare qualsiasi operazione di smontaggio!

* Rimuovere la vernice residua e versarla in un altro contenitore.

* Smontare 'aerografo facendo attenzione ad estrarre I'ago prima di smontare I'ugello, per evitare di danneggiare la sede di
chiusura dell'ugello.

 Pulire tutti i passaggi di vernice e l'ugello. Effettuare la pulizia degli altri componenti utilizzando spazzolini imbevuti di
solvente (si consiglia il kit di pulizia Ref. 90109/W).

* Rimontare I'aerografo e spruzzare una piccola quantita di solvente per eliminare tutti i residui nel passaggio vernice.

* Una pulizia incompleta potrebbe causare anomalie nel funzionamento e un degrado della forma del ventaglio.

3
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CONDIZIONI PARTICOLARI PER LUTILIZZO SICURO DELLCAEROGRAFO:

Con l'utilizzo dell'aerografo i pericoli di natura termica possono derivare da:

- uso di aria compressa riscaldata;

- applicazione di prodotti di rivestimento e finitura riscaldati.
In queste situazioni, la superficie dell’aerografo raggiunge al massimo la temperatura dell'aria compressa o del prodotto di

rivestimento e finitura.

In queste condizioni bisogna fare ATTENZIONE a quanto segue:
- la Temperatura superficiale dell’aerografo non deve superare la soglia di ustione di 43°C (UNI EN 1953 par. 5.4)
Se cio dovesse accadere allora dovranno essere utilizzate delle protezioni per le mani: (ad esempio, guanti

termoisolanti e antistatici);

- la Temperatura superficiale dell’aerografo non deve mai superare gli 85° C, temperatura sufficientemente inferiore
alla Temperatura Minima di Accensione (TMA) dei solventi comunemente utilizzati per la verniciatura in carrozzeria,

falegnameria e industria;

- in caso di dubbio chiedere al rivenditore informazioni sulla TMA del solvente.

La lista dei materiali da costruzione impiegati sara resa disponibile su richiesta.

« « « ANOMALIA DI FUNZIONAMENTO E RIMOZIONE DELLE CAUSE

DIFETTO

CAUSA

RIMEDIO

GETTO A INTERMITTENZA ‘1'))

- Premistoppa ago allentato

- Premistoppa ago usurato

- Ugello non stretto a sufficienza
- Cono tenuta ugello rovinato

- Stringere il dado premistoppa ago
- Sostituire premistoppa ago

- Stringere ugello

- Sostituire ugello

GETTO NON UNIFORME q a

- Fori aria cappello sporchi o danneggiati

- Foro centrale cappello sporco o
danneggiato

- Ugello sporco o danneggiato

- Pulire accuratamente ugello e
cappello (con kit di pulizia Ref. 90109/W).
Nel caso che il problema non si risolva
sostituire ugello e cappello

BOLLE D’ARIA NEL SERBATOIO
VERNICE

- Ugello allentato
- Cono tenuta ugello rovinato

- Stringere con forza I'ugello
- Sostituire ugello

PERDITA PRODOTTO
DALLUGELLO CON
PRIMO TEMPO

- Ugello e ago sporchi di vernice secca
- Ugello 0 ago danneggiati
- Molla spingi ago mancante

- Pulire accuratamente ago e ugello
- Sostituire ago e ugello
- Inserire la molla spingi ago

PERDITA D’ARIA SENZA
TIRARE LA LEVA

- Premistoppa aria posteriore usurato
- Otturatore usurato

- Corpo valvola rigato

- OR valvola usurato

- Sostituire premistoppa aria posteriore
- Sostituire otturatore

- Sostituire corpo valvola

- Sostituire OR valvola
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MOD 9011 / 9010 / 9010 sp HVLP
<o SPECIFICHE TECNICHE «es REGOLAZIONI
- Raccordo entrata aria: G 1/4” M - Pressione d'esercizio: 2 bar (29 psi)
- Raccordo entrata prodotto (versione SP): G 1/4" M - Ventaglio: tutto aperto
- Pressione massima aria: 5 bar (73 psi) - Aria: tutto aperto
- Pressione massima prodotto (versione SP): 5 bar (73 psi) - Prodotto: 3-3.5 giri
7] Aliment. Pres.in **Portata prodotto Consumo aria a Dim. Ventaglio
entrata 0.7 bar (10 psi) captest| a 20 cm (7.97)
1.0
13 218 Gr/min.(7.7 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM)

Gravita 256 Gr/min.(9 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 21cm (8.9")

15 Aspirazione 158 Gr/min.(5.6 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 18 cm (7.1")
Gravita 302 Gr/min.(10.7 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 21cm (8.9")

1.7 Aspirazione 2 bar 180 Gr/min.(6.4 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 18 cm (7.1")

(29 psi)

Gravita 326 Gr/min.(11.5 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 22 cm (8.7")
1.9 Aspirazione 194 Gr/min.(6.9 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 20 cm (7.9")
Gravita 378 Gr/min.(13.4 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 22 cm (8.7")
22 Aspirazione 216 Gr/min.(7.6 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 20 cm (7.9")
482 Gr/min.(17 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 22 .cm (8.7")

2.5 Aspirazione 230 Gr/min.(8.1 oz/min. 220 Lt./min (7.8 CFM) 21cm (8.9"

** La portata prodotto & stata determinata con acqua, imp le

PRESSIONE CONSIGLIATA DI ESERCIZIO: 2 bar (29 psi)
Alla pressione consigliata di esercizio, I'aerografo rispetta le normative ecologiche europee e statunitensi per le quali I'efficienza
di trasferimento deve essere superiore al 65% e/o la pressione dell'aria al cappello non deve superare 0.7 bar (10 psi).

«eo UTILIZZO

Gli aerografi della serie 9000 HVLP sono stati concepiti per I'applicazione di tinte per finitura in tutti quei settori dove & neces-
saria una elevatissima qualita di finitura unita a una riduzione dell’emissione dei fumi

Lo strumento non & adatto all'utilizzo con prodotti abrasivi o contenenti acidi o benzine.

Per ottenere i migliori risultati si consiglia di seguire attentamente le seguenti operazioni:

1. Utilizzare possibilmente, il tubo aria con sezione interna minima @ 8 mm (0.3").

2. Assicurarsi che I'aria compressa utilizzata sia perfettamente filtrata da acqua, olio o altre impurita (ad esempio con l'installa-
zione di un filtro regolatore Asturomec ref. 61131 e microfiltro coalescente Asturomec ref. 61201, oppure della piu completa ed
efficiente unita filtrante e termocondizionatrice polifunzionale WALCOM TD?® PRO).

««o CONSIGLI PER UNA CORRETTA APPLICAZIONE

1.1 la di: tral gl e la superficie da verniciare tra i 100 e i 150 mm (3.9”- 5.9”). Se I'aerografo lavora
ad una pressione troppo bassa e ad una distanza eccessiva non si otterra I'efficienza di trasferimento ottimale.

2. Il getto dell'aerografo deve essere sempre mantenuto perpendicolare alla super-

ficie da verniciare. L'applicazione della vernice deve avvenire per linee orizzontali.

Eventuali spostamenti dell'assetto durante I'emissione del prodotto verniciante I: _—

possono causare una stesura non uniforme dello strato di vernice. L.

3. La corretta viscosita della vernice & compresa tra 15 e 25 sec. i

Coppa Ford n°4, questi valori dipendono dalle particolari applicazioni e dalla 0K
misura di ugello utilizzata.

<+« FORMA DEL VENTAGLIO

@ = e

A - Pressione aria troppo bassa B - Pressione aria troppo alta é C - Getto regolare
- Viscosita prodotto troppo alta - Viscosita prodotto troppo bassa
- Q.ta prodotto troppo alta - Q.ta prodotto troppo bassa
Regi: pi i aria, ita p e apertura i
finoa una imp g come in fig. C
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MOD. 9011 /9010 / 9010 sp HTE
9011 HD

«eo SPECIFICHE TECNICHE «ee REGOLAZIONI

- Raccordo entrata aria: G 1/4" M - Pressione d’esercizio: 2.5-3.0 bar (36-43 psi)

- Raccordo entrata prodotto (versione SP): G 1/4” M - Ventaglio: tutto aperto

- Pressione massima aria: 5 bar (73 psi) - Aria: tutto aperto

- Pressione massima prodotto (versione SP): 5 bar (73 psi) - Prodotto: 3-3.5 giri

Aliment. Pres.in **Portata prodotto Consumo aria Dim. Ventaglio
entrata a20cm (7.9”)

Gravita 324 Gr/min.(11.4 oz/min.) [180-220 Lt/min (6.4-7.8 CFM)| 20 cm (7.9")
Aspirazione 228 Gr/min.(8 oz/min.) 220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 18.cm (7.1"
Gravita 348 Gr/min.(12.3 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 22 cm (8.7"
Aspirazione 242 Gr/min.(8.5 0z/min.) |220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 18.cm (7.1")
Gravita 410 Gr/min.(14.5 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 24 cm (9.5")
Aspirazione 260 Gr/min.(9.2 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 20 cm (7.97)

Gravita : 432 Gr/min.(15.3 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 26 cm (10.2")
Aspirazione 280 Gr/min.(9.9 oz/min.) |220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 20 cm (7.9")
Gravita 502 Gr/min.(17.7 oz/min.) {180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 26 cm (10.2")
Aspirazione 294 Gr/min.(10.4 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 22.cm (8.7")
Gravita 588 Gr/min.(20.8 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 26 cm (10.2")
Aspirazione 328 Gr/min.(11.6 0z/min.) [220-240 Lt/min (7.8-85CFM)| 22 cm (8.7")

** La portata prodotto & stata determinata con acqua, i le

«ee UTILIZZO

Gli aerografi della serie 9000 HTE sono stati concepiti per I'applicazione di tinte per finitura in tutti quei settori dove & necessa-
ria una elevatissima qualita di finitura unita a una riduzione dell'emissione dei fumi.

Lo strumento non & adatto all’'utilizzo con prodotti abrasivi o contenenti acidi o benzine.

Per ottenere i migliori risultati si consiglia di seguire attentamente le seguenti operazioni:

1. Utilizzare possibilmente, il tubo aria con sezione interna minima @ 8 mm (0.3").

2. Assicurarsi che I'aria compressa utilizzata sia perfettamente filtrata da acqua, olio o altre impurita (ad esempio con l'installa-
zione di un filtro regolatore Asturomec ref. 61131 e microfiltro coalescente Asturomec ref. 61201, oppure della piu completa ed
efficiente unita filtrante e termocondizionatrice polifunzionale WALCOM TD? PRO).

««« CONSIGLI PER UNA CORRETTA APPLICAZIONE

1. la di tra | ] e la superficie da verniciare tra i 150 e i 200 mm (5.9”- 7.9”). Se |'aerografo lavora
ad una pressione troppo bassa e ad una distanza eccessiva non si otterra I'efficienza di trasferimento ottimale.
2. |l getto dell'aerografo deve essere sempre mantenuto perpendicolare alla super-

ficie da verniciare. L'applicazione della vernice deve avvenire per linee orizzontali.
Eventuali spostamenti dell'assetto durante I'emissione del prodotto verniciante
possono causare una stesura non uniforme dello strato di vernice. E.l

3. La corretta viscosita della vernice & compresa tra 15 e 25 sec.
Coppa Ford n°4, questi valori dipendono dalle particolari applicazioni e dalla
misura di ugello utilizzata.

<+« FORMA DEL VENTAGLIO

@ 9 G

- Pressione aria troppo bassa B - Pressione aria troppo alta é C - Getto regolare
- Viscosita prodotto troppo alta - Viscosita prodotto troppo bassa
- Q.ta prodotto troppo alta - Q.ta prodotto troppo bassa

Registrare pressione aria, quantita prodotto e apertura ventaglio
finoa una impi gl come in fig. C
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MOD 9010 ECOMIX - 9010 sp ECOMIX

««« SPECIFICHE TECNICHE <+« REGOLAZIONI
- Raccordo entrata aria: G 1/4" M - Pressione d’esercizio: 2.5-3.0 bar (36-43 psi)
- Raccordo entrata prodotto (versione SP): G 1/4” M - Ventaglio: tutto aperto
- Pressione massima aria: 5 bar (73 psi) - Aria: tutto aperto
- Pressione massima prodotto (versione SP): 5 bar (73 psi) - Prodotto: 2.5 giri
] Aliment. Pres.in **Portata prodotto Consumo aria Dim. Ventaglio
entrata a20cm (7.9”)
22 Aspirazione 1780 Gr/min.(63 oz/min.) |200-240 Lt./min (7 - 8.5 CFM) 20cm (7.97)
} S. pressione 200-240 Lt/min (7 - 8.5 CFM)
Aspirazione 2.5-3.0 bar| 1960 Gr/min.(69 oz/min.) |200-240 Lt/min (7 - 8.5 CFM) 22.cm (8.7")
25 . (36-43 psi) y
S. pressione 200-240 Lt./min (7 - 8.5 CFM)
3.0 Aspirazione 2750 Gr/min.(97 oz/min.) |200-240 Lt./min (7 - 8.5 CFM) 25cm (9.8")
) S. pressione 200-240 Lt /min (7 - 8.5 CFM)
** La portata prodotto & stata determinata con acqua, i le
«ee UTILIZZO

L'aerografo 9010 ECOMIX ¢ stato concepito per applicazioni speciali, in particolare nel settore edile. Particolarmente indicato
per I'applicazione di Alfatone e vernici murali. Lo strumento non & adatto per applicazioni di prodotti che possono contenere
acidi o benzine.

Per ottenere i migliori risultati si consiglia di seguire attentamente le seguenti operazioni:

1. Utilizzare possibilmente, il tubo aria con sezione interna minima @ 8 mm (0.3").

2. Assicurarsi che I'aria compressa utilizzata sia perfettamente filtrata da acqua, olio o altre impurita (ad esempio con ['installa-
zione di un filtro regolatore Asturomec ref. 61131 e microfiltro coalescente Asturomec ref. 61201, oppure della piu completa ed
efficiente unita filtrante e termocondizionatrice polifunzionale WALCOM TD? PRO)

«eo« CONSIGLI PER UNA CORRETTA APPLICAZIONE

1. Impostare la distanza tra I'aerografo e la superficie da verniciare tra i 150 e i 200 mm (5.9”- 7.9”). Se I'aerografo lavora
ad una pressione troppo bassa e ad una distanza eccessiva non si otterra I'efficienza di trasferimento ottimale.

2. |l getto dell'aerografo deve essere sempre mantenuto perpendicolare alla

superficie da verniciare. .
Lapplicazione della vernice, deve avvenire per linee orizzontali. Eventuali sposta-  £-&s s ._1;.

menti dell'assetto durante I'emissione del prodotto verniciate possono causare una ‘mﬁ!\ - ¥
stesura non uniforme dello strato di vernice. OK



MOD

«es SPECIFICHE TECNICHE

- Raccordo entrata aria: G 1/4" M

- Raccordo entrata prodotto (versione SP): G 1/4" M

- Pressione massima aria: 5 bar (73 psi)

- Pressione massima prodotto (versione SP): 5 bar (73 psi)

CE @II2GX

9010 sp COLLA

<+« REGOLAZIONI

- Pressione d'esercizio: 2.5-3.0 bar (36-43 psi)
- Ventaglio: tutto aperto
- Aria: tutto aperto

- Prodotto: 3-3.5 giri

1] Aliment. Pres. in entrata Consumo aria

1.7 S. pressione 2.5-3.0 bar (36-43 psi) 180-240 Lt./min. (6.4-8.5 CFM)

1.9 S. pressione 2.5-3.0 bar (36-43 psi) 180-240 Lt./min. (6.4-8.5 CFM)
«ss UTILIZZO

L'aerografo 9010 sp COLLA é stato concepito per applicazioni speciali. Particolarmente indicato per I'applicazione di colle
fluide. Lo strumento non & adatto per applicazioni di prodotti che possono contenere acidi o benzine. L'aerografo prevede
I'utilizzo abbinato a un serbatoio sotto pressione, o a una pompa specifica.

Per ottenere i migliori risultati si consiglia di seguire attentamente le seguenti operazioni:
1. Utilizzare possibilmente, il tubo aria con sezione interna minima @ 8 mm (0.3").

2. Assicurarsi che I'aria compressa utilizzata sia perfettamente filtrata da acqua, olio o altre impurita (ad esempio con l'installa-
zione di un filtro regolatore Asturomec ref. 61131 e microfiltro coalescente Asturomec ref. 61201, oppure della pit completa ed

efficiente unita filtrante e termocondizionatrice polifunzionale WALCOM TD? PRO).

«oo CONSIGLI PER UNA CORRETTA APPLICAZIONE

1. Impostare la distanza tra I'aerografo e la superficie da trattare in un valore compreso tra i 150 e i 250 mm (5.9-9.8”).
2. Il getto dell'aerografo deve essere sempre mantenuto perpendicolare alla superficie da trattare.

I movimento dell'aerografo, durante I'applicazione del prodotto, deve avvenire per linee orizzontali. Eventuali spostamenti
dell'assetto durante I'emissione possono causare una stesura non uniforme dello strato di prodotto.
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MOD 9011 GEL COAT - 9010 sp GEAL COAT

«e« SPECIFICHE TECNICHE ««« REGOLAZIONI
- Raccordo entrata aria: G 1/4" M - Pressione d’esercizio: 2.5-3.0 bar (36-43 psi)
- Raccordo entrata prodotto (versione SP): G 1/4” M - Ventaglio: tutto aperto
- Pressione massima aria: 5 bar (73 psi) - Aria: tutto aperto
- Pressione massima prodotto (versione SP): 5 bar (73 psi) - Prodotto: 2.5-3 giri
1] Aliment. Pres.in **Portata prodotto Consumo aria Dim. Ventaglio
entrata a20cm (7.9”)
3.0 Gravita 512 Gr/min.(18 oz/min.)  [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 18cm (7.17)
. S. pressione 180-240 Lt./min (6.4-8.5 CFM)
Gravita 2.5-3.0 bar| 676 Gr/min.(23.9 oz/min.) [180-220 Lt/min (6.4-7.8 CFM) 20cm (7.97)
4.0 " (36-43 psi) .
S. pressione 180-240 Lt./min (6.4-8.5 CFM)
5o | Gravita 730 Gr/min.(25.8 oz/min.) [180-220 Lt/min (6.4-7.8 CFM)| 24 cm (9.4")
) S. pressione 180-240 Lt /min (6.4-8.5 CFM)

** La portata prodotto & stata determinata con acqua, i

«ee UTILIZZO

Gli aerografi della serie Novemila “GEL COAT” sono stati concepiti per I'applicazione di GEL COAT o prodotti densi in genere.
Lo strumento non & adatto all’'utilizzo con prodotti abrasivi o contenenti acidi o benzine.

Per ottenere i migliori risultati si consiglia di seguire attentamente le seguenti operazioni:

1. Utilizzare possibilmente, il tubo aria con sezione interna minima @ 8 mm (0.3").

2. Assicurarsi che I'aria compressa utilizzata sia perfettamente filtrata da acqua, olio o altre impurita (ad esempio con ['installa-
zione di un filtro regolatore Asturomec ref. 61131 e microfiltro coalescente Asturomec ref. 61201, oppure della pit completa ed
efficiente unita filtrante e termocondizionatrice polifunzionale WALCOM TD? PRO)

«oo CONSIGLI PER UNA CORRETTA APPLICAZIONE

1. Impostare la distanza tra I'aerografo e la superficie da verniciare tra i 150 e i 200 mm (5.9”- 7.9”). Se I'aerografo lavora
ad una pressione troppo bassa e ad una distanza eccessiva non si otterra I'efficienza di trasferimento ottimale.

2. |l getto dell'aerografo deve essere sempre mantenuto perpendicolare alla

superficie da verniciare. .

Lapplicazione della vernice, deve avvenire per linee orizzontali. Eventuali sposta- — £-&ss s 2
menti dell'assetto durante I'emissione del prodotto verniciate possono causare una mﬂ'»‘\ o ;
stesura non uniforme dello strato di vernice. =

0K
<+« FORMA DEL VENTAGLIO

@ 55 e

- Pressione aria troppo bassa B - Pressione aria troppo alta é C - Getto regolare
- Viscosita prodotto troppo alta - Viscosita prodotto troppo bassa
- Q.ta prodotto troppo alta - Q.ta prodotto troppo alta

Registrare pressi aria, ita prod: e apertura i
fino a ottenere una impronta regolare come in fig. C
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MOD 6011 / 6010 / 6010 sp HVLP
««s SPECIFICHE TECNICHE <+« REGOLAZIONI
- Raccordo entrata aria: G 1/4" M - Pressione d’esercizio: 2.5 - 3.0 bar (36-43 psi)
- Raccordo entrata prodotto (versione SP): G 1/4" M - Ventaglio: tutto aperto
- Pressione massima aria: 5 bar (73 psi) - Aria: tutto aperto
- Pressione massima prodotto (versione SP): 5 bar (73 psi) - Prodotto: 4 giri
o Aliment. Pres.in **Portata prodotto Consumo aria a Dim. Ventaglio
entrata 0.7 bar (10psi) captest| a 20 cm (7.97)
Gravita 110 Gr/min.(3.9 oz/min.) {180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 16 cm (6.2")
12 Aspirazione 70 Gr/min. (2.5 oz/min.)  [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM) 15 cm (5.8")

Gravita
Aspirazione
Gravita
Aspirazione
Gravita
Aspirazione
Gravita
Aspirazione

Gravita

120 Gr/min.(4.3 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM 17 cm (6.6")
90 Gr/min.(3.2 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM) 16 cm (6.2")
160 Gr/min.(5.7 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM 19 cm (7.4")
110 Gr/min.(3.9 0z/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 18 cm (7")
190 Gr/min.(6.8 oz/min.) |180-220 Lt/min (6.4-7.8 CFM) 20 cm (7.8")
130 Gr/min.(4.6 oz/min.) |220-240 Lt,/min (7.8-8.5 CFM) 19 cm (7.4")
230 Gr/min.(8.2 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM 21cm (8.27)
160 Gr/min.(5.7 oz/min.) [220-240 Lt/min (7.8-85 CFM) 20 cm (7.8")
280 Gr/min.(9.9 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM 23.cm (9")
Aspirazione 180 Gr/min.(6.4 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM) 21cm (8.2")
340 Gr/min.(12 oz/min.)  [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 25cm (9.8")
Aspirazione 210 Gr/min.(7.5 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 23.cm (9”)

** La portata prodotto & stata determinata con acqua, imp le

25-30bar
(36-43 psi)

PRESSIONE CONSIGLIATA DI ESERCIZIO: 2.5 - 3.0 bar (36 - 43 psi)
Alla pressione consigliata di esercizio, I'aerografo rispetta le normative ecologiche europee e statunitensi per le quali I'efficienza
di trasferimento deve essere superiore al 65% e/o la pressione dell’aria al cappello non deve superare 0.7 bar (10 psi).

«ee UTILIZZO

Gli aerografi della serie 6000 HVLP sono stati concepiti per I'applicazione di tinte per finitura in tutti quei settori dove & neces-
saria una elevatissima qualita di finitura unita a una riduzione dell'emissione dei fumi.

Lo strumento non & adatto all'utilizzo con prodotti abrasivi o contenenti acidi o benzine.

Per ottenere i migliori risultati si consiglia di seguire attentamente le seguenti operazioni:

1. Utilizzare possibilmente, il tubo aria con sezione interna minima @ 8 mm (0.3").

2. Assicurarsi che I'aria compressa utilizzata sia perfettamente filtrata da acqua, olio o altre impurita (ad esempio con l'installa-
zione di un filtro regolatore Asturomec ref. 61131 e microfiltro coalescente Asturomec ref. 61201, oppure della piu completa ed
efficiente unita filtrante e termocondizionatrice polifunzionale WALCOM TD? PRO)

«eo CONSIGLI PER UNA CORRETTA APPLICAZIONE

1. Impostare la distanza tra I'aerografo e la superficie da verniciare tra i 100 e i 150 mm (3.9”- 5.9”). Se I'aerografo lavora
ad una pressione troppo bassa e ad una distanza eccessiva non si otterra I'efficienza di trasferimento ottimale.

2. |l getto dell'aerografo deve essere sempre mantenuto perpendicolare alla super-

ficie da verniciare. L'applicazione della vernice deve avvenire per linee orizzontali | B
Eventuali spostamenti dell'assetto durante I'emissione del prodotto verniciante

possono causare una stesura non uniforme dello strato di vernice. E.l

3. La corretta viscosita della vernice & compresa tra 15 e 25 sec i “~

Coppa Ford n°4, questi valori dipendono dalle particolari applicazioni e dalla OK
misura di ugello utilizzata.

<+« FORMA DEL VENTAGLIO

@ ~ G

- Pressione aria troppo bassa B - Pressione aria troppo alta é C - Getto regolare
- Viscosita prodotto troppo alta - Viscosita prodotto troppo bassa
- Q.ta prodotto troppo alta - Q.ta prodotto troppo bassa

Registrare pressione aria, quantita prodotto e apertura ventaglio
finoa una impi gt come in fig. C

10
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MOD 6011 / 6010 / 6010 sp HTE
««s SPECIFICHE TECNICHE <« REGOLAZIONI
- Raccordo entrata aria: G 1/4" M - Pressione d’esercizio: 2.5 - 3.0 bar (36-43 psi)
- Raccordo entrata prodotto (versione SP): G 1/4" M - Ventaglio: tutto aperto
- Pressione massima aria: 5 bar (73 psi) - Aria: tutto aperto
- Pressione massima prodotto (versione SP): 5 bar (73 psi) - Prodotto: 4 giri
o Aliment. Pres.in | **Portata prodotto Consumo aria Dim. Ventaglio
entrata a20cm (7.97)
Gravita 120 Gr/min.(3.9 oz/min.) |180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 16 cm (6.2")
12 Aspirazione 80 Gr/min. (2.5 oz/min.)  [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM) 15 cm (5.8")

Gravita
Aspirazione
Gravita
Aspirazione
Gravita
Aspirazione
Gravita
Aspirazione

130 Gr/min.(4.3 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 17 cm (6.6")
100 Gr/min.(3.2 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 16 cm (6.2")
1

170 Gr/min.(5.7 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 19 cm (7.4")
20 Gr/min.(3.9 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM) 18 cm (7")

200 Gr/min.(6.8 0z/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 20 cm (7.8")

25-30bar
(36-43 psi)

170 Gr/min.(5.7 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 20 cm (7.8")

290 Gr/min.(9.9 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)
Aspirazione 190 Gr/min.(6.4 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM) 21cm (8.2")

340 Gr/min.(12 oz/min.)  [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 25cm (9.8")

Aspirazione 210 Gr/min.(7.5 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 23.cm (9")

** La portata prodotto & stata determinata con acqua, i le

PRESSIONE CONSIGLIATA DI ESERCIZIO: 2.5 - 3.0 bar (36 - 43 psi)
Alla pressione consigliata di esercizio, I'aerografo rispetta le normative ecologiche europee e statunitensi per le quali I'efficienza
di trasferimento deve essere superiore al 65% e/o la pressione dell’aria al cappello non deve superare 0.7 bar (10 psi).

«ee UTILIZZO

Gli aerografi della serie 6000 HTE sono stati concepiti per I'applicazione di tinte per finitura in tutti quei settori dove & necessa-
ria una elevatissima qualita di finitura unita a una riduzione dell'emissione dei fumi.

Lo strumento non & adatto all'utilizzo con prodotti abrasivi o contenenti acidi o benzine.

Per ottenere i migliori risultati si consiglia di seguire attentamente le seguenti operazioni:

1. Utilizzare possibilmente, il tubo aria con sezione interna minima @ 8 mm (0.3").

2. Assicurarsi che I'aria compressa utilizzata sia perfettamente filtrata da acqua, olio o altre impurita (ad esempio con l'installa-
zione di un filtro regolatore Asturomec ref. 61131 e microfiltro coalescente Asturomec ref. 61201, oppure della piu completa ed
efficiente unita filtrante e termocondizionatrice polifunzionale WALCOM TD? PRO)

«eo CONSIGLI PER UNA CORRETTA APPLICAZIONE

1. Impostare la distanza tra I'aerografo e la superficie da verniciare tra i 100 e i 150 mm (3.9”- 5.9”). Se I'aerografo lavora
ad una pressione troppo bassa e ad una distanza eccessiva non si otterra I'efficienza di trasferimento ottimale.

2. |l getto dell'aerografo deve essere sempre mantenuto perpendicolare alla super-

ficie da verniciare. L'applicazione della vernice deve avvenire per linee orizzontali | B
Eventuali spostamenti dell'assetto durante I'emissione del prodotto verniciante

possono causare una stesura non uniforme dello strato di vernice. E.l

3. La corretta viscosita della vernice & compresa tra 15 e 25 sec i “~

Coppa Ford n°4, questi valori dipendono dalle particolari applicazioni e dalla OK
misura di ugello utilizzata.

140 Gr/min.(4.6 oz/min.) |220-240 Lt/min (7.8-8.5CFM) 19 om (7.4)
245 Gr/min.(8.2 oz/min.) [180-220 Ltmin (6.4-7.8 CFM) 21 cm (8.2')

<+« FORMA DEL VENTAGLIO

@ ~ G

- Pressione aria troppo bassa B - Pressione aria troppo alta é C - Getto regolare
- Viscosita prodotto troppo alta - Viscosita prodotto troppo bassa
- Q.ta prodotto troppo alta - Q.ta prodotto troppo bassa

Registrare pressione aria, quantita prodotto e apertura ventaglio
finoa una impi gt come in fig. C

I
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« « « SAFETY WARNINGS

* Before using the spray gun, carefully read the following warnings, recommendations and instructions for use!
* Keep these documents with the spray gun!

AN AN A

FIRE OR EXPLOSION HAZARD:

® The spray gun is designed to be used in explosive atmospheres classified as zone 1 and 2 (ATEX Directive).
Do not use the spray gun in zone 0!

* Do not use solvents and/or halocarbon based detergents (Ethyl trichloride, Methyl chloride, etc.)
since they could rust galvanised parts causing even explosive chemical reactions!

* Do not smoke or produce sparks: this could cause fire!

* Always be sure that the painting equipment is earthed correctly!

* Use antistatic compressed air tubes to prevent the accumulation of electrostatic loads!

HEALTH EQUIPMENT AND PRECAUTIONS:

* When using and cleaning the spray gun, always wear suitable protective glove and goggles, as well as
specific masks with filters!

* When using and cleaning the spray gun, wear suitable and antistatic work clothing to protect the body from contact
with toxic vapours, solvents or with the products in use!

* Wear suitable hearing protection when using the air gun since 85 dB(A) acoustic pressure levels may be
exceeded!

* Use the spray gun only in well ventilated rooms!

* The use of some paint products containing organic solvents can cause intoxication due to the toxic fumes they emit
In every case, it is necessary to read the technical sheets for the products before use!

® The use of compressors or other pulsating pressure generators may produce vibrations that can cause injuries due
to repeated stress, especially when the tube that connects the compressor to the spray gun is not sufficiently long and
flexible!

A

IMPROPER USE RISKS:

* Never direct the jet towards people or animals!

* Never exceed the declared maximum working pressures!

* Never use components or parts that are not Asturomec® originals!

e After cleaning, maintenance and/or repairs and, in any case, before using the spray gun, make sure nuts and bolts
are firmly secured in their housings!

A

RISKS TIED TO SPRAY GUN CLEANING:

* Before disassembly and cleaning, make sure that the spray gun has been disconnected from the supply unit!
* Never use acidic or alkaline substances for cleaning (basics, paint removers, etc.)!

* Submerge the spray gun in detergent for a maximum of one half hour!

o After cleaning, spray the gun, nozzle, cap and tank with compressed air!

* Never use metal or other objects that could damage the holes in the nozzle and cap!

AN

WARNINGS FOR CORRECT CLEANING:

Disconnect the spray gun from the equipment before any disammembly operations!

* Remove any remaining paint by pouring it into another container.

* Disassemble the spray gun making sure to remove the needle before disassembling the nozzle to avoid damage to
the housing of the nozzle closure.

* Clean all the paint passages and the nozzle. Clean the other components using a brush soaked in solvent
(cleaning kit Ref. 90109/W recommended).

* Reassemble the spray gun and spray a small quantity of solvent to eliminate all the residues in the paint passages.

* Incomplete cleaning could cause function failures and a degradation of the fan form.

12
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ANAD

SPECIAL CONDITIONS FOR SAFE SPRAY GUN USE:

When using the spray gun, heat hazards may be due to:

- the use of hot compressed air;

- heated primer and finish product application
In these situations, at most, the spray gun surface reaches the compressed air or primer and finish product temperatures.
In these conditions, pay ATTENTION to the following
- the spray gun surface temperature should not exceed the burning limit of 43°C (UNI EN 1953 paragraph 5.4).
If this is the case, hand protection must be worn: (for example, heat resistant antistatic gloves);

- the spray gun surface temperature should never exceed 85°C, temperature sufficiently lower than the minimum

ignition temperature (TMA) of solvents commonly used for bodywork, woodwork and industrial painting;
- in case of doubt, ask your dealer for information on the solvent TMA.

The list of construction materials used will be provided upon request.

CE @II2GX

« « « FAILURES AND REMOVAL OF THEIR CAUSES

FAULT

CAUSE

SOLUTION

INTERMITTENT JET

- Stuffing box needle loose
- Stuffing box needle worn
- Nozzle not fully tightened
- Nozzle cone ruined

- Tighten the needle stuffing box nut
- Replace the stuffing box needle

- Tighten nozzle

- Replace nozzle

UNEVEN JET

- Air cap holes are dirty or damaged

- Central hole on cap is damaged
or dirty

- Nozzle is dirty or damaged

- Clean carefully nozzle and cap
(with cleaning kit Ref. 90109/W)
if problem persists replace them.

AIR BUBBLES IN THE
PAINT TANK

- Paint nozzle is loose
- Nozzle is worn out

- Firmly tighten the nozzle
- Replace nozzle

PRODUCT LEAKS FROM
NOZZLE
DURING 1ST PHASE

- Nozzle and needle are clogged with
dry paint

- Nozzle or needle is damaged

- Needle pusher spring missing

- Clean carefully needle and nozzle
- Replace needle and nozzle
- Insert the needle spring

AIR LEAKS WITHOUT
PULLING THE LEVER

- Rear air stuffing box worn
- Shutter worn

- Valve scratched

- OR valve worn

- Replace rear air stuffing box
- Replace shutter

- Replace valve

- Replace OR valve

13
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MOD 9011 / 9010 / 9010 sp HVLP
««o TECHNICAL SPECIFICATIONS «eo ADJUSTMENTS
- Air fitting: G 1/4” M - Working pressure: 2 bar (29 psi)
- Product delivery fitting (version SP): G 1/4” M - Fan: Fully open
- Maximum air pressure: 5 bar (73 psi) - Air: Fully open
- Maximum product pressure (SP version): 5 bar (73 psi) - Product: 3-3.5 turns
7} Feed Delivery **Product load Air consumption at |Fan dimensions
pressure 0.7 bar (10 psi) captest |at 20 cm (7.97)
1.0
3 218 Gr/min.(7.7 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 20 cm (7.9")
256 Gr/min.(9 oz/min.) 220 Lt/min (7.8 CFM) 21cm (8.9")
1.5 Suction 158 Gr/min.(5.6 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 18 cm (7.17)
Gravity 302 Gr/min.(10.7 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 21cm (8.9")
1.7 Suction 2bar 180 Gr/min.(6.4 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 18 cm (7.17)
(29 psi)
Gravity 326 Gr/min.(11.5 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 22.¢cm (8.7")
1.9 Suction 194 Gr/min.(6.9 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 20 cm (7.9")
Gravity 378 Gr/min.(13.4 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 22.cm (8.7")
22 Suction 216 Gr/min.(7.6 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 20 cm (7.9")
Gravity 482 Gr/min.(17 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 22.cm (8.7")
2.5 Suction 230 Gr/min.(8.1 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 21.cm (8.9")

** Product flow was calculated with water, setting the recommended regulations.

RECOMMENDED AIR PRESSURE DURING USE: 2 bar (29 psi)
At the recommended air pressure the spray gun respects the European and U.S. ecological norms for which the transfer
efficiency must be above 65% and /or the air pressure at the exit of the air cap must not be superior to 0.7 bar (10 psi).

«es USE

Spray guns int the 9000 HVLP series have been designed for the application of finishing colours in all those sectors requiring
high quality finishing and low fumes emission.

The instrument is not suitable for use with abrasives or products containing acids or petrol of any kind.

To obtain the best results, the following instructions must be followed carefully:

1. When possible, use an air pipe with a minimum internal section of @ 8 mm (0.3").

2. Make sure the compressed air used is perfectly filtered removing all water, oil or other impurities (for example, by installing
an Asturomec filter regulator ref. 61131 and Asturomec coalescent microfilter ref. 61201, or by the more complete and efficient
WALCOM TD? PRO multifunctional filter and heating unit).

««+« ADVICE FOR CORRECT USE

1. The distance between the spray gun and the surface to be painted must be set between 100 and 150 mm (3.9”- 5.9”).
If the spray gun is working at too low a pressure and at too high a distance, il will not perform to the best of its capacity.
2. The jet from the spray gun must always be perpendicular to the surface being

painted and the paint must be applied in horizontal strokes. Any eventual shift from |

this position when spraying will result in an uneven application of the paint layer.

3. Correct viscosity of the paint is between 15 and 25 sec. Coppa Ford n. 4. These B
values depend on the application in question and the measure of the nozzle in use. OK

.« FORM OF THE FAN

w SN %

- Air pressure too low B - Air pressure too high é c
- Product viscosity too high - Product viscosity too low - Regular jet
- Quantity of product too high - Quantity of product too low

until obtaining a regular imprint as in fig. C

Adjust the air pressure, product quantity and spray aperture ‘

14
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MOD. 9011 /9010 / 9010 sp HTE
9011 HD

«oo TECHNICAL SPECIFICATIONS «oo ADJUSTMENTS

- Alir fitting: G 1/4" M - Working pressure: 2.5-3.0 bar (29 psi)

- Product delivery fitting (version SP): G 1/4” M - Fan: Fully open

- Maximum air pressure: 5 bar (73 psi) - Air: Fully open

- Maximum product pressure (SP version): 5 bar (73 psi) - Product: 3-3.5 turns

**Product load Air consumption Fan dimensions
at 20 cm (7.9”)

Gravity 324 Gr/min.(11.4 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 20 cm (7.97)
Suction 228 Gr/min.(8 oz/min.) 220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 18 cm (7.1")
Gravity 348 Gr/min.(12.3 oz/min.) [180-220 Lt/min (6.4-7.8 CFM)| 22 cm (8.7")
Suction 242 Gr/min.(8.5 0z/min.) |220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 18.cm (7.1")
Gravity 410 Gr/min.(14.5 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 24 cm (9.5")
Suction 260 Gr/min.(9.2 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 20 cm (7.97)

Gravity 432 Gr/min.(15.3 0z/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 26 cm (10.2")
Suction 280 Gr/min.(9.9 oz/min.) |220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 20 cm (7.9")
Gravity 502 Gr/min.(17.7 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 26 cm (10.2")
Suction 294 Gr/min.(10.4 0z/min.) [220-240 Lt/min (7.88.5 CFM)| 22 cm (8.7")
Gravity 588 Gr/min.(20.8 0z/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 26 cm (10.2")
Suction 328 Gr/min.(11.6 oz/min.) |220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 22.cm (8.7")

** Product flow was calculated with water, setting the recommended regulations.
«ee USE
Spray guns int the 9000 HTE series have been designed for the application of finishing colours in all those sectors requiring
high quality finishing and low fumes emission.
The instrument is not suitable for use with abrasives or products containing acids or petrol of any kind
To obtain the best results, the following instructions must be followed carefully:
1. When possible, use an air pipe with a minimum internal section of @ 8 mm (0.3").
2. Make sure the compressed air used is perfectly filtered removing all water, oil or other impurities (for example, by installing
an Asturomec filter regulator ref. 61131 and Asturomec coalescent microfilter ref. 61201, or by the more complete and efficient
WALCOM TD? PRO multifunctional filter and heating unit).

««« ADVICE FOR CORRECT USE

1. The distance between the spray gun and the surface to be painted must be set between 150 and 200 mm (5.9”- 7.9”).
If the spray gun is working at too low a pressure and at too high a distance, il will not perform to the best of its capacity.
2. The jet from the spray gun must always be perpendicular to the surface being

painted and the paint must be applied in horizontal strokes. Any eventual shift from |

this position when spraying will result in an uneven application of the paint layer.

3. Correct viscosity of the paint is between 15 and 25 sec. Coppa Ford n. 4. These B
values depend on the application in question and the measure of the nozzle in use. OK

<.« FORM OF THE FAN

w S %

- Air pressure too low B - Air pressure too high é [e}
- Product viscosity too high - Product viscosity too low - Regular jet
- Quantity of product too high - Quantity of product too low

until obtaining a regular imprint as in fig. C

Adjust the air pressure, product quantity and spray aperture ‘
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MOD 9010 ECOMIX - 9010 sp ECOMIX
««o TECHNICAL SPECIFICATIONS ««o ADJUSTMENTS
- Air fitting: G 1/4” M - Working pressure: 2.5-3.0- bar (36-43 psi)
- Product delivery fitting (version SP): G 1/4" M - Fan: Fully open
- Maximum air pressure: 5 bar (73 psi) - Air: Fully open
- Maximum product pressure (SP version): 5 bar (73 psi) - Product: 2.5 turns
] Feed Delivery **Product load Air consumption Fan dimensions
pressure at20 cm (7.9”)
22 Suction 1780 Gr/min.(63 0z/min.) |200-240 Lt./min (7 - 8.5 CFM) 20cm (7.9")
- SP version 200-240 Lt./min (7 - 8.5 CFM)
25 Suction 2.5-3.0bar | 1960 Gr/min.(69 oz/min.) |200-240 Lt./min (7 - 8.5 CFM) 22.cm (8.7")
| sPversion (36-43 psi) 200-240 Lt/min (7 - 8.5 CFM)
30 Suction 2750 Gr/min.(97 oz/min.) |200-240 Lt./min (7 - 8.5 CFM) 25cm (9.8")
: SP version 200-240 Lt,/min (7 - 8.5 CFM)

** Product flow was calculated with water, setting the recommended regulations.

«es USE

The 9010 ECOMIX spray gun has been designed for special applications, especially in the building sector.

Specially indicated for applying Alfatone and wall paints. The instrument is not suitable for the application of products contai-
ning acids or any type of petrol.

To obtain the best results, the following instructions must be followed carefully:

1. When possible, use an air pipe with a minimum internal section of @ 8 mm (0.3").

2. Make sure the compressed air used is perfectly filtered removing all water, oil or other impurities (for example, by installing
an Asturomec filter regulator ref. 61131 and Asturomec coalescent microfilter ref. 61201, or by the more complete and efficient
WALCOM TD? PRO multifunctional filter and heating unit)

««o ADVICE FOR CORRECT USE
1. The distance between the spray gun and the surface to be painted must be set between 150 e i 200 mm (5.9-7.9”).

If the spray gun is working at too low a pressure and at too high a distance, il will not perform to the best of its capacity.
2. The jet from the spray gun must always be perpendicular to the surface being

painted and the paint must be applied in horizontal strokes. Any eventual shift from .
this position when spraying will result in an application of the paint layer. s S Ay ._1;.
b Ny

0K
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MOD 9010 sp COLLA

«oo TECHNICAL SPECIFICATIONS ««o ADJUSTMENTS

- Alir fitting: G 1/4" M - Working pressure: 2.5-3.0- bar (36-43 psi)

- Product delivery fitting (version SP): G 1/4" M - Fan: Fully open

- Maximum air pressure: 5 bar (73 psi) - Air: Fully open

- Maximum product pressure (SP version): 5 bar (73 psi) - Product: 3 - 3.5 turns
9 Feed Delivery pressure Air consumption
1.7 SP version 2.5-3.0 bar (36-43 psi) 180-240 Lt./min. (6.4-8.5 CFM)
1.9 SP version 2.5-3.0 bar (36-43 psi) 180-240 Lt./min. (6.4-8.5 CFM)

«ee USE

Spray gun 9010 sp COLLA has been designed for special applications. Particularly indicated for the application of liquid glues.
The instrument is not suitable for applying products that may contain acids or petrol of any kind.

The spray gun can be used in connection with a pressurised tank or a specific pump.

To obtain the best results, the following instructions must be followed carefully:

1. When possible, use an air pipe with a minimum internal section of @ 8 mm (0.3").

2. Make sure the compressed air used is perfectly filtered removing all water, oil or other impurities (for example, by installing
an Asturomec filter regulator ref. 61131 and Asturomec coalescent microfilter ref. 61201, or by the more complete and efficient
WALCOM TD? PRO multifunctional filter and heating unit).

««« ADVICE FOR CORRECT USE

1. Set the distance between the spray gun and the surface to be treated between 150 e i 250 mm (5.9-9.8”).
2. The jet from the spray gun must always be perpendicular to the surface being treated and the product must be applied in
horizontal strokes. Any eventual shift from this position when spraying will result in an uneven application of the product layer.

17
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MOD. 9011 GEL COAT - 9010 sp GEAL COAT
«oo TECHNICAL SPECIFICATIONS ««o ADJUSTMENTS
- Air fitting: G 1/4" M - Working pressure: 2.5-3.0- bar (36-43 psi)
- Product delivery fitting (version SP): G 1/4" M - Fan: Fully open
- Maximum air pressure: 5 bar (73 psi) - Air: Fully open
- Maximum product pressure (SP version): 5 bar (73 psi) - Product: 2.5-3 turns
%] Feed Delivery **Product load Air consumption  |Fan dimensions
pressure at20 cm (7.9”)
3.0 Gravity 512 Gr/min.(18 oz/min.)  [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 18cm (7.1")
) SP version 180-240 Lt./min (6.4-8.5 CFM)
Gravity 2.5-3.0bar| 676 Gr/min.(23.9 oz/min.) [180-220 Lt/min (6.4-7.8 CFM)| 20 cm (7.9")
4.0 " (36-43 psi) y
SP version 180-240 Lt./min (6.4-8.5 CFM)
5.0 Gravity 730 Gr/min.(25.8 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 24cm(9.4")
) SP version 180-240 Lt /min (6.4-8.5 CFM)

** Product flow was calculated with water, setting the recommended regulations.

ees USE

Spray guns in the Novemila “GEL COAT” series have been designed for applying GEL COAT or dense products generally.
The instrument is not suitable for use with abrasives or products containing acids or petrol of any kind. To obtain the best
results, the following instructions must be followed carefully:

1. When possible, use an air pipe with a minimum internal section of @ 8 mm (0.3").

2. Make sure the compressed air used is perfectly filtered removing all water, oil or other impurities (for example, by installing
an Asturomec filter regulator ref. 61131 and Asturomec coalescent microfilter ref. 61201, or by the more complete and efficient
WALCOM TD?® PRO multifunctional filter and heating unit).

««« ADVICE FOR CORRECT USE

1. The distance between the spray gun and the surface to be painted must be set between 150 and 200 mm (5.9 - 7.9”).
If the spray gun is working at too low a pressure and at too high a distance, it will not perform to the best of its capacity.

2. The jet from the spray gun must always be perpendicular to the surface being

painted and the paint must be applied in horizontal strokes.

Any eventual shift from this position when spraying will result in an uneven applica- - s WA
tion of the paint layer. 1:5'?-,;\ La;t

0K
«.. FORM OF THE FAN

@ 55 G

- Air pressure too low B - Air pressure too high /) C - Regular jet
- Product viscosity too high - Product viscosity too low
- Quantity of product too high - Quantity of product too low

Adjust the air pressure, product quantity and spray aperture until
obtaining a regular imprint as in fig. C

18
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MOD 6011 / 6010 / 6010 sp HVLP
«eo« TECHNICAL SPECIFICATIONS ««s ADJUSTMENTS
- Air fitting: G 1/4" M - Working pressure: 2.5-3.0- bar (36-43 psi)
- Product delivery fitting (version SP): G 1/4" M - Fan: Fully open
- Maximum air pressure: 5 bar (73 psi) - Air: Fully open
- Maximum product pressure (SP version): 5 bar (73 psi) - Product: 4 turns
I} Feed Delivery **Product load Air consumption at | Fan dimensions
pressure 0.7 bar (10 psi) captest| at 20 cm (7.97)
Gravity 110 Gr/min.(3.9 oz/min.) |180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 16 cm (6.2")
12 Suction 70 Gr/min. (2.5 oz/min.)  [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM) 15 cm (5.8")

120 Gr/min.(4.3 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 17 cm (6.6")
90 Gr/min.(3.2 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 16 cm (6.2")

160 Gr/min.(5.7 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 19 cm (7.4")

110 Gr/min.(3.9 0z/min.) |220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 18 cm (7")

190 Gr/min.(6.8 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 20 cm (7.87)
130 Gr/min.(4.6 oz/min.) [220-240 Lt/min (7.8-85CFM)| 19 cm (7.4")

230 Gr/min.(8.2 0z/min.) |180-220 Lt/min (6.4-7.8 CFM)] 21 cm (8.2")
160 Gr/min.(5.7 oz/min.) [220-240 Lt/min (7.8-8.5CFM)| 20 cm (7.8")
280 Gr/min.(9.9 oz/min.) [180-220 Lt/min (6.4-7.8 CFM)| 23 cm (9")

180 Gr/min.(6.4 oz/min.) [220-240 Lt/min (7.8-8.5CFM)| 21 cm (8.2")

340 Gr/min.(12 oz/min.)  [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 25cm (9.8")
210 Gr/min.(7.5 oz/min.)  [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM) 23 cm (9")

Gravity
Suction
Gravity
Suction
Gravity
Suction
Gravity
Suction
Gravity
Suction
Gravity
Suction

25-30bar
(36-43 psi)
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** Product flow was calculated with water, setting the recommended regulations.

RECOMMENDED AIR PRESSURE DURING USE: 2.5 - 3.0 bar (36-43 psi)
At the recommended air pressure the spray gun respects the European and U.S. ecological norms for which the transfer
efficiency must be above 65% and /or the air pressure at the exit of the air cap must not be superior to 0.7 bar (10 psi).

oo USE

Spray guns int the 6000 HVLP series have been designed for the application of finishing colours in all those sectors requiring
high quality finishing and low fumes emission.

The instrument is not suitable for use with abrasives or products containing acids or petrol of any kind.

To obtain the best results, the following instructions must be followed carefully:

1. When possible, use an air pipe with a minimum internal section of @ 8 mm (0.3").

2. Make sure the compressed air used is perfectly filtered removing all water, oil or other impurities (for example, by installing
an Asturomec filter regulator ref. 61131 and Asturomec coalescent microfilter ref. 61201, or by the more complete and efficient
WALCOM TD? PRO multifunctional filter and heating unit).

««« ADVICE FOR CORRECT USE

1. The distance between the spray gun and the surface to be painted must be set between 100 and 150 mm (3.9”- 5.9”).
If the spray gun is working at too low a pressure and at too high a distance, il will not perform to the best of its capacity.
2. The jet from the spray gun must always be perpendicular to the surface being

painted and the paint must be applied in horizontal strokes. Any eventual shift from
this position when spraying will result in an uneven application of the paint layer.
3. Correct viscosity of the paint is between 15 and 25 sec. Coppa Ford n. 4. These E.l

values depend on the application in question and the measure of the nozzle in use

«s« FORM OF THE FAN

' = G

- Air pressure too low B - Air pressure too high é C - Regular jet
- Product viscosity too high - Product viscosity too low
- Quantity of product too high - Quantity of product too low

until obtaining a regular imprint as in fig. C

Adjust the air pressure, product quantity and spray aperture ‘
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MOD 6011 / 6010 / 6010 sp HTE
««o TECHNICAL SPECIFICATIONS «es ADJUSTMENTS
- Air fitting: G 1/4" M - Working pressure: 2.5-3.0- bar (36-43 psi)
- Product delivery fitting (version SP): G 1/4" M - Fan: Fully open
- Maximum air pressure: 5 bar (73 psi) - Air: Fully open
- Maximum product pressure (SP version): 5 bar (73 psi) - Product: 4 turns
o Feed Delivery **Product load Air consumption Fan dimensions
pressure at 20 cm (7.97)
Gravity 120 Gr/min.(3.9 oz/min.) {180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM), 16 cm (6.2")
1.2 Suction 80 Gr/min. (2.5 oz/min.)  |220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 15 cm (5.8")

Gravity 130 Gr/min.(4.3 0z/min.) |180-220 Lt/min (6.4-7.8 CFM)| 17 cm (6.6")
14 Suction 100 Gr/min.(3.2 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 16 cm (6.2")
Gravity 170 Gr/min.(5.7 oz/min.) |180-220 Lt/min (6.4-7.8 CFM)| 19 cm (7.4")
1.7 Suction 120 Gr/min.(3.9 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 18 cm (7")
Gravity 200 Gr/min.(6.8 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 20 cm (7.8")
1.9 | Suction (232 - 4330 bﬁ_’) 140 Gr/min.(4.6 oz/min.) |220-240 Lt/min (7.8-85 CFM)| 19 cm (7.4")
-43 psi
Gravity 245 Gr/min.(8.2 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 21.cm (8.2")
22 Suction 170 Gr/min.(5.7 oz/min.) |220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM) 20 cm (7.8")
290 Gr/min.(9.9 oz/min.) |180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 23 cm (9")
2.5 Suction 190 Gr/min.(6.4 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 21cm (8.2"
340 Gr/min.(12 oz/min.)  [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 25cm (9.8")
3.0 Suction 210 Gr/min.(7.5 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 23cm (97)
** Product flow was calculated with water, setting the recommended regulations.
RECOMMENDED AIR PRESSURE DURING USE: 2.5 - 3.0 bar (36-43 psi)

At the recommended air pressure the spray gun respects the European and U.S. ecological norms for which the transfer
efficiency must be above 65% and /or the air pressure at the exit of the air cap must not be superior to 0.7 bar (10 psi).

oo USE

Spray guns int the 6000 HTE series have been designed for the application of finishing colours in all those sectors requiring
high quality finishing and low fumes emission.

The instrument is not suitable for use with abrasives or products containing acids or petrol of any kind.

To obtain the best results, the following instructions must be followed carefully:

1. When possible, use an air pipe with a minimum internal section of @ 8 mm (0.3").

2. Make sure the compressed air used is perfectly filtered removing all water, oil or other impurities (for example, by installing
an Asturomec filter regulator ref. 61131 and Asturomec coalescent microfilter ref. 61201, or by the more complete and efficient
WALCOM TD? PRO multifunctional filter and heating unit).

<« ADVICE FOR CORRECT USE

1. The distance between the spray gun and the surface to be painted must be set between 100 and 150 mm (3.9”- 5.9”).
If the spray gun is working at too low a pressure and at too high a distance, il will not perform to the best of its capacity.
2. The jet from the spray gun must always be perpendicular to the surface being

painted and the paint must be applied in horizontal strokes. Any eventual shift from
this position when spraying will result in an uneven application of the paint layer.
3. Correct viscosity of the paint is between 15 and 25 sec. Coppa Ford n. 4. These E.l

values depend on the application in question and the measure of the nozzle in use

«.s FORM OF THE FAN

@ = G

- Air pressure too low B - Air pressure too high é C - Regular jet
- Product viscosity too high - Product viscosity too low
- Quantity of product too high - Quantity of product too low

until obtaining a regular imprint as in fig. C

Adjust the air pressure, product quantity and spray aperture ‘
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o « « SICHERHEITSHINWEISE

* Vor Gebrauch der Spritzpistole die folgenden Hinweise, 1gen und i isungen aufmerksam
durchlesen!
* Die vorliegenden Dokumente zusammen mit der Spritzpistole aufbewahren!

AN /N

BRAND- BZW. EXPLOSIONSGEFAHR:

* Die Spritzpistole wird fur den Gebrauch in explosiven Umgebungen hergestellt, die als Zone 1 und 2 klassifiziert sind
(ATEX-Richtlinien zum Exp\osmnssohutz) Die Anwendung der Sprllzplstole in der Zone 0 vermeiden!

* Keine Lo ittel auf Basis von ierten K stoffen
(Trichlorathylen, Methylchlorid, usw.) verwenden, da diese die galvanisierten Teile aufgrund chemischer
Reaktionen (auch explosiver Art) oxydieren lassen kénnten!

 Alle Vorgange mit Brandgefahr wie Rauchen oder das Erzeugen von Funken unbedingt vermeiden!

. S\chersteHen dass die Lack\eranlage ordnungsgemaB geerdet ist!

. Dr , um die Ansammlung elektrostatischer Aufladungen zu vermeiden!

A@OB®SO

AUSSTATTUNGEN UND VORSICHTSMASSNAHMEN FUR DIE GESUNDHEIT:

* Wahrend des Gebrauchs und der Reinigung der Spritzpistole immer i und A
als auch Masken mit Filtern fur die Beatmung fur spezifische Anwendungen anlegen!

* Wahrend des Gebrauchs und der Reinigung der Spritzpistole geeignete und antistatische Arbeitsschutzkleidung fur den
Schutz des Korpers anlegen, um Kontakte mit toxischen Démpfen, Lésungsmitteln oder den verwendeten Produkten
zu vermeiden!

* Wahrend des Gebrauchs der Spritzpistole einen geei Gehorschutz da der Schalldruckpegel 85
dB(A)uberschreiten konnte!

 Die Spritzpistole nur in ausreichend gelufteten Raumen verwenden!

* Die Anwendung bestimmter Lacke, die organische Losemittel enthalten, kann zu Vergiftungen durch giftige
Losemitteldampfe fuhren. Lesen Sie unbedingt die technischen Merkblatter der verwendeten Produkte!

® Der Gebrauch von Kompressoren oder anderen pulsierenden Druckgeneratoren kann Vibrationen hervorrufen, die
Verletzungen aufgrund wiederholter Beanspruchungen verursachen kénnen,insbesondere wenn der Schlauch,
der den Kompressor mit der Spritzpistole verbindet, nicht ausreichend lang und flexibel ist!

A\

GEFAHRDUNG DURCH UNSACHGEMASSEN GEBRAUCH:

* Den Spritzstrahl nicht gegen Personen oder Haustiere richten!

* Die maximalen deklarierten Betriebsdriicke nicht tberschreiten!

o Als Ersatzteile nur Asturomec®-Originalteile verwenden!

* Nach jeder Reinigung, Wartung und/oder Reparatur und auf jeden Fall vor jeder Inbetriebnahme der Spritzpistole
ist sicherzustellen, dass die Schrauben und Muttern gut festgezogen sind!

A

RISIKEN, DIE MIT DER REINIGUNG DER SPRITZPISTOLE VERBUNDEN SIND:

* Vor dem Zerlegen und Reinigen der Spritzpistole sicherstellen, dass sie von der Lack- und Luftversorgung getrennt ist!

* FUr die Reinigung dirfen niemals séurehaltige oder alkalische Substanzen (Laugen, Beizmittel, usw.) verwendet werden!

* Die Spritzpistole maximal eine halbe Stunde in das Reinigungsmittel eintauchen!

* Nach der Reinigung die Pistole, die Diise, den Spritzkopf und den Tank mit Druckluft ausblasen

* Das Gerat nicht mit Metallteilen oder sonstigen Gegenstanden saubern, welche die Lécher der Diise und des Spritzkopfes
beschadigen kénnen!

AN

HINWEISE FUR EINE KORREKTE REINIGUNG:

Die Spritzpistole vor dem Zerlegen von der Luft- und Lackversorgung trennen!

* Den restlichen Lack in einen Behélter ausleeren

 Die Spritzpistole zerlegen. Dabei vor dem Zerlegen der Duse zuerst die Diisennadel herausziehen, um den Dichtsitz der
Duse nicht zu beschadigen

o Alle lackberthrten Teile und die Duse reinigen. Die sonstigen Teile mit einer kleinen Burste und Losemittel reinigen
(der Gebrauch des Reinigungssatzes Ref. 90109/W wird empfohlen).

 Die Spritzpistole wieder zusammenbauen und eine geringe menge Lésungsmittel versprihen, um alle Ruickstande in
den lackfuhrenden Teilen zu beseitigen

 Eine unvollstandige Reinigung kann Funktionsstérungen und eine Verzerrung des Strahlbildes verursachen.

DEUTSCH
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ANAQ

BESONDERE BEDINGUNGEN FUR DEN SICHEREN GEBRAUCH DER SPRITZPISTOLE:

Bei dem Gebrauch der Spritzpistole kdnnen Risiken aufgrund von Hitze hervorgerufen werden, und zwar:

- durch Verwendung erhitzter Druckluft;

- durch Anwendung von erhitzten Lackier- und Finishprodukten.

In diesen Situationen erreicht die Oberflache der Spritzpistole die maximale Drucklufttemperatur bzw. des Lackier- und Fini-
shproduktes.

Unter diesen Bedingungen ist Folgendes unbedingt ZU BEACHTEN:

- die Oberflachentemperatur der Spritzpistole darf die Schwelle der Verbrennungsgefahr von 43°C nicht Uberschreiten (UNI
EN 1953 Par. 5.4)

Sollte dies auftreten, muss ein Handschutz verwendet werden: (Zum Beispiel warmeisolierende und antistatische Handschuhe);
- die Oberflachentemperatur der Spritzpistole darf 85° C niemals Uberschreiten; eine Temperatur, die ausreichend unter der
Mindestzindtemperatur (TMA) der gemeinhin verwendeten Losungsmittel fur Lackierungen in der Karosseriewerkstatt, Schrei-
nerei und der Industrie liegt;

- im Zweifelsfall bei dem Wiederverk&ufer Informationen Gber die Mindestzindtemperatur des Lésungsmittels einholen.

Die Liste der verwendeten Bauteile ist auf Anfrage erhaltlich.

« « « FUNKTIONSSTORUNGEN UND DEREN BEHEBUNG

STORUNG URSACHE ABHILFE
- Stopfbuchse Nadel gelost - Die Mutter der Nadelstopfbiichse festziehen
- Stopfbuchse Nadel abgenutzt - Stopfbuche Nadel austauschen
STRAHL STOSSARTIG - Duse nicht ausreichend angezogen - Duse anziehen
- Kegelsitz der Duse schadhaft - Duse austauschen
- Luftiécher des Spritzkopfs verschmutzt | . . p N
STRAHL NICHT oder schadhaft Duse uqd Spn}tzkopf grundlich sau
GLEICHMASSIG - Mittelloch des Spritzkopfs schadhaft oder | ©ern (mit Reinigungsset Ref. 90109/W),
verschmutzt falls das Problem weiter besteht, Duse
- Duise verschmutzt oder schadhaft und Spritzkopf ersetzen
- Lackduse gelockert - Duse fest anziehen
LUFTBLASEN IM - Kegelsitz der Duise schadhaft - Duse ersetzen
LACKTANK
o - Lack an Duse und Nadel festgetrocknet| - Nadel und Duse grindlich reinigen
;TJOSE:EBEZ#LL’JSF: UBER - Duse oder Nadel schadhaft - Nadel und Duse ersetzen
: - Druckfeder der Nadel fehlt - Die Nadeltriebfeder einsetzen
- Stopfbuchse Luft hinten abgenutzt - Stopfbuchse Luft hinten austauschen
LUFTVERLUST OHNE DEN - Dusenstift abgenutzt - Dusenstift austauschen
HEBEL ZU ZIEHEN - Ventilkorper zerkratzt - Ventilkérper austauschen
- OR Ventil abgenutzt - OR Ventil austauschen
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MOD 9011 / 9010 / 9010 sp HVLP
«ee TECHNISCHE DATEN eee EINSTELLUNGEN

- Luftanschluss: G 1/4" M - Betriebsdruck: 2 bar (29 psi)

- Spritzgutanschluss (Version SP): G 1/4" M - Strahlbild: vollstandig offen

- Maximaler Luftdruck: 5 bar (73 psi) - Luft: vollstandig offen

- Maximaler Produktdruck (Version SP): 5 bar (73 psi) - Produkt: 3-3.5 Umdrehungen

@ | Spritzgutzufuhr |Eingangs| **Auftragsmenge | Luftverbrauchauf0.7 | Strahiformin 20

druck bar (10 psi) captest | cm Abstand (7.9”)
1.0
3 20 cm (7.9")

256 Gr/min.(9 oz/min.) 220 Lt/min (7.8 CFM) 21cm (8.9")

1.5 Ansaugung 158 Gr/min.(5.6 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 18 cm (7.17)
Schwerkraft 302 Gr/min.(10.7 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 21cm (8.9")

1.7 | Ansaugung 2bar 180 Gr/min.(6.4 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 18 cm (7.17)

(29 psi)

Schwerkraft 326 Gr/min.(11.5 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 22.cm (8.7")

1.9 Ansaugung 194 Gr/min.(6.9 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 20 cm (7.9")
Schwerkraft 378 Gr/min.(13.4 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 22.cm (8.7")

22 Ansaugung 216 Gr/min.(7.6 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 20 cm (7.9")
Schwerkraft 482 Gr/min.(17 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 22.cm (8.7")

2.5 Ansaugung 230 Gr/min.(8.1 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 21.cm (8.9")

** Die Produktleistung wurde mit Wasser unter Eingabe der Ei

EMPFOHLENER BETRIEBSDRUCK: 2 bar (29 psi)
Auf dem empfohlenen Betriebdruck halt die Spritzpistole die européischen und US-amerikanischen Okologievorsohriﬁen ein,
nach denen die Ubertragungseffizienz tiber 65% liegen muss und/oder der Luftdruck am Spritzkopf 0.7 bar (10 psi) nicht
Uberschreiten darf

<.« ANWENDUNG

Die Spritzpistolen der Produktreihe 9000 HVLP sind fur den Auftrag von Dekorfarben konzipiert und eignen sich besonders gut
fur alle Anwendungsbereiche, in denen eine optimale Oberflachengute bei minimaler Emission von Lacknebeln erzielt werden
soll. Sie eignen sich nicht fiir abrasive, saure- oder benzinhaltige Spritzguter.

Beste Arbeitsergebnisse erzielen Sie, wenn Sie folgende Hinweise einhalten:

1. Einen Druckluftschlauch mit Mindest-Innenweite @ 8 mm (0.3") verwenden.

2. Sicherstellen, dass die eingesetzte Druckluft perfekt gefiltert ist und kein Wasser, Ol, oder andere Verunreinigungen enthalt
(zum Beispiel durch die Installation einer Regelfilters Asturomec Ref. 61131 und eines Koaleszenz-Mikrofilters Asturomec

Ref. 61201 oder der kompletteren und leistungsstarkeren Multifunktionsfilter- und -heizeinheit WALCOM TD?® PRO).

«os VORSCHRIFTSGEMASSER GEBRAUCH

1. Die Spritzpistole in 100 bis 150 mm (3.9”- 5.9”) Abstand zur bearbeiteten Oberflache halten.

Bei zu niedrigem Arbeitsdruck oder zu groBem Abstand der Spritzpistole erhalt man keinen wirkungsvollen Lackauftrag.
2. Den Spritzstrahl der Spritzpistole immer senkrecht zur bearbeiteten Oberflache

halten. Den Lack mdglichst in waagerechten Spritzbahnen auftragen. Abweichun-
gen vom Auftragsschema wéhrend des Lackierens kénnen einen ungleichméaBigen
Lackauftrag bewirken. &

3. Der Lack muB eine Viskositat von 15 bis 25 s mit Ford-Prifkegel GroBe 4
aufweisen. Diese Werte sind von der spezifischen Anwendung und der GréBe der
verwendeten Dlse abhangig.

ese STRAHLBILD

w SN %

- Luftdruck zu niedrig B - Luftdruck zu hoch é c
- Lackviskositat zu hoch - Lackviskositat zu niedrig - GleichmaBiger Strahl
- Lackauftragsmenge zu hoch - Lackauftragsmenge zu gering

Luftdruck, L un o so reg
sich ein gleichmaBiges Strahlbild wie in Abb. C ergibt.

, dass ‘
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MOD. 9011 /9010 / 9010 sp HTE
9011 HD

«es TECHNISCHE DATEN «ee EINSTELLUNGEN

- Luftanschluss: G 1/4” M - Betriebsdruck: 2.5-3.0 bar (36-43 psi)

- Spritzgutanschluss (Version SP): G 1/4” M - Strahlbild: vollstandig offen

- Maximaler Luftdruck: 5 bar (73 psi) - Luft: vollstandig offen

- Maximaler Produktdruck (Version SP): 5 bar (73 psi) - Produkt: 3-3.5 Umdrehungen

Spritzgutzufuhr  [Eingangs| **Auftragsmenge Luftverbrauch Strahlform in 20
druck cm Abstand (7.9”)

Schwerkraft 324 Gr/min.(11.4 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 20 cm (7.97)
Ansaugung 228 Gr/min.(8 oz/min.) 220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 18 cm (7.1")
Schwerkraft 348 Gr/min.(12.3 oz/min.) [180-220 Lt/min (6.4-7.8 CFM)| 22 cm (8.7")
Ansaugung 242 Gr/min.(8.5 0z/min.) |220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 18.cm (7.1")
Schwerkraft 410 Gr/min.(14.5 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 24 cm (9.5")
Ansaugung 260 Gr/min.(9.2 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 20 cm (7.97)

Schwerkraft 432 Gr/min.(15.3 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 26 cm (10.
Ansaugung 280 Gr/min.(9.9 oz/min.) |220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 20 cm (7.9
Schwerkraft 502 Gr/min.(17.7 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 26 cm (10.2")
Ansaugung 294 Gr/min.(10.4 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 22.cm (8.7")
Schwerkraft 588 Gr/min.(20.8 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 26 cm (10.2")
Ansaugung 328 Gr/min.(11.6 oz/min.) |220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 22.cm (8.7")

** Die Produktleistung wurde mit Wasser unter Eingabe der Ei

««« ANWENDUNG

Die Spritzpistolen der Produktreihe 9000 HTE sind fur den Auftrag von Dekorfarben konzipiert und eignen sich besonders gut
fur alle Anwendungsbereiche, in denen eine optimale Oberflachengute bei minimaler Emission von Lacknebeln erzielt werden
soll. Sie eignen sich nicht fir abrasive, saure- oder benzinhaltige Spritzguter.

Beste Arbeitsergebnisse erzielen Sie, wenn Sie folgende Hinweise einhalten:

1. Einen Druckluftschlauch mit Mindest-Innenweite @ 8 mm (0.3") verwenden.

2. Sicherstellen, dass die eingesetzte Druckluft perfekt gefiltert ist und kein Wasser, Ol, oder andere Verunreinigungen enthalt
(zum Beispiel durch die Installation einer Regelfilters Asturomec Ref. 61131 und eines Koaleszenz-Mikrofilters Asturomec

Ref. 61201 oder der kompletteren und leistungsstarkeren Multifunktionsfilter- und -heizeinheit WALCOM TD?® PRO).

«os VORSCHRIFTSGEMASSER GEBRAUCH

1. Die Spritzpistole in 150 bis 200 mm (5.9”- 7.9”) Abstand zur bearbeiteten Oberflache halten.

Bei zu niedrigem Arbeitsdruck oder zu groBem Abstand der Spritzpistole erhalt man keinen wirkungsvollen Lackauftrag.
2. Den Spritzstrahl der Spritzpistole immer senkrecht zur bearbeiteten Oberflache

halten. Den Lack méglichst in waagerechten Spritzbahnen auftragen. Abweichun- |

gen vom Auftragsschema wahrend des Lackierens kénnen einen ungleichméaBigen

Lackauftrag bewirken. B
3. Der Lack muB eine Viskositat von 15 bis 25 s mit Ford-Prifkegel GroBe 4 i

aufweisen. Diese Werte sind von der spezifischen Anwendung und der GréBe der OK
verwendeten Duse abhangig.

«es STRAHLBILD

w S %

- Luftdruck zu niedrig B - Luftdruck zu hoch /,

[}
- Lackviskositat zu hoch - Lackviskositat zu niedrig - GleichmaBiger Strahl
- Lackauftragsmenge zu hoch - Lackauftragsmenge zu gering

Luftdruck, L und e so reg
sich ein gleichmaBiges Strahlbild wie in Abb. C ergibt.

, dass ‘
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MOD 9010 ECOMIX - 9010 sp ECOMIX
«eo TECHNISCHE DATEN «ee EINSTELLUNGEN
- Luftanschluss: G 1/4” M - Betriebsdruck: 2.5-3.0 bar (36-43 psi)
- Spritzgutanschluss (Version SP): G 1/4" M - Strahlbild: vollstandig offen
- Maximaler Luftdruck: 5 bar (73 psi) - Luft: vollstandig offen
- Maximaler Produktdruck (Version SP): 5 bar (73 psi) - Produkt: 2.5 Umdrehungen
] Spritzgutzufuhr |Eingangs| **Auftragsmenge Luftverbrauch Strahiform in 20
druck cm Abstand (7.9”)
22 Ansaugung 1780 Gr/min.(63 0z/min.) |200-240 Lt./min (7 - 8.5 CFM) 20cm (7.9")
- SP version 200-240 Lt./min (7 - 8.5 CFM)
25 Ansaugung 2.5-3.0 bar| 1960 Gr/min.(69 0z/min.) |200-240 Lt/min (7 - 8.5 CFM) 22.¢cm(8.7")
| sPversion (36-43 psi) 200-240 Lt/min (7 - 8.5 CFM)
3.0 Ansaugung 2750 Gr/min.(97 oz/min.) |200-240 Lt./min (7 - 8.5 CFM) 25cm (9.8")
: SP version 200-240 Lt,/min (7 - 8.5 CFM)
** Die Produktleistung wurde mit Wasser unter Eingabe der Eil

««« ANWENDUNG

Die Spritzpistole 9010 ECOMIX ist fur Spezialanwendungen vor allem im Bausektor konzipiert. Sie ist besonders gut fur den
Auftrag von Beschichtungen und Wandfarben geeignet.

Das Gerat eignet sich nicht fur séure-oder benzinhaltige Spritzguter.

Beste Arbeitsergebnisse erzielen Sie, wenn Sie folgende Hinweise einhalten

1. Einen Druckluftschlauch mit Mindest-Innenweite @ 8 mm (0.3") verwenden.

2. Sicherstellen, dass die eingesetzte Druckluft perfekt gefiltert ist und kein Wasser, Ol, oder andere Verunreinigungen enthalt
(zum Beispiel durch die Installation einer Regelfilters Asturomec Ref. 61131 und eines Koaleszenz-Mikrofilters Asturomec

Ref. 61201 oder der kompletteren und leistungsstarkeren Multifunktionsfilter- und -heizeinheit WALCOM TD? PRO)

<+« VORSCHRIFTSGEMASSER GEBRAUCH

1. Die Spritzpistole in 150 bis 200 mm (5.9”- 7.9”) Abstand zur bearbeiteten Oberflache halten.
Bei zu niedrigem Arbeitsdruck oder zu groBem Abstand der Spritzpistole erhalt man keinen wirkungsvollen Lackauftrag.
2. Den Spritzstrahl der Spritzpistole immer senkrecht zur bearbeiteten Oberflache

halten. Den Lack moglichst in waagerechten Spritzbahnen auftragen. Abweichun- .
gen vom Auftragsschema wahrend des Lackierens kénnen einen ungleichmaBigen £~ o <&
Lackauftrag bewirken ,:5?‘;\ ,!q

0K
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«ss TECHNISCHE DATEN

- Luftanschluss: G 1/4” M

- Spritzgutanschluss (Version SP): G 1/4" M

- Maximaler Luftdruck: 5 bar (73 psi)

- Maximaler Produktdruck (Version SP): 5 bar (73 psi)

9010 sp COLLA

«es EINSTELLUNGEN

- Betriebsdruck: 2.5-3.0 bar (36-43 psi)
- Strahlbild: vollstandig offen

- Luft: vollstandig offen

- Produkt: 3-3.5 Umdrehungen

9 Spritzgutzufuhr

Eingangs druck

Luftverbrauch

1.7 SP version

2.5-3.0 bar (36-43 psi)

180-240 Lt./min. (6.4-8.5 CFM)

1.9 SP version

2.5-3.0 bar (36-43 psi)

180-240 Lt./min. (6.4-8.5 CFM)

«+o GEBRAUCH

Die Spritzpistole 9010/sp COLLA ist fur Spezialanwendungen konzipiert. Sie eignet sich besonders fir den Auftrag von flissi-

gen Klebstoffen.Das Gerét ist nicht flr séure- oder benzinhaltige SpritzgUter geeignet.

Die Spritzpistole wird in Verbindung mit einem separaten Druckbehélter oder einer entsprechenden Pumpe verwendet.
Beste Arbeitsergebnisse erzielen Sie, wenn Sie folgende Hinweise einhalten
1. Einen Druckluftschlauch mit Mindest-Innenweite @ 8 mm (0.3") verwenden.
2. Sicherstellen, dass die eingesetzte Druckluft perfekt gefiltert ist und kein Wasser, Ol, oder andere Verunreinigungen enthalt
(zum Beispiel durch die Installation einer Regelfilters Asturomec Ref. 61131 und eines Koaleszenz-Mikrofilters Asturomec
Ref. 61201 oder der kompletteren und leistungsstarkeren Multifunktionsfilter- und -heizeinheit WALCOM TD? PRO)

«ss VORSCHRIFTSGEMASSER GEBRAUCH

1. Die Spritzpistole in 150 bis 250 mm (5.9”- 9.8”) Abstand zur bearbeiteten Oberflache halten.
2. Der Spritzstrahl der Spritzpistole muB immer senkrecht zur bearbeiteten Oberflache stehen. Den Erzeugnis moglichst
in waagerechten Spritzbahnen auftragen. Abweichungen vom Auftragsschema wahrend der Bearbeitung kénnen einen

ungleichméBigen Auftrag bewirken
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«ss TECHNISCHE DATEN

- Luftanschluss: G 1/4” M
- Spritzgutanschluss (Version SP): G 1/4” M
- Maximaler Luftdruck: 5 bar (73 psi)

- Maximaler Produktdruck (Version SP): 5 bar (73 psi)

CE @II2GX

9011 GEL COAT - 9010 sp GEAL COAT

«es EINSTELLUNGEN

- Betriebsdruck: 2.5-3.0 bar (36-43 psi)
- Strahlbild: vollstandig offen

- Luft: vollstandig offen

- Produkt: 2.5-3 Umdrehungen

9 Spritzgutzufuhr |[Eingangs| **Auftragsmenge Luftverbrauch Strahlform in 20
druck cm Abstand (7.9”)
3.0 Schwerkraft 512 Gr/min.(18 oz/min.)  [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 18cm (7.1")
SP version 180-240 Lt./min (6.4-8.5 CFM)
Schwerkraft 25-3.0bar| 676 Gr/min.(23.9 oz/min.) [180-220 Lt/min (6.4-7.8 CFM)| 20 cm (7.9")
49 | 5p version (36-43psi) 180-240 Lt /i (6.4-8.5 CFM)
5.0 Schwerkraft 730 Gr/min.(25.8 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 24cm(9.4")
SP version 180-240 Lt./min (6.4-8.5 CFM)

** Die Produktleistung wurde mit Wasser unter Eingabe der

««« GEBRAUCH

Die Spritzpistolen der Produktreihe 9000 “GEL COAT" sind fuir den Auftrag von GEL COAT und sonstigen hochviskésen Sprit-
zgutern konzipiert . Sie eignen sich nicht fur abrasive, saure- oder benzinhaltige Spritzguter.

Beste Arbeitsergebnisse erzielen Sie, wenn Sie folgende Hinweise einhalten:

1. Einen Druckluftschlauch mit Mindest-Innenweite @ 8 mm (0.3") verwenden

2. Sicherstellen, dass die eingesetzte Druckluft perfekt gefiltert ist und kein Wasser, Ol, oder andere Verunreinigungen enthalt
(zum Beispiel durch die Installation einer Regelfilters Asturomec Ref. 61131 und eines Koaleszenz-Mikrofilters Asturomec
Ref. 61201 oder der kompletteren und leistungsstarkeren Multifunktionsfilter- und -heizeinheit WALCOM TD?® PRO).

Ei

«ss VORSCHRIFTSGEMASSER GEBRAUCH

1. Die Spritzpistole in 150 bis 200 mm (5.9-7.9”). Abstand zur bearbeiteten Oberflache halten.

Bei zu niedrigem Arbeitsdruck oder zu groBem Abstand der Spritzpistole erhalt man keinen wirkungsvollen Lackauftrag.
2. Den Spritzstrahl der Spritzpistole immer senkrecht zur bearbeiteten Oberflache

halten. Den Lack méglichst in waagerechten Spritzbahnen auftragen. Abweichun- <

gen vom Auftragsschema wahrend des Lackierens kénnen einen ungleichmaBigen &g fai

Lackauftrag bewirken. # - & ;

«es STRAHLBILD

L 4

- Luftdruck zu niedrig

- Lackviskositat zu hoch
- Lackauftragsmenge zu hoch

S

B - Luftdruck zu

7R
&

)| S

hoch é C - GleichméBiger Strahl

- Lackviskositat zu niedrig
- Lackauftragsmenge zu gering

Luftdruck, Lackmenge und Strahloffnung so regulieren, dass
sich ein gleichmaBiges Strahlbild wie in Abb. C ergibt.
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MOD 6011 / 6010 / 6010 sp HVLP

«ee TECHNISCHE DATEN «ee EINSTELLUNGEN

- Luftanschluss: G 1/4" M - Betriebsdruck: 2.5-3.0 bar (36-43 psi)

- Spritzgutanschluss (Version SP): G 1/4” M - Strahlbild: vollstandig offen

- Maximaler Luftdruck: 5 bar (73 psi) - Luft: vollstandig offen

- Maximaler Produktdruck (Version SP): 5 bar (73 psi) - Produkt: 4 Umdrehungen

I} Spritzgutzufuhr |Eingangs| **Auftragsmenge Luftverbrauch auf 0.7 | Strahlform in 20
druck bar (10 psi) captest |cm Abstand (7.97)
Schwerkraft 110 Gr/min.(3.9 oz/min.) |180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 16 cm (6.2")

12 Ansaugung

Schwerkraft
Ansaugung
Schwerkraft
Ansaugung

70 Gr/min. (2.5 0z/min.)  [220-240 Lt /min (7.885CFM)| 15 cm (5.8")

120 Gr/min.(4.3 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 17 cm (6.6")
90 Gr/min.(3.2 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 16 cm (6.2")

160 Gr/min.(5.7 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 19 cm (7.4")
110 Gr/min.(3.9 0z/min.) |220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 18 cm (7")

Schwerkraft 190 Gr/min.(6.8 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 20 cm (7.8")
Ansaugung (232 '4350 ba’) 130 Gr/min.(4.6 oz/min.) [220-240 Lt/min (7.8-85CFM)| 19 cm (7.4")
-43 psi

230 Gr/min.(8.2 0z/min.) |180-220 Lt/min (6.4-7.8 CFM)] 21 cm (8.2")
160 Gr/min.(5.7 oz/min.) [220-240 Lt/min (7.8-8.5CFM)| 20 cm (7.8")
280 Gr/min.(9.9 oz/min.) [180-220 Lt/min (6.4-7.8 CFM)| 23 cm (9")

180 Gr/min.(6.4 oz/min.) [220-240 Lt/min (7.8-8.5CFM)| 21 cm (8.2")

340 Gr/min.(12 oz/min.)  [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 25cm (9.8")
210 Gr/min.(7.5 oz/min.)  [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM) 23 cm (9")

Schwerkraft
Ansaugung
Schwerkraft
Ansaugung
Schwerkraft
Ansaugung

22

** Die Produktleistung wurde mit Wasser unter Eingabe der Ei

EMPFOHLENER BETRIEBSDRUCK: 2.5 -3.0 bar (36-43 psi)
Auf dem empfohlenen Betriebdruck halt die Spritzpistole die européischen und US-amerikanischen Okologievorschnﬂen ein,
nach denen die Ubertragungseffizienz tiber 65% liegen muss und/oder der Luftdruck am Spritzkopf 0.7 bar (10 psi) nicht
Uberschreiten darf.

««« ANWENDUNG

Die Spritzpistolen der Produktreihe 6000 HVLP sind fir den Auftrag von Dekorfarben konzipiert und eignen sich besonders gut
fir alle Anwendungsbereiche, in denen eine optimale Oberflachengute bei minimaler Emission von Lacknebeln erzielt werden
soll. Sie eignen sich nicht fiir abrasive, saure- oder benzinhaltige Spritzguter.

Beste Arbeitsergebnisse erzielen Sie, wenn Sie folgende Hinweise einhalten:

1. Einen Druckluftschlauch mit Mindest-Innenweite @ 8 mm (0.3") verwenden.

2. Sicherstellen, dass die eingesetzte Druckluft perfekt gefiltert ist und kein Wasser, Ol, oder andere Verunreinigungen enthalt
(zum Beispiel durch die Installation einer Regelfilters Asturomec Ref. 61131 und eines Koaleszenz-Mikrofilters Asturomec

Ref. 61201 oder der kompletteren und leistungsstarkeren Multifunktionsfilter- und -heizeinheit WALCOM TD? PRO).

«es VORSCHRIFTSGEMASSER GEBRAUCH

1. Die Spritzpistole in 100 bis 150 mm (3.9”- 5.9”) Abstand zur bearbeiteten Oberflache halten.

Bei zu niedrigem Arbeitsdruck oder zu groBem Abstand der Spritzpistole erhalt man keinen wirkungsvollen Lackauftrag.

2. Den Spritzstrahl der Spritzpistole immer senkrecht zur bearbeiteten Oberflache

halten. Den Lack mdglichst in waagerechten Spritzbahnen auftragen. Abweichun- | C
gen vom Auftragsschema wahrend des Lackierens konnen einen ungleichméaBigen

Lackauftrag bewirken. &
3. Der Lack muB eine Viskositét von 15 bis 25 s mit Ford-Prifkegel GroBe 4 . ~

aufweisen. Diese Werte sind von der spezifischen Anwendung und der GréBe der OK
verwendeten Duse abhangig.

«se STRAHLBILD

) G
7 7 )

- Luftdruck zu niedrig B - Luftdruck zu hoch 4 C
- Lackviskositat zu hoch - Lackviskositat zu niedrig - GleichmaBiger Strahl
- Lackauftragsmenge zu hoch - Lackauftragsmenge zu gering

Luftdruck, L und e so

=y
sich ein gleichmaBiges Strahlbild wie in Abb. C ergibt.

, dass ‘
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MOD 6011 / 6010 / 6010 sp HTE
«so TECHNISCHE DATEN «ee EINSTELLUNGEN
- Luftanschluss: G 1/4" M - Betriebsdruck: 2.5-3.0 bar (36-43 psi)
- Spritzgutanschluss (Version SP): G 1/4" M - Strahlbild: vollstandig offen
- Maximaler Luftdruck: 5 bar (73 psi) - Luft: vollstandig offen
- Maximaler Produktdruck (Version SP): 5 bar (73 psi) - Produkt: 4 Umdrehungen
o Spritzgutzufuhr |Eingangs| **Auftragsmenge Luftverbrauch Strahlform in 20
druck cm Abstand (7.9)
Schwerkraft 120 Gr/min.(3.9 oz/min.) |180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 16 cm (6.2")
12 | Ansaugung 80 Gr/min. (2.5 oz/min.)  [220-240 Lt/min (7.8-85 CFM)| 15 cm (5.8")

Schwerkraft 130 Gr/min.(4.3 0z/min.) |180-220 Lt/min (6.4-7.8 CFM)| 17 cm (6.6")
14 Ansaugung 100 Gr/min.(3.2 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 16 cm (6.2")
Schwerkraft 170 Gr/min.(5.7 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 19 cm (7.4")
1.7 Ansaugung 120 Gr/min.(3.9 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 18 cm (7")
Schwerkraft 200 Gr/min.(6.8 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 20 cm (7.8")
1.9 | Ansaugung (232 - 4330 bﬁ_’) 140 Gr/min.(4.6 oz/min.) |220-240 Lt/min (7.8-85 CFM)| 19 cm (7.4")
-43 psi
Schwerkraft 245 Gr/min.(8.2 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 21.cm (8.2")
22 Ansaugung 170 Gr/min.(5.7 oz/min.) |220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM) 20 cm (7.8")
290 Gr/min.(9.9 oz/min.) |180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 23 cm (9")
2.5 Ansaugung 190 Gr/min.(6.4 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 21cm (8.2"
340 Gr/min.(12 oz/min.)  [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 25cm (9.8")
3.0 Ansaugung 210 Gr/min.(7.5 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 23cm (97)

** Die Produktleistung wurde mit Wasser unter Eingabe der Eil

EMPFOHLENER BETRIEBSDRUCK: 2.5 -3.0 bar (36-43 psi)
Auf dem empfohlenen Betriebdruck halt die Spritzpistole die europaischen und US-amerikanischen Okologievorschriften ein,
nach denen die Ubertragungseffizienz tiber 65% liegen muss und/oder der Luftdruck am Spritzkopf 0.7 bar (10 psi) nicht
Uberschreiten darf.

<.« ANWENDUNG

Die Spritzpistolen der Produktreihe 6000 HTE sind fur den Auftrag von Dekorfarben konzipiert und eignen sich besonders gut
fur alle Anwendungsbereiche, in denen eine optimale Oberflachengtte bei minimaler Emission von Lacknebeln erzielt werden
soll. Sie eignen sich nicht fur abrasive, séure- oder benzinhaltige Spritzguter.

Beste Arbeitsergebnisse erzielen Sie, wenn Sie folgende Hinweise einhalten

1. Einen Druckluftschlauch mit Mindest-Innenweite @ 8 mm (0.3") verwenden.

2, Sicherstellen, dass die eingesetzte Druckluft perfekt gefiltert ist und kein Wasser, Ol, oder andere Verunreinigungen enthalt
(zum Beispiel durch die Installation einer Regelfilters Asturomec Ref. 61131 und eines Koaleszenz-Mikrofilters Asturomec

Ref. 61201 oder der kompletteren und leistungsstarkeren Multifunktionsfilter- und -heizeinheit WALCOM TD? PRO)

<.« VORSCHRIFTSGEMASSER GEBRAUCH

1. Die Spritzpistole in 100 bis 150 mm (3.9”- 5.9”) Abstand zur bearbeiteten Oberflache halten.
Bei zu niedrigem Arbeitsdruck oder zu groBem Abstand der Spritzpistole erhalt man keinen wirkungsvollen Lackauftrag.
2. Den Spritzstrahl der Spritzpistole immer senkrecht zur bearbeiteten Oberflache

halten. Den Lack moglichst in waagerechten Spritzbahnen auftragen. Abweichun-
gen vom Auftragsschema wahrend des Lackierens kénnen einen ungleichmaBigen
Lackauftrag bewirken &

3. Der Lack muB eine Viskositat von 15 bis 25 s mit Ford-Prufkegel GroBe 4
aufweisen. Diese Werte sind von der spezifischen Anwendung und der GroéBe der
verwendeten Dise abhéngig.

«es STRAHLBILD

%&? S %

- Luftdruck zu niedrig B - Luftdruck zu hoch é C - GleichméBiger Strahl
- Lackviskositat zu hoch - Lackviskositat zu niedrig
- Lackauftragsmenge zu hoch - Lackauftragsmenge zu gering

Lt L und Strahlo so reg
sich ein gleichmaBiges Strahlbild wie in Abb. C ergibt.

, dass ‘
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. « « CONSIGNES DE SECURITE

* Avant d'utiliser 'aérographe, lire attentivement les conseils, les mises en garde et le mode d’emploi suivants!
* Conservare i presenti documenti assieme all’aerografo!

VIVANAN

RISQUE D’INCENDIE OU D’EXPLOSION:

* L'aérographe est congu pour étre utilisé dans une atmospheére explosive classée comme zone 1 et 2 (Dir. ATEX).
Eviter d’utiliser 'aérographe dans la zone 0!

 Ne pas utiliser de solvants ni de détergents a base d’hydrocarbures halogénés (Trichlorure d’Ethyle,
Chlorure de Méthylene, etc.) car ils pourraient oxyder les piéces galvanisées en provoquant des réactions
chimiques méme de type explosif!

 Eviter toute action pouvant provoquer des incendies comme fumer ou produire des étincelles!

* Veérifier que I'installation de peinture est reliée a la terre!

* Utiliser des tuyaux antistatiques pour I'air comprimé afin d'éviter 'accumulation de charges électrostatiques!

AOO

EQUIPEMENT ET PRECAUTIONS POUR LA SANTE:

 Durant I'utilisation et le nettoyage de I'aérographe, toujours endosser des gants et des lunettes de protection
appropriés, ainsi qu'un masque respiratoire spécifique avec filtres!

 Durant I'utilisation et le nettoyage de I'aérographe, endosser des vétements de travail adéquats et antistatiques pour
protéger le corps de fagon a prévenir les contacts avec les vapeurs toxiques, les solvants ou avec les produits utilisés!

* Endosser un masque anti-bruit adéquat durant I'utilisation de 'aérographe car le niveau de pression acoustique de 85
dB(A) pourrait étre dépassé!

 Utiliser le pistolet dans des milieux bien ventilés!

* L'emploi de certaines peintures contenant des solvants organiques peut provoquer des intoxications dues aux vapeurs

toxiques d'émanation. Dans tous les cas, lire les fiches techniques des produits 2 utiliser!

* L'utilisation de compresseurs ou d’autres générateurs de pression a pulsations risque de produire des vibrations pouvant

provoquer des lésions suite aux contraintes répétées, surtout quand le tuyau qui relie le compresseur a I'aérographe n'est

pas suffisamment long et flexible!

A\

RISQUES D’USAGE IMPROPRE:

* Ne pas diriger le jet contre les personnes ou les animaux!

* Ne pas dépasser la pression maximale de service déclarée!

* Ne pas utiliser de composants ou de piéces détachées n'étant pas d'origine Asturomec®!

* Apres une opération de nettoyage, d'entretien ou de réparation quelconque de I'aérographe et, en tout cas,
avant de le mettre en marche, s’assurer que les vis et les écrous sont bien serrés dans leur logement!

YA

RISQUES LIES AU NETTOYAGE DE UAEROGRAPHE:

* Avant d'effectuer les opérations de démontage et de nettoyage, déconnecter le pistolet de I'installation d'alimentation!
* Pour le nettoyage, ne jamais utiliser de substances acides ou alcalines (bases, décapants, etc.)!

* Plonger l'aérographe dans le détergent au maximum pendant une demi-heure!

* Apres le nettoyage, souffler sur le pistolet, I'injecteur, le chapeau et le réservoir avec de I'air comprimé!

* Ne pas utiliser d'objets métalliques ou des objets qui pourraient endommager les orifices de I'injecteur et du chapeau!

AN

CONSEILS POUR UN NETTOYAGE CORRECT:

* Déconnecter le pistolet de I'installation avant d'effectuer toute opération de démontage!

 Enlever la peinture résiduelle et la verser dans un autre récipient

* Démonter le pistolet en extrayant I'aiguille avant de démonter I'injecteur, pour éviter d'endommager le siége de
fermeture de ce dernier.

* Nettoyer tous les passages de la peinture et I'injecteur. Effectuer le nettoyage des autres composants en utilisant
petites brosses imbibées de solvant (Il est conseillé d'utiliser le kit de nettoyage Réf. 90109/W)

* Le pistolet et vaporiser une petite quantité de solvant pour éliminer tous les résidus dans le passage de la peinture

* Un nettoyage incomplet pourrait provoquer des anomalies dans le fonctionnement et une détérioration de la forme
de I'éventail.
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VAV

CONDITIONS PARTICULIERES POUR L'UTILISATION DE LAEROGRAPHE EN TOUTE SECURITE:

En utilisant I'aérographe, les risques de nature thermique peuvent étre dus a

- I'utilisation d’air comprimé chauffé;

- 'application de produits de revétement et de finition chauffés.

Dans ce cas, la surface de I'aérographe atteint au maximum la température de I'air comprimé ou du produit de revétement et
de finition

Il faut alors faire ATTENTION a ce qui suit:

- la température superficielle de I'aérographe ne doit pas dépasser le seuil de bralure de 43°C (UNI EN 1953 par. 5.4).

Si cela devait se produire, il faut se protéger les mains (par exemple avec des gants calorifuges et antistatiques);

- la température superficielle de I'aérographe ne doit jamais dépasser les 85°C, une température suffisamment inférieure a la
température minimale d’allumage (TMA) des solvants couramment utilisés pour le vernissage dans les carrosseries, les ateliers
de menuiserie ou dans I'industrie;

- en cas de doute, demander des informations sur la TMA du solvant au revendeur.

La liste des pieces utilisées pour la fabrication est disponible sur demande.

+ « « ANOMALIE DE FONCTIONNEMENT ET ELIMINATION DES CAUSES

DEFAUT CAUSE REMEDE
- Presse-étoupe aiguille desserré - Serrer I'écrou presse-étoupe de 'aiguille
5 - Presse-étoupe aiguille usé - Remplacer le presse-étoupe aiguille
JET A INTERMITTENCE - Buse pas serrée suffisamment - Serrer la buse
- Cone étanchéité buse abimé - Remplacer la buse

- Orifices air chapeau sales ou endommagés| - Nettoyer soigneusement la buse et le
q a - Orifice central chapeau endommagée | chapeau (avec kit de nettoyage

JET NON UNIFORME ou sale Réf. 90109/W), si le probléme persiste,
- Buse sale ou endommagé remplacer la buse et le chapeau
- Buse desserrée - Serrer la buse avec force
BULLES D’AIR DANS LE - Buse endommagée - Remplacer la buse
RESERVOIR DE PEINTURE
FUITE DE PRODUIT DE - B}JSS ou aiguille sales de peinture - Nettoyer soigrjeusement laiguille et la buse
LINJECTEUR AU PREMIER séche ) - Remplacer l'aiguille et la buse !
- Buse ou aiguille endommagés - Introduire le ressort qui pousse l'aiguille
TEMPS B
- Ressort pousse-aiguille absent
- Presse-étoupe air arriére usé - Remplacer le presse-étoupe air arriére
FUITE D’AIR SANS - Obturateur usé - Remplacer I'obturateur
TIRER LE LEVIER - Corps soupape rayé - Remplacer le corps de la soupape
- Bague torique soupape usée - Remplacer la bague torique de la soupape
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MOD 9011 / 9010 / 9010 sp HVLP
«+s SPECIFICATIONS TECHNIQUES ..« REGLAGES

- Raccord air: G 1/4" M - Pression d'exercice: 2 bar (29 psi)

- Raccord entrée produit (version SP): G 1/4" M - Eventail: entiérement ouvert

- Pression maximale de I'air: 5 bar (73 psi) - Air: entierement ouvert

- Pression maximale du produit (version SP): 5 bar (73 psi) - Produit: 3-3.5 tours

Dimensions
Eventail a
20 cm (7.9”)

Pression Consommation air

0.7 bar (10 psi) captest

Alimentation **Débit produit

entréee

218 Gr/min.(7.7 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 20 cm (7.9")

256 Gr/min.(9 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 21cm (8.9")
Aspiration 158 Gr/min.(5.6 0z/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 18.cm (7.1")
Gravité 302 Gr/min.(10.7 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 21cm(8.9")
Aspiration 2bar 180 Gr/min.(6.4 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 18 cm (7.17)

(29 psi)
Gravité 326 Gr/min.(11.5 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 22.cm (8.7")
Aspiration 194 Gr/min.(6.9 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 20 cm (7.9")
Gravité 378 Gr/min.(13.4 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 22 cm (8.7")
Aspiration 216 Gr/min.(7.6 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 20 cm (7.9")
Gravité 482 Gr/min.(17 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 22 cm (8.7")
Aspiration 230 Gr/min.(8.1 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 21.cm (8.9")

** Le débit du produit a été déterminé avec de I'eau, en faisant les réglages conseillés.

PRESSION DE SERVICE CONSEILLEE: 2 bar (29 psi)
A la pression de service conseillée, linstrument respecte les lois écologiques européennes et américaines pour
lesquelles 'efficacité de transfert doit étre supérieure & 65% et/ou la pression de I'air au chapeau ne doit pas étre
supérieure a 0.7 bar (10 psi).

«ee UTILISATION

Les pistolets de la série 9000 HVLP ont été congus pour I'application de peintures de finition dans tous les secteurs ou une
qualité tres élevée de finition unie & une réduction de I'émission des brouillards sont nécessaires.

Linstrument n'est pas approprié a I'emploi avec des produits abrasifs ou contenant des acides ou de I'essence.

Pour obtenir les meilleurs résultats possibles, il est conseillé de suivre attentivement les opérations suivantes:

1. Utiliser si possible le tuyau de I'air avec section interne minimum de @ 8 mm (0.3").

2. |l faut s'assurer que I'air comprimé utilisé soit parfaitement filtré et qu'il n'y est plus d'eau, ni d’huile, ni d’autres impuretés
(par exemple avec l'installation d'un filtre régulateur Asturomec réf. 61131 et microfiltre coalescent Asturomec réf. 61201, ou du
plus complet et efficace conditionneur thermique filtrant polyfonctionnel WALCOM TD? PRO).

«os CONSEILS POUR UNE APPLICATION CORRECTE

1. La distance entre le pistolet et la surface a peindre doit &tre comprise entre 100 et 150 mm (3.9”- 5.9”). Si le pistolet
fonctionne & une pression trop basse et a une distance excessive, il sera impossible d'obtenir I'efficacité de transfert optimale.
2. Le jet du pistolet doit toujours étre maintenu perpendiculaire a la surface a pein-

dre. L'application de la peinture doit étre effectuée en lignes horizontales.
Les éventuels déplacements de I'assiette durant I'émission de la peinture peuvent
entraver I'application uniforme de la couche de peinture. E.l
3. La viscosité correcte de la peinture est comprise entre 15 et 25 sec. i

Carter Ford n°4; ces valeurs dépendent des applications et de la dimension de la OK

buse utilisée.

... FORME DE LEVENTAIL

w S %

- Pression air trop basse B - Pression air trop haute é C - Jetrégulier
- Viscosité produit trop haute - Viscosité produit trop basse
- Q.té produit trop élevée - Q.té produit trop basse

Régler la pression de I'air, la quantité de produit et 'ouverture de
re il jusqu’a | ion d’'une emprei éguliere, comme
d’apres la fig. C.
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MOD. 9011 /9010 / 9010 sp HTE
9011 HD

««« SPECIFICATIONS TECHNIQUES ... REGLAGES

- Raccord air: G 1/4" M - Pression d'exercice: 2.5-3.0 bar (36-43 psi)

- Raccord entrée produit (version SP): G 1/4” M - Eventail: entiérement ouvert

- Pression maximale de I'air: 5 bar (73 psi) - Air: entierement ouvert

- Pression maximale du produit (version SP): 5 bar (73 psi) - Produit: 3-3.5 tours

Pression

Alimentation **Débit produit Consommation air a

entrée 20 cm (7.9”)
Gravité 324 Gr/min.(11.4 oz/min.) [180-220 Lt/min (6.4-7.8 CFM)| 20 cm (7.9")
Aspiration 228 Gr/min.(8 oz/min.) 220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 18.cm (7.1")
Gravité 348 Gr/min.(12.3 oz/min.) |180-220 Lt/min (6.4-7.8 CFM)| 22 cm (8.7")
Aspiration 242 Gr/min.(8.5 0z/min.) |220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 18.cm (7.1")
Gravité 410 Gr/min.(14.5 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 24 cm (9.5")
Aspiration 260 Gr/min.(9.2 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 20 cm (7.97)

Gravité 432 Gr/min.(15.3 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 26 cm (10.2")
Aspiration 280 Gr/min.(9.9 oz/min.) |220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 20 cm (7.9")
Gravité 502 Gr/min.(17.7 oz/min.) {180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 26 cm (10.2")
Aspiration 294 Gr/min.(10.4 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 22.cm (8.7")
Gravité 588 Gr/min.(20.8 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 26 cm (10.2")
Aspiration 328 Gr/min.(11.6 0z/min.) [220-240 Lt/min (7.8-85CFM)| 22 cm (8.7")

** Le débit du produit a été determiné avec de I'eau, en faisant les réglages conseillés.
«ee UTILISATION
Les pistolets de la série 9000 HTE ont été congus pour I'application de peintures de finition dans tous les secteurs ou une
qualité tres élevée de finition unie a une réduction de I'émission des brouillards sont nécessaires.
Linstrument n'est pas approprié a I'emploi avec des produits abrasifs ou contenant des acides ou de I'essence.
Pour obtenir les meilleurs résultats possibles, il est conseillé de suivre attentivement les opérations suivantes:
1. Utiliser si possible le tuyau de I'air avec section interne minimum de @ 8 mm (0.3").
2. |l faut s'assurer que I'air comprimé utilisé soit parfaitement filtré et qu'il n'y est plus d'eau, ni d’huile, ni d’autres impuretés
(par exemple avec l'installation d'un filtre régulateur Asturomec réf. 61131 et microfiltre coalescent Asturomec réf. 61201, ou du
plus complet et efficace conditionneur thermique filtrant polyfonctionnel WALCOM TD? PRO).

«os CONSEILS POUR UNE APPLICATION CORRECTE

1. La distance entre le pistolet et la surface a peindre doit &tre comprise entre 150 et 200 mm (5.9”- 7.9”). Si le pistolet
fonctionne & une pression trop basse et a une distance excessive, il sera impossible d'obtenir I'efficacité de transfert optimale.
2. Le jet du pistolet doit toujours étre maintenu perpendiculaire a la surface a pein-

dre. L'application de la peinture doit étre effectuée en lignes horizontales.
Les éventuels déplacements de I'assiette durant I'émission de la peinture peuvent
entraver I'application uniforme de la couche de peinture. E.l
3. La viscosité correcte de la peinture est comprise entre 15 et 25 sec. i

Carter Ford n°4; ces valeurs dépendent des applications et de la dimension de la OK

buse utilisée.

... FORME DE LEVENTAIL

w S %

- Pression air trop basse B - Pression air trop haute é C - Jetrégulier
- Viscosité produit trop haute - Viscosité produit trop basse
- Q.té produit trop élevée - Q.té produit trop basse

Régler la pression de I'air, la quantité de produit et 'ouverture de
re il jusqu’a | ion d’'une emprei éguliere, comme
d’apres la fig. C.
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MOD 9010 ECOMIX - 9010 sp ECOMIX

«+s SPECIFICATIONS TECHNIQUES ..« REGLAGES
- Raccord air: G 1/4" M - Pression d'exercice: 2.5-3.0 bar (36-43 psi)
- Raccord entrée produit (version SP): G 1/4” M - Eventail: entiérement ouvert
- Pression maximale de I'air: 5 bar (73 psi) - Air: entierement ouvert
- Pression maximale du produit (version SP): 5 bar (73 psi) - Produit: 2.5 tours
. : i P . . . Dimensions
] Alimentation Pregﬁlon **Débit produit Consommation air Eventail 2
entréee 20cm (7.97)
22 Aspiration 1780 Gr/min.(63 oz/min.) |200-240 Lt./min (7 - 8.5 CFM) 20cm (7.97)
} SP version 200-240 Lt/min (7 - 8.5 CFM)
Aspiration 2.5-3.0 bar| 1960 Gr/min.(69 oz/min.) [200-240 Lt/min (7 - 8.5 CFM) 22.cm(8.7")
25 . (36-43 psi)
SP version 200-240 Lt./min (7 - 8.5 CFM)
3.0 Aspiration 2750 Gr/min.(97 oz/min.) |200-240 Lt./min (7 - 8.5 CFM) 25cm (9.8")
) SP version 200-240 Lt,/min (7 - 8.5 CFM)

** Le débit du produit a été déterminé avec de I'eau, en faisant les réglages conseillés.

«ee UTILISATION

Le pistolet 9010 ECOMIX a été congu pour des applications spéciales, en particulier dans le secteur du batiment. Particuliere-
ment indiqué pour I'application de Alfatone et de Peintures murales.

L'instrument n'est pas indiqué pour les applications de produits pouvant contenir des acides ou de 'essence.

Pour obtenir les meilleurs résultats possibles, il est conseillé de suivre attentivement les opérations suivantes:

1. Utiliser si possible le tuyau de I'air avec section interne minimum de @ 8 mm (0.3").

2. |l faut s'assurer que I'air comprimé utilisé soit parfaitement filtré et qu'il n'y est plus d'eau, ni d’huile, ni d’autres impuretés
(par exemple avec l'installation d'un filtre régulateur Asturomec réf. 61131 et microfiltre coalescent Asturomec réf. 61201, ou du
plus complet et efficace conditionneur thermique filtrant polyfonctionnel WALCOM TD? PRO).

«+« CONSEILS POUR UNE APPLICATION CORRECTE

1. La distance entre le pistolet et la surface a peindre doit &tre comprise entre 150 et 200 mm (5.9”- 7.9”). Si le pistolet
fonctionne & une pression trop basse et a une distance excessive, il sera impossible d'obtenir I'efficacité de transfert optimale.
2. Le jet du pistolet doit toujours étre maintenu perpendiculaire a la surface a pein-

dre. L'application de la peinture doit étre effectuée en lignes horizontales. .

Les éventuels déplacements de I'assiette durant 'émission de la peinture peuvent el & Lo 2
entraver I'application uniforme de la couche de peinture. mﬂ'»‘\ o l\-

0K
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MOD 9010 sp COLLA

<o+ SPECIFICATIONS TECHNIQUES ..« REGLAGES

- Raccord air: G 1/4" M - Pression d'exercice: 2.5-3.0 bar (36-43 psi)

- Raccord entrée produit (version SP): G 1/4” M - Eventail: entiérement ouvert

- Pression maximale de I'air: 5 bar (73 psi) - Air: entierement ouvert

- Pression maximale du produit (version SP): 5 bar (73 psi) - Produit: 3-3.5 tours
1] Alimentation Consommation air Pression en entrée
17 SP version 180-240 Lt./min. (6.4-8.5 CFM) 2.5-3.0 bar (36-43 psi)
1.9 SP version 180-240 Lt./min. (6.4-8.5 CFM) 2.5-3.0 bar (36-43 psi)

«ee UTILISATION

Le pistolet 9010 sp COLLE a été concu pour les applications spéciales. Particulierement indiqué pour I'application de colles
fluides. L'instrument n'est pas approprié pour les applications de produits pouvant contenir des acides ou de I'essence.

Le pistolet prévoit I'utilisation associée a un réservoir sous pression ou a une pompe spécifique.

Pour obtenir les meilleurs résultats possibles, il est conseillé de suivre attentivement les opérations suivantes:

1. Utiliser si possible le tuyau de I'air avec section interne minimum de @ 8 mm ( 0.3").

2. |l faut s’assurer que I'air comprimé utilisé soit parfaitement filtré et qu'il n'y est plus d’eau, ni d’huile, ni d'autres impuretés
(par exemple avec l'installation d'un filtre régulateur Asturomec réf. 61131 et microfiltre coalescent Asturomec réf. 61201, ou du
plus complet et efficace conditionneur thermique filtrant polyfonctionnel WALCOM TD? PRO).

«oo CONSEILS POUR UNE APPLICATION CORRECTE

1. La distance entre le pistolet et la surface a peindre doit &tre comprise entre 150 et 250 mm (5.9”- 9.8”).

2. Le jet du pistolet doit toujours étre maintenu perpendiculaire a la surface a traiter. L'application de le produit doit étre
effectuée en lignes horizontales. Les éventuels déplacements de I'assiette durant I'émission de la peinture peuvent entraver
I'application uniforme de la couche de produit.

35



CE @II2GX

MOD 9011 GEL COAT - 9010 sp GEAL COAT
«+s SPECIFICATIONS TECHNIQUES ..« REGLAGES
- Raccord air: G 1/4" M - Pression d'exercice: 2.5-3.0 bar (36-43 psi)
- Raccord entrée produit (version SP): G 1/4” M - Eventail: entiérement ouvert
- Pression maximale de I'air: 5 bar (73 psi) - Air: entierement ouvert
- Pression maximale du produit (version SP): 5 bar (73 psi) - Produit: 2.5-3 tours
. : i i . . . Dimensions
1] Alimentation  |Pression **Débit produit Consommation air Eventail 2
entrée 20 cm (7.9”)
3.0 Gravité 512 Gr/min.(18 oz/min.)  [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 18cm (7.17)
) SP version 180-240 Lt./min (6.4-8.5 CFM)
Gravité 2.5-3.0 bar| 676 Gr/min.(23.9 oz/min.) [180-220 Lt/min (6.4-7.8 CFM) 20cm (7.97)
4.0 . (36-43 psi)
SP version 180-240 Lt./min (6.4-8.5 CFM)
5o | Gravite 730 Gr/min.(25.8 oz/min.) [180-220 Lt/min (6.4-7.8 CFM)| 24 cm (9.4")
) SP version 180-240 Lt /min (6.4-8.5 CFM)

** Le débit du produit a été déterminé avec de I'eau, en faisant les réglages conseillés.

«ee UTILISATION

Les pistolets de la série Novemila “GEL COAT" ont été congus pour I'application de GEL COAT ou de produits denses en
général. L'instrument n'est pas approprié a I'emploi avec des produits abrasifs ou contenant des acides ou de I'essence.

Pour obtenir les meilleurs résultats possibles, il est conseillé de suivre attentivement les opérations suivantes

1. Utiliser si possible le tuyau de I'air avec section interne minimum de @ 8 mm (0.3").

2. |l faut s'assurer que I'air comprimé utilisé soit parfaitement filtré et qu’il 'y est plus d'eau, ni d’huile, ni d’autres impuretés
(par exemple avec l'installation d'un filtre régulateur Asturomec réf. 61131 et microfiltre coalescent Asturomec réf. 61201, ou du
plus complet et efficace conditionneur thermique filtrant polyfonctionnel WALCOM TD? PRO).

«oo CONSEILS POUR UNE APPLICATION CORRECTE

1. La distance entre le pistolet et la surface a peindre doit &tre comprise entre 150 et 200 mm (5.9”- 7.9”). Si le pistolet
fonctionne a une pression trop basse et a une distance excessive, il sera impossible d’obtenir I'efficacité de transfert optimale
2. Le jet du pistolet doit toujours étre maintenu perpendiculaire a la surface a

peindre. L'application de la peinture doit étre effectuée en lignes horizontales. .

Les éventuels déplacements de I'assiette durant 'émission de la peinture peuvent £l & Lo

entraver I'application uniforme de la couche de peinture. mﬂ'»‘\ o l\-

... FORME DE UEVENTAIL

w S %

- Pression air trop basse B - Pression air trop haute é C - Jetrégulier
- Viscosité produit trop haute - Viscosité produit trop basse
- Q.té produit trop élevée - Q.té produit trop basse

Reégler la pression de I'air, la quantité de produit et I'ouverture de
e il jusqu’a | ion d’'une empreinte réguliere, comme
d’apres la fig. C.
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MOD 6011 / 6010 / 6010 sp HVLP
««s SPECIFICATIONS TECHNIQUES .« REGLAGES
- Raccord air: G 1/4" M - Pression d'exercice: 2.5-3.0 bar (36-43 psi)
- Raccord entrée produit (version SP): G 1/4" M - Eventail: entiérement ouvert
- Pression maximale de I'air: 5 bar (73 psi) - Air: entiérement ouvert
- Pression maximale du produit (version SP): 5 bar (73 psi) - Produit: 3-3.5 tours
I’} Alimentation Pregrs‘ion **Débit produit Consommation air Dévgﬁtsaii?gs
entree 0.7 bar (10 psi) captest| o5'cm (7.9%)
Gravité 110 Gr/min.(3.9 oz/min.) {180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 16 cm (6.2")
12 Aspiration 70 Gr/min. (2.5 oz/min.)  [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM) 15 cm (5.8")

Gravité
Aspiration
Gravité
Aspiration
Gravité
Aspiration
Gravité
Aspiration

Gravité

120 Gr/min.(4.3 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM 17 cm (6.6")

90 Gr/min.(3.2 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM) 16 cm (6.2")

160 Gr/min.(5.7 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM 19 cm (7.4")
110 Gr/min.(3.9 0z/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 18 cm (7")

190 Gr/min.(6.8 oz/min.) |180-220 Lt/min (6.4-7.8 CFM) 20 cm (7.8")

130 Gr/min.(4.6 oz/min.) |220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 19 cm (7.4")

230 Gr/min.(8.2 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM 21cm (8.27)

160 Gr/min.(5.7 oz/min.) [220-240 Lt/min (7.8-8.5 CFM)l 20 cm (7.8")
280 Gr/min.(9.9 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM 23.cm (9")

Aspiration 180 Gr/min.(6.4 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM) 21cm (8.2")

340 Gr/min.(12 oz/min.)  [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 25cm (9.8")
Aspiration 210 Gr/min.(7.5 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 23.cm (9”)

** Le débit du produit a été determiné avec de I'eau, en faisant les réglages conseillés.
PRESSION DE SERVICE CONSEILLEE: 2.5-3.0 bar (36-43 psi)
Ala pression de service conseillée, l'instrument respecte les lois écologiques européennes et américaines pour

lesquelles I'efficacité de transfert doit étre supérieure & 65% et/ou la pression de I'air au chapeau ne doit pas étre
supérieure a 0.7 bar (10 psi).

25-30bar
(36-43 psi)

«ee UTILISATION

Les pistolets de la série 6000 HVLP ont été congus pour I'application de peintures de finition dans tous les secteurs ol une
qualité tres élevée de finition unie & une réduction de I'émission des brouillards sont nécessaires.

Linstrument n'est pas approprié & I'emploi avec des produits abrasifs ou contenant des acides ou de I'essence.

Pour obtenir les meilleurs résultats possibles, il est conseillé de suivre attentivement les opérations suivantes:

1. Utiliser si possible le tuyau de I'air avec section interne minimum de @ 8 mm (0.3").

2. |l faut s’assurer que I'air comprimé utilisé soit parfaitement filtré et qu'il 'y est plus d’eau, ni d’huile, ni d’autres impuretés
(par exemple avec I'installation d'un filtre régulateur Asturomec réf. 61131 et microfiltre coalescent Asturomec réf. 61201, ou du
plus complet et efficace conditionneur thermique filtrant polyfonctionnel WALCOM TD? PRO).

«eo CONSEILS POUR UNE APPLICATION CORRECTE

1. La distance entre le pistolet et la surface a peindre doit &tre comprise entre 100 et 150 mm (3.9”- 5.9”). Si le pistolet
fonctionne & une pression trop basse et a une distance excessive, il sera impossible d'obtenir I'efficacité de transfert optimale.
2. Le jet du pistolet doit toujours étre maintenu perpendiculaire & la surface a pein-

dre. L'application de la peinture doit étre effectuée en lignes horizontales. | B
Les éventuels déplacements de I'assiette durant I'émission de la peinture peuvent

entraver I'application uniforme de la couche de peinture. =

3. La viscosité correcte de la peinture est comprise entre 15 et 25 sec.

Carter Ford n°4; ces valeurs dépendent des applications et de la dimension de la ' e OK
buse utilisée.

... FORME DE LEVENTAIL

@ 2 G

- Pression air trop basse B - Pression air trop haute é C - Jetrégulier
- Viscosité produit trop haute - Viscosité produit trop basse
- Q.té produit trop élevée - Q.té produit trop basse

Régler la pression de I'air, la quantité de produit et I'ouverture de|
re il jusqu’a I’ ion d’'une empreinte réguliere, comme
d’apres la fig. C.
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MOD 6011 / 6010 / 6010 sp HTE
««s SPECIFICATIONS TECHNIQUES .« REGLAGES
- Raccord air: G 1/4" M - Pression d'exercice: 2.5 - 3.0 bar (36-43 psi)
- Raccord entrée produit (version SP): G 1/4" M - Eventail: entiérement ouvert
- Pression maximale de I'air: 5 bar (73 psi) - Air: entiérement ouvert
- Pression maximale du produit (version SP): 5 bar (73 psi) - Produit: 4 tours
o Alimentation Pre:rs‘ion **Débit produit Consommation air DIiEI\T;gr?tsaii‘I)gs
entréee 20cm (7.9”)
Gravité 120 Gr/min.(3.9 oz/min.) |180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 16 cm (6.2")
12 | Aspiration 80 Gr/min. (2.5 oz/min.)  [220-240 Lt /min (7.8-85CFM) 15 cm (5.8")

Gravité
Aspiration
Gravité
Aspiration

130 Gr/min.(4.3 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 17 cm (6.6")
100 Gr/min.(3.2 0z/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 16 cm (6.2")

170 Gr/min.(5.7 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 19 cm (7.4")

120 Gr/min.(3.9 0z/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 18 cm (7")

200 Grfmin.(6.8 oz/min.)
1.9 Aspiration 25-30 ba_r
(36-43 psi)

Gravité
Aspiration

170 Gr/min.(5.7 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 20 cm (7.8")
290 Gr/min.(9.9 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)
Aspiration 190 Gr/min.(6.4 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM) 21cm (8.2")
340 Gr/min.(12 oz/min.)  [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 25cm (9.8")
Aspiration 210 Gr/min.(7.5 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 23.cm (9")
** Le débit du produit a été determiné avec de I'eau, en faisant les réglages conseillés.

PRESSION DE SERVICE CONSEILLEE: 2.5-3.0 bar (36-43 psi)
A la pression de service conseillée, l'instrument respecte les lois écologiques européennes et américaines pour
lesquelles I'efficacité de transfert doit étre supérieure & 65% et/ou la pression de I'air au chapeau ne doit pas étre
supérieure a 0.7 bar (10 psi).

140 Gr/m\n:(4:6 0z/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM) 19 cm (7.4")

245 Gr/min.(8.2 oz/min.) [180-220 Lt/min (6.4-7.8 CFM) 21 om (8.2")

«es UTILISATION

Les pistolets de la série 6000 HTE ont été congus pour I'application de peintures de finition dans tous les secteurs ou une
qualité trés élevée de finition unie a une réduction de I'émission des brouillards sont nécessaires.

Linstrument n'est pas approprié & I'emploi avec des produits abrasifs ou contenant des acides ou de I'essence.

Pour obtenir les meilleurs résultats possibles, il est conseillé de suivre attentivement les opérations suivantes:

1. Utiliser si possible le tuyau de I'air avec section interne minimum de @ 8 mm (0.3").

2. |l faut s'assurer que I'air comprimé utilisé soit parfaitement filtré et qu'il 'y est plus d'eau, ni d’huile, ni d’autres impuretés
(par exemple avec I'installation d'un filtre régulateur Asturomec réf. 61131 et microfiltre coalescent Asturomec réf. 61201, ou du
plus complet et efficace conditionneur thermique filtrant polyfonctionnel WALCOM TD? PRO).

«eo CONSEILS POUR UNE APPLICATION CORRECTE

1. La distance entre le pistolet et la surface a peindre doit &tre comprise entre 100 et 150 mm (3.9”- 5.9”). Si le pistolet
fonctionne & une pression trop basse et a une distance excessive, il sera impossible d'obtenir I'efficacité de transfert optimale.
2. Le jet du pistolet doit toujours étre maintenu perpendiculaire a la surface a pein-

dre. L'application de la peinture doit étre effectuée en lignes horizontales. | B
Les éventuels déplacements de I'assiette durant I'émission de la peinture peuvent

entraver I'application uniforme de la couche de peinture. E.l

3. La viscosité correcte de la peinture est comprise entre 15 et 25 sec.

Carter Ford n°4; ces valeurs dépendent des applications et de la dimension de la ' e OK
buse utilisée.

... FORME DE LEVENTAIL

@ ) G

- Pression air trop basse B - Pression air trop haute é C - Jetrégulier
- Viscosité produit trop haute - Viscosité produit trop basse
- Q.té produit trop élevée - Q.té produit trop basse

Régler la pression de Iair, la quantité de produit et 'ouverture de|
re il jusqu’a I’ ion d’'une empreinte réguliere, comme
d’apres la fig. C.
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« « « ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD

* Antes de utilizar el aerégrafo, jleer atentamente las siguientes advertencias, i e instr i de uso!
* jConservar estos documentos junto con el aerografo!

VAN

PELIGRO DE INCENDIO O DE EXPLOSION:

* El aerografo esta fabricado para su uso en atmosferas explosivas clasificadas como zona 1y 2 (Normas ATEX).
iEvitar el uso del aerografo en la zona 0!

* iNo utilizar diluy ni a base de hi buros (Tricloroetilo, Cloruro de Metileno,
etc.) porque podrian oxidar las piezas galvanizadas y provocar reacciones quimicas, incluso de tipo explosivo!

e Evitar cualquier accién que pueda causar incendios como por ejemplo fumar o generar chispas!

* {Comprobar que la instalacion de barnizado esté dotada de conexion a tierra!

* jPara el aire comprimido, utilizar tubos antiestaticos, para evitar la acumulacion de cargas electrostaticas!

AOO

EQUIPOS Y PRECAUCIONES PARA LA SALUD:

* Durante el uso y la limpieza del aerégrafo, llevar siempre y gafas de pr ion, jasi como
mascaras de respiracion con filtros para el uso especifico!
* Durante el uso y la limpieza del aerégrafo, jllevar ropas de trabajo adecuadas y antiestati para la pr ion del

cuerpo de modo que se eviten contactos con vapores toxicos, solvente o con los productos que se utilizan!

* Llevar una adecuada proteccion para los oidos durante el uso del aerégrafo, jya que podria superarse el nivel de
presion acustica de 85 dB(A)!

« jUtilizar el aerografo en ambientes bien ventilados!

* El uso de algunos productos para barnizar que contienen solventes organicos, puede provocar intoxicaciones a
causa de los vapores toxicos que emanan. Se recomienda en todos los casos jleer las fichas técni
que acompanan los productos que se van a emplear!

* El uso de compresores o de otros generadores de presiones pulsatorias puede provocar vibraciones en condi
de causar lesiones por esfuerzos repetidos, jen especial cuando el tubo que conecta el compresor con el
aerografo no es suficientemente largo y flexible!

A

RIESGOS DEBIDOS AL USO IMPROPIO:

* iNo dirigir el chorro contra persona o animales!
* iNo superar las presiones méximas de funcionamiento declaradas!
* iNo utilizar componentes o piezas de recambio que no sean originales Asturomec®!
* Después de cada limpieza, de cada operacién de mantenimiento o de reparacion y, en todos los casos antes de
cada puesta en funcionamiento del aerografo, jasegurarse de que los tornillos y las tuercas estén bien
p! en sus

A\

RIESGOS RELACIONADOS CON LA LIMPIEZA DEL AEROGRAFO:

* Antes de las operaciones de desmontaje y de limpieza jcontrolar si se ha desconectado el aerografo de la instalacion
de alimentacion!

 iPara la limpieza no se deben utilizar nunca sustancias acidas ni alcalinas (bases, decapantes, etc.)!

* ;Sumergir el aerografo en el detergente durante un periodo méximo de media hora!

* Después de la limpieza, jsoplar con aire comprimido la pistola, la boquilla, el sombrerete y el deposito!

* |No utilizar objetos metalicos o cualquier pieza que pueda averiar los orificios del inyector y del sombrerete!

ADVERTENCIAS PARA UNA CORRECTA LIMPIEZA:

* iDesconectar el aerografo de la instalacion antes de efectuar cualquier operacion de desmontaje!

* Quitar el barniz residual y vaciarlo en otro contenedor.

* Desmontar el aerégrafo teniendo cuidado en extraer la aguja antes de desmontar el inyector para evitar averiar el
asiento del cierre del inyector.

* Limpiar todo el paso del barniz y el inyector. Efectuar la limpieza de los demés componentes utilizando cepillos
empapados con solvente (se recomienda el juego de limpieza Ref. 90109/W).

* Montar el aerégrafo, rociar una pequefia cantidad de solvente para eliminar todos los residuos por todo el recorrido
que hace el barniz.

* Una limpieza incompleta podria causar anomalias en el funcionamiento y una degradacion de la forma del abanico,
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VAV

CONDICIONES ESPECIALES PARA EL USO SEGURO DEL AEROGRAFO:

Durante el uso del aerografo, los peligros de naturaleza térmica pueden derivar de:
- el uso de aire comprimido calentado;
- la aplicacién de productos de revestimiento y acabado calentados.
En dichas situaciones, la superficie del aerografo alcanza, al maximo, la temperatura del aire comprimido o del producto de
revestimiento y acabado.
En dicho caso es necesario prestar ATENCION a lo siguiente:
- la temperatura superficial del aerografo no debe superar el limite de quemadura de 43°C (UNI EN 1953 ap. 5.4).
Si ello sucediera, se deberan utilizar protecciones para las manos (por ejemplo, guantes termoaislantes y antiestaticos);-
- la temperatura superficial del aerografo nunca debe superar los 85° C, temperatura suficientemente inferior a la
temperatura minima de ignicion (TMA) de los solventes normalmente utilizados para la pintura en talleres de
carrocerfa, carpinterias e industria;
- en caso de dudas, solicitar al revendedor la informacion referida al valor TMA del solvente.

La lista de materiales de construccion utilizados esta disponible a peticion.

+ « « ANOMALIA EN EL FUNCIONAMIENTO Y ELIMINACION DE LAS CAUSAS

DEFECTO CAUSA REMEDIO

- Prensaestopas aguja flojo - Ajustar el prensaestopas aguja

- Prensaestopas aguja gastado - Reemplazar el prensaestopas aguja
- Inyector ajustado de manera insuficiente |- Ajustar el inyector

- Cono de retencién inyector estropeado | - Reemplazar el inyector

CHORRO INTERMITENTE 4'))

- Orificios para el aire del sombrerete sucios o |- Limpiar cuidadosamente inyector y
averiados sombrete (con el juego de limpieza Ref.

CHORRO NO UNIFORME _ Orfficio central del sombrerete averiado o sucio,| 20109/W), en el caso que el problema

no se resuelva, reemplazar el inyector y

- Inyector sucio o averiado ¢l sombrerete
- Inyector del barniz suelto - Ajustar con fuerza el inyector
BURBUJAS DE AIRE EN EL - Inyector averiado - Reemplazar el inyector
DEPOSITO DE PINTURA
. - i - Limpiar cuidadosamente aguja y el
PERDIDA DE pRODUCTO || CC1) 2900 s o b o LT
:ROI::LRI_::::"EBOR CON - Muelle de presion de la aguja faltante | - Reemplazar aguja e inyector
- Colocar el muelle de empuje de la aguja
. - Prensaestopas aire trasero gastado - Reemplazar el prensaestopas aire trasero
PERDIDA DE AIRE TIRANDO - Obturador gastado - Reemplazar el obturador
DE LA PALANCA - Cuerpo valvula rayado - Reemplazar el cuerpo valvula
- Junta térica valvula gastada - Reemplazar la junta térica valvula
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MOD 9011 / 9010 / 9010 sp HVLP
«++ ESPECIFICACIONES TECNICAS «ee AJUSTES

- Racor aire: G 1/4" M - Presién de funcionamiento: 2 bar (29 psi)

- Racor entrada producto (version SP): G 1/4" M - Abanico: completamente abierto

- Presion méxima del aire: 5 bar (73 psi) - Aire: completamente abierto

- Presion méxima del producto (version SP): 5 bar (73 psi) - Producto: 3-3.5 vueltas

Dimensiones
abanico a
20 cm (7.9”)

218 Gr/min.(7.7 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 20 cm (7.9")

256 Gr/min.(9 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 21cm (8.9")
Aspiracion 158 Gr/min.(5.6 0z/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 18.cm (7.1")
Gravedad 302 Gr/min.(10.7 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 21cm(8.9")
Aspiracion 2bar 180 Gr/min.(6.4 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 18 cm (7.17)

(29 psi)
Gravedad 326 Gr/min.(11.5 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 22cm (8.7")
Aspiracion 194 Gr/min.(6.9 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 20 cm (7.9")
Gravedad 378 Gr/min.(13.4 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 22 cm (8.7")
Aspiracion 216 Gr/min.(7.6 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 20 cm (7.9")
Gravedad 482 Gr/min.(17 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 22 cm (8.7")
Aspiracion 230 Gr/min.(8.1 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 21.cm (8.9")

Presion

Consumo aire
a 0.7 bar (10 psi)

Alimentacion **Caudal producto

entrada

** El caudal producido se ha determinado con agua, configurando los ajustes recomendados.

PRESION DE AIRE ACONSEJADA: 2 bar (29 psi)
Ala presion aconsejada de uso el aerégrafo respeta las normas ecolégicas europeas y estadounidenses por las cuales la
aficiencia de transferencia debe ser superior al 65% y/o la presién de aire en el sombrerete no debe superar 0.7 bar (10 psi).

.o USO

Los aerografos de la serie 9000 HVLP han sido concebidos para la aplicacion de tintes de acabado en todos aquellos secto-
res donde se hace necesaria una calidad muy elevada de acabado junto con una reduccion de la emisiéon de humo.

El instrumento no es adecuado para ser usado con productos abrasivos o que contienen &cidos o benceno.

Para obtener los mejores resultados se recomienda seguir atentamente las siguientes operaciones:

1. Utilizar dentro de lo posible el tubo del aire con seccién interior minima @ 8 mm (0.3").

2. Comprobar que el aire comprimido utilizado esté perfectamente filtrado y carezca de agua, aceite y de otras impurezas
(por ejemplo, instalando un filtro regulador Asturomec ref. 61131 y microfiltro coalescente Asturomec ref. 61201, o la unidad
filtrante y termoacondicionadora multifunciéon WALCOM TD? PRO, que es mas completa y eficaz).

<.« CONSEJOS PARA UNA CORRECTA APLICACION

Siel aerOgrafo trabaja a una presion demasiado baja y a una distancia excesiva no se podra conseguir un rendimiento de
horizontales. Cualquier modificacion del equilibrio durante la emision de producto
dimensién del inyector que se esté utilizando.

transferencia 6ptimo.

-&%
barnizador puede causar una distribucion no uniforme de la capa de barniz.
«.. FORMA DEL ABANICO

2. El chorro del aerografo debe mantenerse siempre perpendicular a la superficie
3. La correcta viscosidad del barniz estéd comprendida entre 15y 25 sec. Copa g OK
@ 5 e
- Presién del aire demasiado baja

1. Confi la di: ia entre el og y la superficie que se va a barnizar entre 100 y 150 mm (3.9”- 5.97).
que se esta barnizando. La aplicacion del barniz hay que efectuarla por lineas
Ford n°4, estos valores dependen de la particularidad de la aplicacion y de la
- Presion del aire demasiado alta / - Chorro regular
0 c o

- Viscosidad del producto B _Viscosidad del producto
demasiado alta demasiado baja
- Cantidad de producto demasiado alta - Cantidad de producto demasiado baja

Ajustar la presion del aire, la cantidad de producto, y la apertura del
abanico hasta conseguir una huella regular como se indica en la fig. C.
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MOD. 9011 /9010 / 9010 sp HTE
9011 HD

«++ ESPECIFICACIONES TECNICAS <o AJUSTES

- Racor aire: G 1/4” M - Presion de funcionamiento: 2.5-3.0 bar (36-43 psi)

- Racor entrada producto (versién SP): G 1/4" M - Abanico: completamente abierto

- Presion méaxima del aire: 5 bar (73 psi) - Aire: completamente abierto

- Presion maxima del producto (versién SP): 5 bar (73 psi) - Producto: 3-3.5 vueltas

. Dimensiones
**Caudal producto Consumo aire abanico a

entrada 20 cm (7.9”)
Gravedad 324 Gr/min.(11.4 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM))| 20 cm (7.97)
Aspiracion 228 Gr/min.(8 oz/min.) 220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 18.cm (7.1")
Gravedad 348 Gr/min.(12.3 oz/min.) |180-220 Lt/min (6.4-7.8 CFM)| 22 cm (8.7")
Aspiracion 242 Gr/min.(8.5 0z/min.) |220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 18.cm (7.1")
Gravedad 410 Gr/min.(14.5 oz/min.) {180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 24 cm (9.57)
Aspiracion 260 Gr/min.(9.2 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 20 cm (7.97)
Gravedad 432 Gr/min.(15.3 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 26 cm (10.2")
Aspiracion 280 Gr/min.(9.9 oz/min.) |220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 20 cm (7.9")
Gravedad 502 Gr/min.(17.7 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 26 cm (10.2")
Aspiracion 294 Gr/min.(10.4 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 22.cm (8.7")
Gravedad 588 Gr/min.(20.8 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 26 cm (10.2")
Aspiracion 328 Gr/min.(11.6 0z/min.) [220-240 Lt/min (7.8-85CFM)| 22 cm (8.7")

** El caudal producido se ha determinado con agua, configurando los ajustes recomendados.
.o USO
Los aerografos de la serie 9000 HTE han sido concebidos para la aplicacion de tintes de acabado en todos aquellos sectores
donde se hace necesaria una calidad muy elevada de acabado junto con una reduccioén de la emision de humo.
El instrumento no es adecuado para ser usado con productos abrasivos o que contienen &cidos o benceno.
Para obtener los mejores resultados se recomienda seguir atentamente las siguientes operaciones:
1. Utilizar dentro de lo posible el tubo del aire con seccién interior minima @ 8 mm (0.3").
2. Comprobar que el aire comprimido utilizado esté perfectamente filtrado y carezca de agua, aceite y de otras impurezas
(por ejemplo, instalando un filtro regulador Asturomec ref. 61131 y microfiltro coalescente Asturomec ref. 61201, o la unidad
filtrante y termoacondicionadora multifunciéon WALCOM TD? PRO, que es mas completa y eficaz).

«s« CONSEJOS PARA UNA CORRECTA APLICACION
1.Confi la di ia entre el aerog y la superficie que se va a barnizar entre 150 y 200 mm (5.9”- 7.9”).

Si el aerografo trabaja a una presion demasiado baja y a una distancia excesiva no se podra conseguir un rendimiento de
transferencia 6ptimo.

2. El chorro del aerografo debe mantenerse siempre perpendicular a la superficie
que se esta barnizando. La aplicacién del barniz hay que efectuarla por lineas
horizontales. Cualquier modificacion del equilibrio durante la emision de producto
barnizador puede causar una distribucion no uniforme de la capa de barniz.

3. La correcta viscosidad del barniz estéd comprendida entre 15y 25 sec. Copa
Ford n°4, estos valores dependen de la particularidad de la aplicacion y de la
dimension del inyector que se esté utilizando.

..« FORMA DEL ABANICO

v W g,

Presion
de

Alimentacion

- Presion del aire demasiado baja B - Presion del aire demasiado alta C - Chorro regular
- Viscosidad del producto - Viscosidad del producto

demasiado alta demasiado baja
- Cantidad de producto demasiado alta - Cantidad de producto demasiado baja

abanico hasta conseguir una huella regular como se indica en la fig. C.

Ajustar la presion del aire, la cantidad de producto, y la apertura del ‘
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MOD. 9010 ECOMIX - 9010 sp ECOMIX
«++ ESPECIFICACIONES TECNICAS «ee AJUSTES
- Racor aire: G 1/4" M - Presion de funcionamiento: 2.5-3.0 bar (36-43 psi)
- Racor entrada producto (version SP): G 1/4" M - Abanico: completamente abierto
- Presion maxima del aire: 5 bar (73 psi) - Aire: completamente abierto
- Presion maxima del producto (version SP): 5 bar (73 psi) - Producto: 2.5 vueltas
] Alimentacion Presion **Caudal producto Consumo aire D;T)Z:iség": S
entrada 20 cm (7.9”)
22 Aspiracion 1780 Gr/min.(63 oz/min.) |200-240 Lt./min (7 - 8.5 CFM) 20cm (7.97)
} SP version 200-240 Lt/min (7 - 8.5 CFM)
Aspiracion 2.5-3.0 bar| 1960 Gr/min.(69 oz/min.) |200-240 Lt/min (7 - 8.5 CFM) 22.cm(8.7")
25 . (36-43 psi)
SP version 200-240 Lt./min (7 - 8.5 CFM)
3.0 Aspiracion 2750 Gr/min.(97 oz/min.) |200-240 Lt./min (7 - 8.5 CFM) 25cm (9.8")
) SP version 200-240 Lt,/min (7 - 8.5 CFM)

** El caudal producido se ha determinado con agua, configurando los ajustes recomendados.

.o USO

El aerografo 9010 ECOMIX ha sido concebido para aplicaciones especiales, en particular en el sector de la construccion
Particularmente adecuado para la aplicacién de Alfatone y Barnices para paredes.

El instrumento no es adecuado para la aplicacién de productos que puedan contener &cidos o bencinas.

Para obtener los mejores resultados se recomienda seguir atentamente las siguientes operaciones:

1. Utilizar dentro de lo posible el tubo del aire con seccion interna minima @ 8 mm (0.3").

2. Comprobar que el aire comprimido utilizado esté perfectamente filtrado y carezca de agua, aceite y de otras impurezas
(por ejemplo, instalando un filtro regulador Asturomec ref. 61131 y microfiltro coalescente Asturomec ref. 61201, o la unidad
filtrante y termoacondicionadora multifunciéon WALCOM TD? PRO, que es mas completa y eficaz).

<.« CONSEJOS PARA UNA CORRECTA APLICACION

1. Configurar la distancia entre el aerografo y la superficie que se va a barnizar entre 150 y 200 mm (5.9”- 7.9”).
Si el aerdgrafo trabaja a una presion demasiado baja y a una distancia excesiva no se podra conseguir un rendimiento de
transferencia 6ptimo.

2. El chorro del aerégrafo debe mantenerse siempre perpendicular a la superficie - s » -

que se esta barnizando. La aplicacion del barniz hay que efectuarlo por lineas ,—-'l:‘\ '_‘.q‘
horizontales. Cualquier modificacién del equilibrio durante la emisién de producto A‘ﬂ"‘\ &
barnizador puede causar una distribucion no uniforme del estrato de barniz. t OK
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MOD 9010 sp COLLA

«++ ESPECIFICACIONES TECNICAS «ee AJUSTES
- Racor aire: G 1/4" M - Presion de funcionamiento: 2.5-3.0 bar (36-43 psi)
- Racor entrada producto (version SP): G 1/4" M - Abanico: completamente abierto
- Presion méaxima del aire: 5 bar (73 psi) - Aire: completamente abierto
- Presion maxima del producto (version SP): 5 bar (73 psi) - Producto: 3-3.5 vueltas
1] Alimentacion Presion de entrada Consumo aire
1.7 SP version 2.5-3.0 bar (36-43 psi) 180-240 Lt./min. (6.4-8.5 CFM)
1.9 SP version 2.5-3.0 bar (36-43 psi) 180-240 Lt./min. (6.4-8.5 CFM)
«ee USO

El aerografo 9010/sp COLLA ha sido concebido para aplicaciones especiales. Particularmente indicado para aplicacion de
colas fluidas.

El instrumento no es adecuado para la aplicacién de productos que puedan contener acidos o bencinas.

El aerégrafo preve el uso combinado de un estanque bajo presion o una bomba destinada el efecto.

Para obtener los mejores resultados se recomienda seguir atentamente las siguientes operaciones:

1. Utilizar dentro de lo posible el tubo del aire con seccion interna minima @ 8 mm ( 0.3").

2. Comprobar que el aire comprimido utilizado esté perfectamente filtrado y carezca de agua, aceite y de otras impurezas
(por ejemplo, instalando un filtro regulador Asturomec ref. 61131 y microfiltro coalescente Asturomec ref. 61201, o la unidad
filtrante y termoacondicionadora multifuncion WALCOM TD?® PRO, que es mas completa y eficaz).

... CONSEJOS PARA UNA CORRECTA APLICACION

1. Impostar la distancia entre el aerografo y la superficie que se va a tratar en un valor comprendido entre las 150 y los
250 mm (5.9-9.8”).

2. El chorro del aerografo debe ser siempre mantenido perpendicular a la superficie que se va a tratar. El movimiento del
aerografo, durante la aplicacion del producto, hay que efectuarlo por lineas horizontales. Cualquier modificacion del equilibrio
durante la emision puede causar una distribucion no uniforme del estrato de producto.
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MOD 9011 GEL COAT - 9010 sp GEAL COAT

«++ ESPECIFICACIONES TECNICAS «ee AJUSTES
- Racor aire: G 1/4” M - Presion de funcionamiento: 2.5-3.0 bar (36-43 psi)
- Racor entrada producto (version SP): G 1/4" M - Abanico: completamente abierto
- Presion maxima del aire: 5 bar (73 psi) - Aire: completamente abierto
- Presion maxima del producto (version SP): 5 bar (73 psi) - Producto: 2.5-3 vueltas
. . i0 . Dimensiones
(4] Alimentacion Presion | wcaudal producto Consumo aire abanico a
entrada 20 cm (7.9”)
3.0 Gravedad 512 Gr/min.(18 oz/min.)  [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 18cm (7.17)
) SP version 180-240 Lt./min (6.4-8.5 CFM)
Gravedad 2.5-3.0 bar| 676 Gr/min.(23.9 oz/min.) [180-220 Lt/min (6.4-7.8 CFM) 20cm (7.97)
4.0 . (36-43 psi)
SP version 180-240 Lt./min (6.4-8.5 CFM)
5.0 Gravedad 730 Gr/min.(25.8 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 24cm(9.4")
) SP version 180-240 Lt /min (6.4-8.5 CFM)

** El caudal producido se ha determinado con agua, configurando los ajustes recomendados.

.o USO

Los aerdgrafos de la serie Nuevemil “GEL COAT" han sido concebidos para la aplicacién del GEL COAT o productos densos
en general El instrumento no es adecuado para ser usado con productos abrasivos o que contienen &cidos o benceno.

Para obtener los mejores resultados se recomienda seguir atentamente las siguientes operaciones:

1. Utilizar dentro de lo posible el tubo del aire con seccién interna minima @ 8 mm (0.3")

2. Comprobar que el aire comprimido utilizado esté perfectamente filtrado y carezca de agua, aceite y de otras impurezas
(por ejemplo, instalando un filtro regulador Asturomec ref. 61131 y microfiltro coalescente Asturomec ref. 61201, o la unidad
filtrante y termoacondicionadora multifunciéon WALCOM TD? PRO, que es mas completa y eficaz).

<.« CONSEJOS PARA UNA CORRECTA APLICACION

1. Configurar la distancia entre el aerografo y la superficie que se va a barnizar entre 150 y 200 mm (5.9”- 7.9”).

Si el aerégrafo trabaja a una presién demasiado baja y a una distancia excesiva no se podréa conseguir un rendimiento de
transferencia 6ptimo.

2. El chorro del aerdgrafo debe mantenerse siempre perpendicular a la superficie .

que se esta barnizando. La aplicacion del barniz hay que efectuarlo por lineas LA g L 2
horizontales. Cualquier modificacién del equilibrio durante la emisién de producto m&'\ o ;
barnizador puede causar una distribucion no uniforme del estrato de barniz. =

<.« FORMA DEL ABANICO

® 1F= =

A
- Presion del aire demasiado baja - Presién del aire demasiado alta - Chorro regular
- Viscosidad del producto - Viscosidad del producto demasiado baja

demasiado alta - Cantidad de producto demasiado baja

- Cantidad de producto demasiado alta

Ajustar la presion del aire, la cantidad de producto, y la apertura del
abanico hasta conseguir una huella regular como se indica en la fig. C.
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MOD 6011/ 6010 / 6010 sp HVLP

««+ ESPECIFICACIONES TECNICAS «ee AJUSTES
- Racor aire: G 1/4" M - Presion de funcionamiento: 2.5-3.0 bar (36-43 psi)
- Racor entrada producto (version SP): G 1/4" M - Abanico: completamente abierto
- Presion méxima del aire: 5 bar (73 psi) - Aire: completamente abierto
- Presion méxima del producto (version SP): 5 bar (73 psi) - Producto: 4 vueltas
o Alimentacion | Pregion | +*Caudal producto Consumo aire a Dimenslones
entrada 0.7 bar (10 psi) captest| 25 cm (7.9”)
Gravedad 110 Gr/min.(3.9 oz/min.) {180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 16 cm (6.2")
12 Aspiracion 70 Gr/min. (2.5 oz/min.)  [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM) 15 cm (5.8")

Gravedad
Aspiracion
Gravedad
Aspiracion
Gravedad
Aspiracion
Gravedad
Aspiracion

Gravedad

120 Gr/min.(4.3 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM 17 cm (6.6")
90 Gr/min.(3.2 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM) 16 cm (6.2")
160 Gr/min.(5.7 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM 19 cm (7.4")
110 Gr/min.(3.9 0z/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 18 cm (7")
190 Gr/min.(6.8 oz/min.) |180-220 Lt/min (6.4-7.8 CFM) 20 cm (7.8")
130 Gr/min.(4.6 oz/min.) |220-240 Lt,/min (7.8-8.5 CFM) 19 cm (7.4")
230 Gr/min.(8.2 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM 21cm (8.27)
160 Gr/min.(5.7 oz/min.) [220-240 Lt/min (7.8-85 CFM) 20 cm (7.8")
280 Gr/min.(9.9 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM 23.cm (9")
Aspiracion 180 Gr/min.(6.4 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM) 21cm (8.2")
340 Gr/min.(12 oz/min.)  [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 25cm (9.8")
Aspiracion 210 Gr/min.(7.5 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 23.cm (9”)

** El caudal producido se ha determinado con agua, configurando los ajustes recomendados.

25-30bar
(36-43 psi)

PRESION DE AIRE ACONSEJADA: 2.5-3.0 bar (36-43 psi)
A la presion aconsejada de uso el aerégrafo respeta las normas ecoldgicas europeas y estadounidenses por las cuales la
aficiencia de transferencia debe ser superior al 65% y/o la presién de aire en el sombrerete no debe superar 0.7 bar (10 psi).

«ss USO

Los aerografos de la serie 6000 HVLP han sido concebidos para la aplicacion de tintes de acabado en todos aquellos secto-
res donde se hace necesaria una calidad muy elevada de acabado junto con una reduccién de la emision de humo.

El instrumento no es adecuado para ser usado con productos abrasivos o que contienen &cidos o benceno.

Para obtener los mejores resultados se recomienda seguir atentamente las siguientes operaciones:

1. Utilizar dentro de lo posible el tubo del aire con seccién interior minima @ 8 mm (0.3").

2. Comprobar que el aire comprimido utilizado esté perfectamente filtrado y carezca de agua, aceite y de otras impurezas
(por ejemplo, instalando un filtro regulador Asturomec ref. 61131 y microfiltro coalescente Asturomec ref. 61201, o la unidad
filtrante y termoacondicionadora multifunciéon WALCOM TD? PRO, que es mas completa y eficaz).

<+« CONSEJOS PARA UNA CORRECTA APLICACION

1. Confi la di ia entre el aerog y la superficie que se va a barnizar entre 100 y 150 mm (3.9”- 5.9”).

Si el aerégrafo trabaja a una presion demasiado baja y a una distancia excesiva no se podra conseguir un rendimiento de
transferencia 6ptimo.

2. El chorro del aerografo debe mantenerse siempre perpendicular a la superficie =
que se esta barnizando. La aplicacion del barniz hay que efectuarla por lineas |

horizontales. Cualquier modificacién del equilibrio durante la emisién de producto B
barnizador puede causar una distribucion no uniforme de la capa de barniz. g

3. La correcta viscosidad del barniz esta comprendida entre 15y 25 sec. Copa - . OK

Ford n°4, estos valores dependen de la particularidad de la aplicacién y de la
dimensién del inyector que se esta utilizando.

... FORMA DEL ABANICO

w S )
A- Presién del aire demasiado baja

- Presion del aire demasiado alta 4 - Chorro regular
- Viscosidad del producto B _ viscosidad del producto demasiado baja J
demasiado alta - Cantidad de producto demasiado baja

- Cantidad de producto demasiado alta

Ajustar la presion del aire, la cantidad de producto, y la apertura del
abanico hasta conseguir una huella regular como se indica en la fig. C.
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MOD 6011 / 6010 / 6010 sp HTE
««+ ESPECIFICACIONES TECNICAS «eo AJUSTES
- Racor aire: G 1/4" M - Presion de funcionamiento: 2.5-3.0 bar (36-43 psi)
- Racor entrada producto (version SP): G 1/4" M - Abanico: completamente abierto
- Presion méxima del aire: 5 bar (73 psi) - Aire: completamente abierto
- Presion méxima del producto (version SP): 5 bar (73 psi) - Producto: 4 vueltas
o Alimentacion Pr?’sébn **Caudal producto Consumo aire Dmg:is‘i:g"aes
entrada 20 cm (7.97)
Gravedad 120 Gr/min.(3.9 oz/min.) |180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 16 cm (6.2")
12 | Aspiracion 80 Gr/min. (2.5 oz/min.)  [220-240 Lt /min (7.8-85CFM) 15 cm (5.8")

Gravedad
Aspiracion
Gravedad
Aspiracion
Gravedad
Aspiracion
Gravedad
Aspiracion

130 Gr/min.(4.3 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 17 cm (6.6")
100 Gr/min.(3.2 0z/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 16 cm (6.2")

170 Gr/min.(5.7 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 19 cm (7.4")

120 Gr/min.(3.9 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 18 cm (7")

200 Gr/min.(6.8 0z/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 20 cm (7.8")

25-30bar
(36-43 psi)

245 Gr/min.(8.2 oz/min.) [180-220 Lt/min (6.4-7.8 CFM) 21 om (8.2")

170 Gr/min.(5.7 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 20 cm (7.8")

290 Gr/min.(9.9 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)
Aspiracion 190 Gr/min.(6.4 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM) 21cm (8.2")

340 Gr/min.(12 oz/min.)  [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 25cm (9.8")

Aspiracion 210 Gr/min.(7.5 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 23.cm (9")

** El caudal producido se ha determinado con agua, configurando los ajustes recomendados.

140 Gr/min (4.6 oz/min.) [220-240 Lt/min (7.86-85CFM) 19 cm (7.4”)

PRESION DE AIRE ACONSEJADA: 2.5-3.0 bar (36-43 psi)
A la presion aconsejada de uso el aerégrafo respeta las normas ecoldgicas europeas y estadounidenses por las cuales la
aficiencia de transferencia debe ser superior al 65% y/o la presién de aire en el sombrerete no debe superar 0.7 bar (10 psi).

«ss USO

Los aerografos de la serie 6000 HTE han sido concebidos para la aplicacion de tintes de acabado en todos aquellos sectores
donde se hace necesaria una calidad muy elevada de acabado junto con una reduccion de la emisién de humo.

El instrumento no es adecuado para ser usado con productos abrasivos o que contienen &cidos o benceno.

Para obtener los mejores resultados se recomienda seguir atentamente las siguientes operaciones:

1. Utilizar dentro de lo posible el tubo del aire con seccién interior minima @ 8 mm (0.3").

2. Comprobar que el aire comprimido utilizado esté perfectamente filtrado y carezca de agua, aceite y de otras impurezas
(por ejemplo, instalando un filtro regulador Asturomec ref. 61131 y microfiltro coalescente Asturomec ref. 61201, o la unidad
filtrante y termoacondicionadora multifunciéon WALCOM TD? PRO, que es mas completa y eficaz).

<.« CONSEJOS PARA UNA CORRECTA APLICACION

1. Confi la di: ia entre el og y la superficie que se va a barnizar entre 100 y 150 mm (3.9”- 5.9”).
Si el aerografo trabaja a una presion demasiado baja y a una distancia excesiva no se podra conseguir un rendimiento de
transferencia 6ptimo.

2. El chorro del aerografo debe mantenerse siempre perpendicular a la superficie s
que se esta barnizando. La aplicacion del barniz hay que efectuarla por lineas I:

horizontales. Cualquier modificacién del equilibrio durante la emisién de producto A
barnizador puede causar una distribucion no uniforme de la capa de barniz.

3. La correcta viscosidad del barniz esta comprendida entre 15 y 25 sec. Copa ’ ~ 0K

Ford n°4, estos valores dependen de la particularidad de la aplicacion y de la
dimensién del inyector que se esta utilizando.

<.« FORMA DEL ABANICO

@ . e
A Presion del aire demasiado baja

- Presion del aire demasiado alta % c Chorro regular
- Viscosidad del producto B Viscosidad del producto demasiado baja J
demasiado alta - Cantidad de producto demasiado baja

- Cantidad de producto demasiado alta

Ajustar la presion del aire, la cantidad de producto, y la apertura del
abanico hasta conseguir una huella regular como se indica en la fig. C.
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« « « MPEAYNPEXXAEHWUA O BE3OMACHOCTHU

 lepen akcnnyarauuei Tens npouTtuTe peny n Py

o aKcnnyaTaumu!

© XpaHWTe 3T1 I0KyMEHTbI BMECTE C kpackopacrbinuenem!

MOXXAPO- 1 B3PbIBOOMACHOCTb:

© KpackopacnbinuTenb M3roToBneH Ans BO B3pbl it a i K il Kak 30Ha knacca 1 v knacca 2 ([upexTusa
ATEX). He gonyckaTb NpuMeHeHue KpackopacniblnuTens B 3oHe knacca 0!

 He ucnonb3oBaTh pacTBOPUTENY W/WAK MOOWME CPEACTBA HA OCHOBE rasor yr (TaKvX KaK STUATPUXTIOPHA,

METUNEHXTIOPHA 1 T.f1.), MOTOMY 4TO OHI MOTYT OKUCAISTL OLIMHKOBAHHbIE ETAMM M BCTYNATh B XMMUHECKYIO PEaKLIVIO, BbI3bIBAs axe B3pbIa!
 BoafiepxaTsCs OT Nl06Or0 AEVICTBYS, KOTOPOE MOXET NPUBECTU K NOXAPY, HAMPUMED, HE KYPUTb 1 HE MPUMEHSTL MCKpsiLLee 060pyAoBaHMe!
* Y6eauThes, YTO cucTeMa Al K

 Wcnonb3oBaTh aHTUCTATUYECKHE WNAHTM CKATOro BO3AYXa /NSl NPefOTBPALLIEHIS CKONNEHNS ANEKTPOCTaTHYEckoro 3apsiaal

20

OCHACTKA U NPEOXPAHUTEJIbHBIE MEPbI N0 OXPAHE TPY[IA:

© Bo BpeMs KCryaTaUyy 1 YUCTKY KPACKOPACTIbIUTENS BCEra UCMONb3yiiTe 3alMTHbIE MEPYaTKH, OUKY v CrieLMasbHble Macku ¢ unbTpamu ans

3aLMTbI OPraHOB AbIXaHUS.

* Bo Bpemsi aKCrnyaTaUMM 1 HMCTKY KDACKODACTIBIUTES BCEr 1 HAIeBa/iTe CrieLMarbHylo, aHTHCTATMHECKYIO PaBo4yio OAXAY ANA 3aLMTbI Tenta
PeioTBPALLIEHNS NONAAAHHS HA HETO TOKCHUHbIX pacTeop! WM UCNONb3Y cpefcTs!

o MpuMensiiTe HaANeXalue CPeACTBA ANA 3aWUTBI CITYXa BO BPEMS MCMIONb30BAHMS KDACKOPACTbIIMTENS, MOTOMY UTO BOMOXHO NPeBbILLEHHE

38yKOBOr0 Aasnexys B 85 AB(A)!

* /cnonb308aTh KPACkoPacMbIMMTENb TOLKO B XOPOLLIO NPOBETPUBAEMbIX NOMELLIEHHSX!

* /cnonb30BaHHe HeKOTOPbIX KPACOK, B KOTOPBIX COAEPXKATCS OPraHNUecKie PacTBOPUTENM, MOXET NPUBECTU K OTPABIIEHUMIO BbIICTAEMbIMH WM

TOKCHuHbIMM Napamu. Mepea NioBbix MaTep! BHUMaTesbHO TeCh C MX Xapak
* Vlcnonb3osanue OB Wi [IpyrUX NyNsCUPYIOLLAX UCTOHIKOB AABIIEHS MOXET CO34aBaTb BUOPaLMIo, BbI3bIBaIOWYIO TPaBMbI B Clyyae
NPOACKNTENLHOTO BO3AEHCTBUS, 0COGEHHO ECIIN LUNAHT, 0p C Tenem, He 06nanaeT 0CTaTOHON ANMHOM

1 TUBKOCTbIO!

OMACHOCTb, CBA3AHHAS C 3KCMNYATALMEN HE MO HAHAYEHMIO:

* He HanpassifTe CTpyio Ha fiofeit 1 XMBOTHbIX!

* He iiTe 0y 3HaueHust

© He 1cnonb3yiiTe KOMMOHEHTbI UM 3anacHble YacTH, ECIIM OHM He SBNIAIOTCS (HUPMEHHBIMM U3LeNMsMM NPOM3BOACTBA Asturomec®!

© [Mocne NPOMBbIBKY, NOCNE BbINONHEHNS 0GCAYXUBAHMS UMMM PEMOHTA U B I0GOM Crlyyae Nepes HauanoM paboTsl KpackopacnbinuTens
NpoBEPAIATE, YTO BUHTLI U raiikin HAAEXHO 3aTAHYThI B COOTBETCTBYIOWMX rHe3fax!

OMACHOCTb, CBA3AHHAS C YACTKOW KPACKOPACTILINIUTENS:

 Mepen i 11 NPOMBbIBKO# y6eanTeC, YTO KPackopacnbiMTeNb OTCOEANHEH OT CHCTEMbI NUTaHKs!

© [In5 4nCTKN HU B KOBM Clly4ae He UCMIoNIb30BATb KUCTIOTHbIE MK LEN0YHbIe BELeCTBa (Lenoyy, pacTBOpUTeny Ans Kpacki u T.4.)!
« [MorpyxaiiTe KpackopacbINUTENb B MOIOLLEE CPEACTBO He Gonee YeM Ha nonyaca!

© ocne “YMCTKY NPOJYIATE CXaTbIM BO3/AYXOM MUCTONET, COMNO, KPbILLKY ¥ Gavok!

© He nonb3yiiteck METANAMUECKIMI NPEAMETaM UK APYTMA AETansMu, CnocoGHbIMYU NOBPEXAATb OTBEPCTYS COMNa U KPbILLKH!

NPEAYNPEXAEHUA ANA NPABUNBHOMO BbIMOJIHEHUSA YNCTKK:

© OTCOEAMHUTE KPACKOPACTILINUTENb OT CUCTEMbI MEPEA no6oii onepamum

© CnuTb 0CTaTKU HENCTONb30BAHHOM KPACK B APYTY0 eMKOCTb.

© PagoGparb KpacKopaCrbIMTESb: BO U30exaHue NOBPEX/IeHIs THE3/1a CONNa CHavana U3BMIeKAeTCs Urna, 3aTem CHUMAETCS COnmo.

'npOMb\Th COMI0 U BCE KaHanbl NPOX0XXAEHUS KPacku. OumMCTUTb OCTambHbIE AeTanu, ncnonb3ys KUCTOYKM, CMO4EHHbIE B pacTBopUTene
(pexomeHayem Uenonb3oBaTh HABOP CPEACTB AN YMCTKM, KoA 90109/W).

© Cobpatb KpackopacrbIuTeNb U PacnbIiuTL HEGOMbLLIOE KONUYECTBO PACTBOPUTENS ANS YAANEHHS BCEX OCTATKOB KPACKM U3 KaHanos
TPOXOXAGHMS! KDACKH.

© HenonHas o4ucTka MOXET NPUBECTM K HapyLLEHWIO PaBOTbI 1 K yXy/ALIEHMIO (DOPMbI CTPYM.
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VAV

OCOBbIE YCTNOBWUA [iN15 BE30MACHON 9KCMAYATALUM KPACKOPACTILIUTENS:

Tpy 3KcnnyaTaun KpackopacnblMTeNs ONacHOCTb, CB3aHHASA C BLICOKOI TEMNEPATYPOii, MOXET GbiTb BbI3BaHA CrIEAYIOLLIMM:

- ICNIONL30BaHME HArpeToro CXaroro BO3AyXa;

- HAHECEHYE HarpeTbIX OKPALLMBAIOLLIMX 11 OTAENIOUHbIX MATEPHANOB.

B TaKux cniy4asix n0BEPXHOCTL KPACKOPACLINMTENS HarPeBaAETCS MakCUMyM 0 TEMNEpaTypbl CXaToro BO3AYXa MM OKPaLLMBAKOLLEro UM OTAENOHHOMO
Martepuana.

B aTux ycnosusix Heo6xoanmo obpawats BHUMAHVE a crenyrowee:

- NOBEPXHOCTHAs TeMnepaTypa kpackopacnbINMTeNs He A0MXHa NpeBbilLaTh nopor oxora 43°C (cornacHo ctasaapty UNIEN 1953, nap. 5.4).

Tpy npesbILLIEHM 3TO/ TeMNepaTypbl HEOGXOAMMO CMIONL30BATL CPEACTBA AN 3ALLIMTBI PYK (HANPUMEp, aHTUCTATUYECKUE U TENNO3ALMTHIE NepyaTky).
- MoBepXHOCTHAR TeMnepaTypa KpackopacrbINMTENs H1 B KOEM Cydae He JOMKHa npesbilwath 85° C, TO eCTb, TeMNepaTypy, B J0CTATONHOI Mepe HixXe
MUHUManNbHO TemnepaTypel Bocnnamexenms (TMA) pacTBopuTeneid, 06bI4HO CMONb3yeMbIX NPH OKPALLMBAHUY Ky30BOB, MEGenk v B AYrux 0Tpacnsx

MPOMBILUNEHHOCTH.

- Mpy BO3HUKHOBEHMM COMHEHUiA 06paTUTECh K AMCTPUOLIOTOPY ANs nony4enms cnpasok o TMA pactsopuTens.

MepeeHs ueno Mpy Uar¢

marepuasos np

TCA 110 3anpocy.

e o ¢ BO3MOXHbl€ HEUCNPABHOCTU U cnoco6bl ux yCTpaHeHusa

HeucnpaBHOCTb

BO3MOXHasinpU4mMHa

€noco6 ycTpaHeHus

NPEPbIBUCTOE PACTbIIEHUE 41'))

V3HoC ynnoTHUTENBHOM MPOKNAAKA U bl
Conno cna6o 3asuH4eHo
Kowyc conna nopexpeH

3aMeHuTb Npoknaaky
3arsHyTb conno
3ameHnTb conno

OAKE HEMPABUIIbHON
DOPMbI

(

Bo3ayLuHbIe 0TBEPCTHS pacnbinsioLLei
TONOBKY, BO3AYX0BOAbI (hOpMbI (hakena, conno
3arpsi3HeHbl UK NOBPEXAEHbI.

[Mpo4ncTUTL (0CTOPOXKHO) OTBEPCTUS UMK
3aMeHMTb COOTBETCTBYHOLME YacTH.
(c HaGopom cpeacTs Ans wncTku, kop 90109/W).

BO3/YX MOCTYMAET B BAYOK C
KPACKOM

Conno cna6o 3asuH4eHo
Kowyc conna nospexxaeH

BatsHyTh conno
3ameHuTb conno

MOATEKAHUE KPACKW U3 COMJIA NPU
MEPBOM HAXKATUM HA KYPOK

Conno 1 urna 3arpsiaHeHbl

Conno 1 urna nospesxaeHs!
CnomaHa U oTCyTCTBYET NpyXKMHa
ToNKaTens urnbl

MpouncTuTs conno v urny
3ameHuTb cono U urny

3aMeHuTb WM BCTaBUTb NPYXKUHY
BcTaBuTb NpyXXuHy-TONKaTENb UMbl

TPABUT BO3YX BE3 HAXKATUA HA
KYPOK

3arpA3HeH BO3/yLUHbI knanax
MospexpeHa MyhTa BO3AYLIHbIA KnanaH
VI3HOC KOHMYECKOrO YNNOTHEHMS BO3A.
Knanaxa

MpoucTuTs Knana
3amennTb MychTy Knanaxa
3aMeHNTL COOTBETCTBYHLLYIO YacTb
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C€ @II2GX

Mogenu 9011 / 9010 / 9010 sp HVLP
« oo TEXHUYECKME XapaKTEPUCTUKM <o PerynupoBku

- MoacoeavHeHMe CXaToro Bo3flyxa-BUHTOBOI pasbem G 1/4” M - PexomenyeMoe pabouee Aasnenue 2 6ap (29 psi)

- MoacoeavHeHme Ans nopayy kpacku (BapuaHt SP) G 1/4" M - Gopma chakena: BEHTUMb NONHOCTbIO OTKPBIT

- MakcumanbHoe aasnerue Bosayxa: 5 6ap (73 psi) - Pacxop BO3pyxa: BEHTMNb NONHOCTBO OTKPBIT

- MakcumanbHoe aaBnerne npogykTa (Moaucukauvs SP): 5 6ap (73 psi) - Pacxop JIKM: BuHT 3-3.5 060pOTa OT MONOXKEHHS «3aKPbITO»

nopaval RaBnexue **pacxof Kpacku BO3A.NMOTOK [AvameTp nATHa
Gauok BepH/HIKHISP | Gap rp/MUH /MK c20cM(7.9”)

218 Gr/min.(7.7 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 20 cm (7.9")
256 Gr/min.(9 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 21cm (8.9")
HuHmi 158 Gr/min.(5.6 0z/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 18.cm (7.1")
BepxHuit 302 Gr/min.(10.7 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 21cm(8.9")
HukHui 2bar 180 Gr/min.(6.4 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 18 cm (7.1")

)

(29 psi
BepxHuit 326 Gr/min.(11.5 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 22.cm (8.7")
HuxHmii 194 Gr/min.(6.9 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 20 cm (7.9")
BepxHHii 378 Gr/min.(13.4 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 22 cm (8.7")
HuxHMiA 216 Gr/min.(7.6 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 20 cm (7.9")
BepxHuii 482 Gr/min.(17 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 22 cm (8.7")
HuxHmiA 230 Gr/min.(8.1 oz/min.) 220 Lt./min (7.8 CFM) 21.cm (8.9")

**Mopaya npoaykTa Gbina C BOAOH, P

Mpu pekomeHpyeMoM fasnenmuy 2 6ap. (29 psi)
oTBEvaeT Ei i HOPM 110 3aumTe iA Cpefibl, COTNacHo KOTopbIM achheKTMBHOCTL Neperoca JIKM
NpY fJaBNeHuy B pacnbinsioLLeii ronoske He Gonee 0.7 6ap coCTaBNSET He MeHee 65%.

« oo [puMeHeHne

Kpackopacnbinutenn 9000 cepun HVLP paspa6oTatbl ans JIKM ans nony
MIPUrOAEH ANS UCMo: D! 11 COCTaBOB, KACTOTbI 1 GEH3NH.
[Inst BOCTUXEHS HaunyYILero pesynsTara CneAyeT BbINONHATSL CRieAytoLIne TPeGoBaHMs:

1. Mcnonb3oBaTb MarvcTpanb nopaqy BO3ayxa BHyTPEHHVM aviaM He Mexee 8 MM (0.3).

2. Y6eauTLCA B TOM, UTO MCTIONb3yeMblii CXaTbIil BO3AYX HE COAEPXMT BOAbI, MACNa v Apyrux 3ar BeleCTs MOXHO
unbTp-perynsTop cc.61131u THbI/i p cc. 61201 wnm Gonee CRoXHYH0 1 aeKTUBHYIO CHCTEMY
unbTp HapsAYy ¢ MHOT ii cucTeMoit WALCOM TD? PRO).

PbITHii. He

k=3

e+« PeKoMeHpaLuu Mo NPaBUIILHOMY NPUMEHEHMIO

1. PaccTosHue Mexay aaporpadyoM 1 MoKp: [BOMKHO Tb 0T 100 #0 150 MM (3.97- 5.9” mroiimoB). Ecnv fasnenme
B agporpacpe HU3KOe, @ paccTosiHME CIIMLKOM Gonbiuoe, ero paboTta byaeT Head(heKTUBHOIA.

2. CTpys flonxHa 1, KOTOPYHO T.

Kpacka A0nxHa HAHOCUTLCS B FOPUIOHTANbHOM HanpaseHi.

BO3MOXHOE OTKNOHEHME CTPYV OT 0CH BO BPEMS MOKPACKM MOXET NPUBECTM K HEOAHOPOLHOMY I: _—

HaNOXeHM IO CIOA Kpacky. &7

3. BA3KOCTb Kpacku AOMKHa COCTaBNATH OT 15 A0 25 cek. i
Coppa Ford 4: 3HaueHwst 3aBUCSIT OT CBOICTB NOBEPXHOCTM M Pa3mMepoB (OPCyHKA. OK

«oo ®opma dakena

e ) St

A huskoe fasnetine B BbICOKOE fiaBnieiue é C npasunbHas
rycTas kpacka HU3Kas! BSIZKOCTb KPACKH hopuma
U3NMLIEK NPOAYKTA UBNUIEK MIPOAYKTA axena

[aBnexue, NofiaJy NPoAyKTa, Pacxof BO3AYXa Ha taken.

Ans nony4enus daxena Tuna “C” ycTaHOBUTb NPaBUNbHOE BXOAHOE ‘
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CE @II2GX

Mopenu 9011 / 9010 / 9010 sp HTE
9011 HD

« oo TEXHUYECKME XapaKTEPUCTUKK <o PerynupoBku

- MoacoeavHeHMe CXaToro Bo3fyxa-BUHTOBON pasbem G 1/4” M - Pekomenpyemoe pa6oyee aasnenue 2.5-3.0 Gap (36-43 psi)

- MoacoeavHeHe Ans nopauy kpacky (BapuaHt SP) G 1/4" M - Dopma chakena: BEHTUNb MONHOCTBIO OTKPBIT

- MakcumansHoe aasnenue Bosayxa: 5 6ap (73 psi) - Pacxof BO3/iyxa: BEHTb NOMHOCTbIO OTKPBIT

- MakeumansHoe aasnerue npogykTa (Moaucukaums SP): 5 6ap (73 psi) - Pacxop JIKM: BAHT 3-3.5 060p0Ta OT MOMOXKEHMS «3aKPLITO»

nopava/ RaBnexve **pacxog Kpackm BO3A.NMOTOK avameTp nATHa
Gauok BepH/HUKH/SP | Gap rp/MuH n/MAH c20cM(7.9”)

BepxHuit 324 Gr/min.(11.4 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM))| 20 cm (7.97)
HuxHmi 228 Gr/min.(8 oz/min.) 220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 18.cm (7.1")
BepxHhin 348 Gr/min.(12.3 oz/min.) |180-220 Lt/min (6.4-7.8 CFM)| 22 cm (8.7")
HuxHmi 242 Gr/min.(8.5 0z/min.) |220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 18.cm (7.1")
BepxHuit 410 Gr/min.(14.5 oz/min.) {180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 24 cm (9.57)
HixHmii 260 Gr/min.(9.2 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 20 cm (7.9")

BepxHuit 432 Gr/min.(15.3 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 26 cm (10.2")
HuxHmii 280 Gr/min.(9.9 oz/min.) |220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 20 cm (7.9")
BepxHHii 502 Gr/min.(17.7 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 26 cm (10.2")
HixHyia 294 Gr/min.(10.4 oz/min.) [220-240 Lt/min (7.8-85 CFM)| 22 cm (8.7")
BepxHHit 588 Gr/min.(20.8 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 26 cm (10.2")
HuxHmii 328 Gr/min.(11.6 oz/min.) |220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 22.cm (8.7")

** MNopaya npopykTa 6bina C BOAO, P

« oo [puMeHeHne

Kpackopacnbinutenn 9000 cepuv HTE paspaboTans! 0 Anst JIKM ans nony Bbl 4ECTBEHHbIX (D)

MPUrO/EH ANs UCMo: D! 11 COCTaBOB, KUCTOTbI 1 GEH3NH.

[Inst BOCTUXEHS HaunyuILero pesynbTara CneAyeT BbINONHATSL CRieAytoLIMe TPeGoBaHMs:

1. Mcnonb3oBaTb MarvcTpanb Mojaqu Bo3ayxa BHyTPEHHNM avam He MeHee 8 mm (0.37).

2. Y6eAuTLCA B TOM, 4TO MCMIONb3yeMblii CXaTbIil BO3AYX HE COAEPXMT BOAbI, MACNa v Apyrux 3ar BElLIeCTB MOXHO
unbTp-perynsTop cc.61131u THbI/ p cc. 61201 wnm Gonee CRoXHyHo 1 aeKTUBHYIO CHCTEMY
unbTp HapsAZy ¢ MHOT ii cucTeMoit WALCOM TD? PRO).

He

o+ o PeKoMeHpaLuy no NpaBunbHOMY MpUMEHeHUI0

1. PaccTosHue Mexay aaporpad)om i MoKp: [BOMKHO ot 150 A0 200 MM (5.9”- 7.9” ptoiimMoB). Ecrv pasneve
B asporpache HI3Koe, a pacCTosIHME CIIMLIKOM GonbluOe, ero paboTa 6yeT HeadhdeKTUBHON.
2. CTpyst AOMKHA HaNPaBNATLCS KoTOpYIO

Kpacka A0MKHa HAHOCUTLCA B FOPUOHTANIbHOM HAMpaBNIeHMM.
BO3MOXHOE OTKIIOHEHME CTPYM OT OCU BO BPEMs! NIOKDACKH MOXET MPUBECTH K HEOLHOPOAHOMY
HamOXeHMIO CI0st Kpacku. E.l

3. BAI3KOCTb Kpacky [IofxHa cocTasnsTL 0T 15 40 25 cek.
Coppa Ford 4: 3Hau4eHUs 3aBUCST OT CBOICTB NOBEPXHOCTI 1 Pa3MepoB IOPCYHKH.

<o DopMa thakena

S5 %

A Huskoe gasnere B BbICOKOE fiaBfieHue é C  npasunbHasi
rycras kpacka HU3Kas BA3KOCTb Kpacku d)OpMa
U3NMLLIEK NPOAYKTA U3NALIEK MPOAYKTA akena

HaBnieHve, Nofayy NPoAYKTa, PacXoA BO3AYXa Ha daken.

Ans nony4exus dakena Tuna “C” yCTaHOBUTb NPaBUIbHOE BXOAHOE ‘

51



Mogenm

« oo TEXHUYECKME XAPAKTEPUCTUKM

- MNoAcoeauHeHMe CxaToro Bo3ayxa-BUHTOBOI pasbem G 1/4” M
- MNoacoeauHeHme Anst nopaum kpacky (Bapuat SP) G 1/4" M

- MakcumanbHoe fasnenve Boaayxa: 5 6ap (73 psi)
- MakcumansHoe aasnetue npoaykTa (Mopucmkaums SP): 5 6ap (73 psi)

<« Perynuposku

- Pexomerpyemoe pabouee aasnetue 2.5-3.0 6ap (36-43 psi)
- ®opMa thakena: BEHTUIb NOMHOCTbIO OTKPBIT
- Pacxof Bo3Ayxa: BEHTUIb NMOMHOCTbIO OTKPBIT
- Pacxoa JIKM: BMHT 2.5 060p0Ta OT MONOXEHMS «3aKPbITO»

CE @II2GX

9010 ECOMIX - 9010 sp ECOMIX

%] nopaya/ [aBnexne **pacxop Kpacku BO3A.MOTOK AMaMeTp nsTHa
6a4oK BepH/HIKH/SP 6ap rp/MuH N/MUH c20cMm(7.97)
22 HWKH1A 1780 Gr/min.(63 oz/min.) |200-240 Lt./min (7 - 8.5 CFM) 20cm (7.97)
o sP 200-240 Lt /min (7 - 8.5 CFM)
HXHviA 2.5-3.0 bar| 1960 Gr/min.(69 oz/min.) |200-240 Lt/min (7 - 8.5 CFM) 22.cm (8.7")
25 (36-43 psi)
SP 200-240 Lt./min (7 - 8.5 CFM)
3.0 HWXHHiA 2750 Gr/min.(97 oz/min.) |200-240 Lt./min (7 - 8.5 CFM) 25cm (9.8")
T |sP 200-240 Lt /min (7 - 8.5 CFM)
** Mopaya npoaykTa Gbina € BOAO#, poi
« oo [puMeHeHe
Asporpac 9010 ECOMIX ans B yCnoBmsix, BCTp cTBe. Paci MOXET yCrewHo

CMoNb30BaTLCA AN HaHeceHws kpacky Alfatone v npoayKuvv Ans MOKPackm CTeH. MHCTPYMEHT He npeaHasHayeH ANs HaHeCeHMs CPe/ICTB, COAEpPXKaLLMX

KUCTIOTb! UK GEH3MH.

[ins ROCTUXEHs HannyuLero pesynbTaTa cneayeT BbINONHATL CnefyloLmMe Tpe6oBaHms:

1. Vicnonb3oBaTh MarucTpank noaaum BO3Ayxa BHYTPEHHUM avam He MeHee 8 mm (0.3).

2. Y6epnTbCa B TOM, UTO UCMIONb3YeMbIi CXXaTbIi BO3AYX He COAEPXXHT BO/bI, Macna 1 Apyryx 3arj
unbTp-perynatop Asturomec cc. 61131 n

UnbTPALMM HApSAY C MHOT

THBII

IOV CHCTEMOV

BellecTs

MOXHO Y

P cc. 61201 unm 6onee CnoxHyro 1 aheKTUBHYIO CUCTEMY

ees P M1 no

oMy

WALCOM TD? PRO).

1. PaccTosHu1e Mexay aaporpacioM 1 NOKPACcOYHOI NOBEPXHOCTLIO AOSKHO COCTaBAATL 0T 150 A0 200 MM (5.9”- 7.9” AtoiiMOB).
Ecnv pasnenve B asporpache H13Koe, 8 paccTOsHMeE CIMILKOM 60Mbloe, ero paboTa byaeT Head(DeKTUBHON.

2. CTpys nonxHa

W, KOTOpyl0 T.

Kpacka fofmkHa HaHOCUTLCS B FOPUOHTaNIbHOM HanpaBeHy.

B03MOXHOE OTKNOHEHWE CTPYY OT OGH BO BPEMS NOKPACKM MOXKET NPUBECTH K HEOAHOPOAHOMY

HaN0XeHuI CNos Kpacku.
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CE @II2GX

Mognenu 9010 sp COLLA

« « « TEXHUYECKME XAPAKTEPUCTHUKN <« Perynuposku
- MoacoeavHeHMe CXaToro Bo3flyxa-BUHTOBOI pasbem G 1/4” M - Pexomerpyemoe pabouee aasnetue 2.5-3.0 6ap (36-43 psi)
- MoacoeavHeHme Ans nopayy kpacku (BapuaHt SP) G 1/4" M - ®opma dhakena: BEHTUb NOSHOCTbIO OTKPbIT
- MakcumansHoe aasnexune Bo3ayxa: 5 6ap (73 psi) - Pacxoq BO3Ayxa: BEHTUMb NOHOCTBIO OTKPbIT
- MakcumanbHoe aaBnerne npogykTa (Moaucukauvs SP): 5 6ap (73 psi) - Pacxoa JIKM: BMHT 3-3.5 060p0Ta OT NONMOXEHMS «3aKPbITO»
] nogava/ RasneHue BO3A.MOTOK
6a40K BepH/HIKH/SP 6ap n/MUH
17 SP 2.5-3.0 bar (36-43 psi) 180-240 Lt./min. (6.4-8.5 CFM)
1.9 SP 2.5-3.0 bar (36-43 psi) 180-240 Lt./min. (6.4-8.5 CFM)

« oo [puMeHeHne

Asporpac 9010 sp COLLA UeH AN T B yCnoBusix, ns Kuakux knees. HCTpyMeHT

He NPe/iHa3HaYeH NS HAHECEHNS CPEAICTB, COAEPXKALLMX KUCNOTbI i GeH3MH. A3porpach CTIONb3yeTCs BMECTe C 6akom NOA AaBNEHUEM Unn
CreLManbHbIM HACOCOM.

[N JOCTVXEHNS HaunyuLLIEro pesynibTata CeayeT BLINONHATL CReayloLLMe TPeGoBaHUs!

1. Vicnonb30BaTh MarvcTpank NoAaun Bo3zyxa BHYTDEHHIM anam He MeHee 8 m (0.3").

2. Y6enuThCS B TOM, YTO MCIONIb3yeMblii CXaTblil BO3AYX He CONIEPXXMT BOJIbI, Macna v Aipyrux 3arpASHSIOLLIMX BELLECTB (Hanpumep, MOXHO YCTaHOBUTb

cunsTp-perynaTop cc.61131u {THBIA Tp Asturomec cc. 61201 unu 6onee cnoxHyto v ahexTUBHYI0 cucTemy
unsTp Hapazly ¢ MHorod i cucTemoit WALCOM TD? PRO).

eee P no np oMy N[

1. PaccTosHMe Mexay asporpacoM 1 NoKp i TblO JONKHO o1 150 Ao 200 MM (5.97- 9.8” AtoiiMOB).

2. CTpysi AOMXHA HANPaBATLCS p KOTOpYIO .

Cpe/iCTBO HaHOCHTCS a3porpacpoM MO FOPU3OHTaNbHOI NMHMK. BO3MOXHOE OTKINIOHEHME CTPYH OT OCH BO BPEMS HAHECEHNS Ha MOBEPXHOCTb MOXKET
NPUBECTU K HEOAHOPOZHOMY HaNOXEHMIO CIIOS.
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Mogenm

« oo TEXHUYECKME XaPAKTEPUCTUKM

- MNoAcoeauHeHMe CxaToro BoO3ayxa-BUHTOBOI pasbem G 1/4” M
- MoacoeauHeHme Anst nopaum kpacky (Bapuat SP) G 1/4" M

- MakcumanbHoe fasnene Boaayxa: 5 6ap (73 psi)
- MakcumansHoe aasnetue npoaykTa (Mopucmkaums SP): 5 6ap (73 psi)

« e« PerynupoBku

- Pexomerpyemoe pabouee aasnenue 2.5-3.0 6ap (36-43 psi)

- ®opMa thakena: BEHTUIb NOMHOCTbIO OTKPBIT

- Pacxof Bo3Ayxa: BEHTUIb NOMHOCTbIO OTKPBIT

- Pacxoa JIKM: BMHT 2.5-3 060p0Ta OT NONMOXEHMS «3aKPbITO»

CE @II2GX

9011 GEL COAT - 9010 sp GEAL COAT

] nopgava/ RaBnexne **pacxop Kpacku BO3/.M0TOK avameTp naTHa
6auoK BepH/HUKH/SP | Gap rp/MuH nIMUH ¢ 20 cM (7.97)
3.0 BepxHuii 512 Gr/min.(18 oz/min.)  [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 18cm (7.17)
| sp 180-240 Lt./min (6.4-8.5 CFM)
BepxHuit 2.5-3.0 bar| 676 Gr/min.(23.9 oz/min.) [180-220 Lt/min (6.4-7.8 CFM) 20cm (7.97)
4.0 (36-43 psi)
SP 1180-240 Lt./min (6.4-8.5 CFM)
5.0 BepxHuit 730 Gr/min.(25.8 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 24 cm (9.4")
T |sP 180-240 Lt /min (6.4-8.5 CFM)
**MNopaya npoaykTa 6bina C BOAO#W, poi
« oo [puMeHeHne
Aaporpadb! nuHun Novemila GEL COAT paapa6oTaHbl ans HaHecenus cpeactea GEL COAT v npoveii BA3K0# npoayKLuu.
VIHCTPYMEHT He NpejiHa3HaueH ans CpexcTs, BELLECTBA, KUCOTbI UK GEH3MH.
[Lins o onT pe3ynbTaTos BHAMATENbHO TheA
[Ins HOCTUXEHWS HaunyuLLero peaynbTata ClieayeT BbINOMHATL Crieaytolume TpeGoBaHHs:
1. Mcnonb30BaTb MarvcTpanb nopaqy BO3Ayxa BHyTPEHHUM aviaM He Mexee 8 MM (0.3").
2. Y6emTbCS B TOM, YTO MCMOMb3YEMbIl CXXATbIil BO3AYX HE COAEPXKUT BOALI, Macna v Aipyrux 3ar BelecTs MOXKHO

unbTp-perynstop Asturomec cc. 61131 u THbIA p cc. 61201 mnm Gonee CROXHYH0 1 3 EKTUBHYIO CHCTEMY
(unbTpaLum HapaAy ¢ MHor 0/ cUCTEMOM WALCOM TD® PRO).

ees P no np y N

1. PaccTosHme Mexay asporpadom 1 i b0 JOMKHO Tb 0T 150 A0 200 MM (5.9 - 7.9 proiimoB). Ecrv nasnewve B

aoporpache HU3KOE, a PACCTOSIHUE CIIMILKOM GOMbLLIO., €r0 PAGoTa ByAeT HeadhheKTUBHOIA.

2. CTpys [JONXHa HanpaBnATLCA NEPNeHANKYNAPHO NOBEPXHOCTH, KOTOPYHO OKpALLMBAIOT.
Kpacka ofkHa HaHOCUTLCA B FOPUBOHTANIbHOM HanpaBeHy.

B03MOXXHOE OTKNIOHEHWE CTPYY OT OCH BO BPEMS NOKPACKM MOXKET NPUBECT K HEOAHOPOAHOMY

HaN0XEHUK0 CNost Kpacku.

LA e

2N

2h
0K

««« Dopma thakena

0%

S )
B BbICOKOE fiaBneHne é

HM3Kas BA3KOCTb KPACKH
V3NMLLEK NPOAyKTa

HU3KOE AaBMeHme
rycras kpacka
U3MMLLEK NPOLYKTA

C NpasunbHas
copma
akena

Ans nonyyeHusi akena Tuna “C” ycTaHOBUTb NPaBUbHOE BXOAHOE
[aBrieHve, Nofjady NpoAYyKTa, Pacxos Bo3ayXa Ha daken.
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CE @II2GX

Mognenu 6011 / 6010 / 6010 sp HVLP
oo TEXHMYECKME XapakTepucTUKu ey Perynuposl(u
- MoacoeavHeHMe CXaToro Bo3flyxa-BUHTOBON pa3bem G 1/4” M - Pexomenptyemoe pa6ouee aasnenme 2.5-3.0 6ap (36-43 psi)
- MogcoeaMHeHMe ANs NOAaUY kpacky (apuanT SP) G 1/4" M - Gopma thakena: BeHTUNb NONHOCTBIO OTKPBIT
- MakcumansHoe aasneve Boaayxa: 5 6ap (73 psi) - Pacxoz Bo3/lyxa: BEHTUb MONHOCTBHO OTKPBIT
- MakcumansHoe aaBnexne npogykTa (Moaucukauvs SP): 5 6ap (73 psi) - Pacxop JIKM: BUHT 4 060p0Ta OT MONOXEHNS «3aKPLITO»
o nopaya/ AaBneHue **pacxon Kpacku BO3A.MOTOK AnameTp nATHa
6a40K BepH/HWKH/SP 6ap rp/MuH NIMUH c20cMm(7.9")
BepxHii 110 Gr/min.(3.9 oz/min.) {180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM 16 cm (6.2")
12 HuxHmii 70 Gr/min. (2.5 oz/min.)  [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM) 15 cm (5.8")

BepxHuit
LG
BepxHuit
HuxHmii
BepxHuii
HuxHuii
BepxHuii
HuxHvii
BepxHuii
G
BepxHuii
G

* Topaya npoAyKTa Gbina c BOJIO#, p

120 Gr/min.(4.3 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM 17 cm (6.6")
90 Gr/min.(3.2 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM) 16 cm (6.2")
160 Gr/min.(5.7 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM 19 cm (7.4")
110 Gr/min.(3.9 0z/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 18 cm (7")
190 Gr/min.(6.8 oz/min.) |180-220 Lt/min (6.4-7.8 CFM) 20 cm (7.8")
130 Gr/min.(4.6 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM) 19 cm (7.4")
230 Gr/min.(8.2 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM 21cm (8.27)
160 Gr/min.(5.7 oz/min.) [220-240 Lt/min (7.8-8.5 CFM)l 20 cm (7.8")
280 Gr/min.(9.9 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM 23.cm (9")
180 Gr/min.(6.4 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM) 21cm (8.2")
340 Gr/min.(12 oz/min.)  [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM 25.cm (9.8")
210 Gr/min.(7.5 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM) 23 cm (9”)

25-30bar
(36-43 psi)

MMpw pexomeryeMoM aaBnenun 2.5 -3.0 Gap. (36-43 psi)

oTBevaeT HOpM MO 3auuTe i cpefbl, cornacHo koTopsiM achekTuaHocTs nepeqoca JIKM
11K BN B PaCTbINSIOLLIER rONOBKE He Gonee 0.7 6ap COCTABNSET He MeHee 65%.

« oo [pumeHeHue

Kpackopacnbinutenu 6000 cepun HVLP pa3pa6oTaHbl crieumansHo Ans Hanecenns JIKM Anst nony4ers BbiCOKOKa4ECTBEHHbIX (OMHMLL-MOKPBITHIA. He
NPUrofieH ANS MCNoNb30BaHMs aGPa3MBHbIX MATEPUANIOB ¥ COCTABOB, COAEPXKALLMX KMCTIOTbI 1 GEH3MH.

[Ins ROCTVXEHYS HaunyYLLEero peynbTata CneAyeT BLINONHATL CRieAytoLIMe TPeGoBaHUs:

1. Vicnonb3osarth MarucTpank nofa4u Bo3ayxa BHYTPEHHUM Anam He menee 8 Mu (0.3”).

2. Y6eauTbCA B TOM, UTO MCMONb3yeMblii CXATbIii BO3AYX HE COAEPXMT BOAbI, Macna U Apyrux 3arf BElECTB MOXHO
unbTp-perynstop Asturomec cc. 61131 u THbI/i p cc. 61201 mnm Gonee COXHYHO 1 ahEKTUBHYIO CCTEMY
(bvnbTpaUMM HapARY ¢ MHOT HOMA CHCTEMOI WALCOM TD? PRO).

« o PexoMeHaaUMK Mo NPaBUNLHOMY NPUMEHEHMIO

1. PaccTosHMe Mexay aaporpacoM U NoKp: i bIO AOMKHO 07100 o 150 MM (3.9 - 5.9 proiimMoB). Ecnv nasnewve B
asporpace Hu3Koe, a pacCTOsHHe CIMLIKOM 60NbLuOE, ero paboTa 6yaeT HeahdeKTUBHOIA.
2. CTpys nonxHa KOTOpYtO

3. BA3KOCTb Kpacki J0MKHa COCTaBNATbL OT 15 A0 25 cex.
Coppa Ford 4: 3HaueHus 3aBUCAT OT CBOMCTB NOBEPXHOCTH M PA3MEPOB (HOPCYHKM.

KpaCKﬂ JAO/DKHA HAHOCUTLCA B FOPU3OHTANBHOM HaNpaseHun.
Bo3MOXHOE OTKNOHEHME CTPYW OT OCK BO BPEMS NOKPACKK MOXET NPUBECTU K HEOAHOPOAHOMY
HaNOXEHMIO CNIOS KpACKH. A

««« Qopma thakena

= )

A Huskoe fasnieHme B BbICOKOE AaBNeHve é C NpasunbHas
rycras kpacka HU3Kast BAI3KOCTb KPACKH hopma
U3MMLLIEK NPOLYKTA U3MMLLIEK NPOAYKTA hakena

£ans nonyyenus hakena Tuna “C” yCTaHOBUTb NPaBUIbHOE BXOAHOE
[aBrieHue, Nofjady NpoayKTa, Pacxo/l Bo3ayxa Ha daken.
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Mogesnu 6011 / 6010 / 6010 sp HTE
oo TEXHMYECKME XapakTepucTUKu ey PerynuposKM
- MoacoeavHeHMe CXaToro Bo3flyxa-BUHTOBON pa3bem G 1/4” M - Pexomenptyemoe pa6ouee aasnenme 2.5-3.0 6ap (36-43 psi)
- MogcoeaMHeHMe ANs NOAaUY kpacky (apuanT SP) G 1/4" M - Gopma thakena: BeHTUNb NONHOCTBIO OTKPBIT
- MakcumansHoe aasneve Boaayxa: 5 6ap (73 psi) - Pacxoz Bo3/lyxa: BEHTUb MONHOCTBHO OTKPBIT
- MakcumansHoe aaBnexne npogykTa (Moaucukauvs SP): 5 6ap (73 psi) - Pacxop JIKM: BUHT 4 060p0Ta OT MONOXEHNS «3aKPLITO»
] nopaya/ naBnexve **pacxop Kpacku BO3/.MOTOK [AvameTp nATHa
6a40K BepH/HWKH/SP 6ap rp/MUH N/MUH c20cm(7.9")
BepxHuii 120 Gr/min.(3.9 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM) 16 cm (6.2")
12 HuxHmii 80 Gr/min. (2.5 oz/min.)  [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM) 15 cm (5.8")

BepxHuit
HxHui
BepxHuii
HuxHvii
BepxHuii
HuxHvii
BepxHuii
HxHvi
Bepxuii
HuxHwii
BepxHuii
LG

** Mopaya npopykTa bina ¢ BOAOV,

130 Gr/min.(4.3 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 17 cm (6.6")
100 Gr/min.(3.2 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 16 cm (6.2")
1

170 Gr/min.(5.7 oz/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 19 cm (7.4")
20 Gr/min.(3.9 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM) 18 cm (7")

200 Gr/min.(6.8 0z/min.) [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)| 20 cm (7.8")

25-30bar
(36-43 psi)

170 Gr/min.(5.7 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 20 cm (7.8")
290 Gr/min.(9.9 oz/min.)  [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM)
190 Gr/min.(6.4 oz/min.) [220-240 Lt./min (7.8-8.5 CFM)| 21.cm (8.2")

140 Gr/min.(4.6 oz/min.) |220-240 Lt/min (7.8-8.5CFM) 19 om (7.4)
340 Gr/min.(12 oz/min.) ~ [180-220 Lt./min (6.4-7.8 CFM))| 25¢cm (9.8")
210 Gr/min.(7.5 oz/min.) [220-240 Lt/min (7.8-85 CFM) 23 cm (9”)

245 Gr/min.(8.2 oz/min.) [180-220 Lt/min (6.4-7.8 CFM) 21 om (8.2")

P

MMpw pexomenyeMoM aaBnenun 2.5 -3.0 Gap. (36-43 psi)
oTBevaeT Ei i HOPM MO 3auuTe i cpefbl, cornacHo koTopbiM achdpekTuaHoCTs nepeqoca JIKM
Py AiaBNeHW B pacrbINsioLLei rofioske He Gonee 0.7 6ap COCTABASET He MeHee 65%.

« oo [pumeHeHue

KpackopacnbinuTeny 6000 cepun HTE paspaGoTanbl ans JIKM ans nony Bbl oo PbITUiA. He
NpUrofieH ANS MCNOMNb30BaHMS aGPa3MBHbIX MATEPUANIOB ¥ COCTABOB, COAEPXKALLMX KMCNIOTbI 1 GEH3MH.

[Ins ROCTUXEHYS HaunyqLLIEero pesynbTata CneAyeT BLINONHATL CRieAytoLLIMe TPeGoBaHUs:

1. Vicnonb3osarth MarucTpank nofay4u Bosayxa BHYTPEHHUM Anam He mexee 8 uu (0.3”).

2. Y6epuThCA B TOM, UTO MCMONb3yeMblii CXaTbIit BO3AYX HE COAEPXMT BOAbI, Macna 1 Apyrux 3arf BElLECTB MOXHO
unbTp-perynsTop Asturomec cc. 61131 n THbI/ p cc. 61201 unw Gonee CroXHyIO 1 ahheKTUBHYIO CHCTEMy
(bvnbTpaUMM HapAAY ¢ MHOT( HO/A CHCTEMOI WALCOM TD? PRO).

«oo PekomeHpaumu no npasubHOMY NPUMEHEHUIO

1. PaccTosHMe Mexay aaporpacoM U NoKp: i bIO AOMKHO o1 100 o 150 MM (3.9 - 5.9 proiimMoB). Ecnv nasnetve B
asporpace Hu3Koe, a pacCTOsHYe CIMLIKOM 60NbLuOe, ero paboTa 6yAeT HeahdeKTUBHOIA.

2. CTpys nonxHa KOTOpYtO

KpacKa JAO/DKHA HAHOCUTLCA B FOPU3OHTANBHOM HaNpaseHun. [~
B03MOXHOE OTKIOHEHME CTPYW OT OCK BO BPEMS NOKPACKK MOXET NPUBECTU K HEOAHOPOAHOMY
HaNoXeHWo Cos Kpacky. B

3. Bs3K0CTb kpackm JJ0MKHa cocTasnsTh oT 15 10 25 cek. i ~
Coppa Ford 4: 3HaueHus 3aBUCAT OT CBOMCTB NOBEPXHOCTH M PA3MEPOB (HOPCYHKM. OK

««« Qopma thakena

S )

A Huskoe fasnieHme B BbICOKOE AaBNeHve é C NpasunbHas
rycras kpacka HU3Kast BAI3KOCTb KPACKH hopma
U3MMLLIEK NPOLYKTA U3MMLLIEK NPOAYKTA hakena

AaBnexue, nogayy NpoayKTa, pacxoA Bo3fyxa Ha maken.

£ans nonyyenus hakena Tuna “C” yCTaHOBUTb NPaBUIbHOE BXOAHOE ‘
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DICHIARAZIONE C E DI CONFORMITA

La WALMEC S.p.A. con sede in Via Trieste 10, 31025 S. LUCIA DI PIAVE (TV) - Italia,

azienda produttrice dei seguenti aerografi Asturomec® per polverizzazione e spruzzatura per prodotti di rivestimento e
finitura:

- serie: NOVEMILA; modelli HVLP, HTE versioni S, I, SP, HD

- serie: SEIMILA; modelli HVLP, HTE versioni S, I, SP, HD

DICHIARA che gli apparecchi sopra citati sono conformi alla Direttiva ATEX 94/9/CE e, quindi, idonei all'uso in atmosfe-
ra potenzialmente esplosiva Zona 1 e 2 entro i limiti delle zone classificate e nel rispetto delle Istruzioni per I'Uso.

Tali apparecchi sono stati sottoposti alla procedura di valutazione relativa al Controllo di Fabbricazione Interno (Direttiva
94/9/CE - Allegato VIII)

A tale scopo sono state applicate le seguenti norme armonizzate: UNI EN 1127-1 e UNI EN 13462-1.

Inoltre, DICHIARA che gli apparecchi sopra citati sono conformi ai requisiti essenziali di sicurezza sanciti dalla Direttiva
Macchine 2006/42/CE e sono state applicate le norme armonizzate UNI EN 12100 parti 1 e 2 e UNI EN 1953,

S. Lucia di Piave (TV), li 12 Gennaio 2012
L’Amministratore Unico
Pgolo Zanetti

DECLARATION c € OF CONFORMITY

WALMEC S.p.A., with headquarters in Via Trieste 10, 31025 S. LUCIA DI PIAVE (TV) - ltaly,
manufacturer of the following Asturomec® spray guns to pulverise and spray primer and finish product:
- series: NOVEMILA; models HVLP, HTE versions S, I, SP, HD

- series: SEIMILA; models HVLP, HTE versions S, I, SP, HD

STATES that the abovementioned devices meet ATEX 94/9/CE Directive and, thus, are suited for use in potentially explo-
sive atmosphere Zones 1 and 2 within the limits of the classified zones and according to the Instructions for use.

These devices were subject to assessment procedures for Internal Manufacturing Control (Directive 94/9/CE - Appendix
VI,

For this purpose, the following harmonised regulations were applied: UNI EN 1127-1 and UNI EN 13462-1.

Furthermore, the manufacturer STATES that the abovementioned devices meet the essential safety requirements
sanctioned by Machinery Directive 2006/42/CE and that harmonised regulations UNI EN 12100 parts 1 and 2 and UNI
EN 1953 were applied

S. Lucia di Piave (TV), January 12, 2012
The;Sole Director
200 Z; L
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KONFORMITATSERKLARUNG C €

Die Firma WALMEC S.p.A. mit Sitz in Via Trieste 10, 31025 S. LUCIA DI PIAVE (TV) - Italien,

Herstellerfirma der folgenden Spritzpistolen fir das Zerstauben und Spritzen von Asturomec® Lackier- und Finishpro-
dukten:

- Serie: NOVEMILA; Modelle HVLP, HTE Versionen S, I, SP, HD

- Serie: SEIMILA; Modelle HVLP, HTE Versionen S, I, SP, HD

ERKLART hiermit, dass die 0.g. Gerate der Richtlinie ATEX 94/9/CE entspricht, und somit fiir den Gebrauch in potentiell
explosiven Umgebungen der Zone 1 und 2 innerhalb der Grenzen der klassifizierten Zonen und unter Beachtung der
Bedienungsanleitungen geeignet sind

Diese Gerate wurden den jeweiligen Prifverfahren entsprechend der internen Fertigungskontrolle unterzogen (Richtlinie
94/9/CE - Anlage VIII).

Zu diesem Zweck wurden die folgenden harmonisierten Normen angewandt: UNI EN 1127-1 und UNI EN 13462-1.

AuBerdem wird ERKLART, dass die 0.g. Gerate den von der i ichtlinie E vorgegebenen
Sicherheitsanforderungen entsprechen und die harmonisierten Normen UNI EN 12100 Teil 1 und 2 und UNI EN 1953
angewandt wurden.

S. Lucia di Piave (TV) - Italien, den 12 Januar 2012

DECLARATION c € DE CONFORMITE

La société WALMEC S.p.A. dont le siége est situé Via Trieste 10, 31025 S. LUCIA DI PIAVE (TV) - Italie,

qui fabrique les aérographes portant la marque Asturomec® pour la projection par pulvérisation de produits de revéte-
ment et de finition suivants:

- Série: NOVEMILA; modéles HVLP, HTE versions S, I, SP, HD

- Série: SEIMILA; modéles HVLP, HTE versions S, I, SP, HD

DECLARE que les appareils cités plus haut sont conformes a la Directive ATEX 94/9/CE et donc indiqués pour étre
utilisés dans une atmosphere potentiellement explosive Zone 1 et 2 dans les limites des zones classées et en respectant
le Mode d’emploi

Ces appareils ont été soumis a la procédure d'évaluation relative au Contréle de Fabrication Interne (Directive 94/9/

CE - Annexe VIII).

Les normes harmonisées suivantes ont été appliquées dans ce but : UNI EN 1127-1 et UNI EN 13462-1.

Elle DECLARE par ailleurs que les appareils cités plus haut sont conformes aux conditions essentielles de sécurité
établies par la Di i i E et que les normes harmonisées UNI EN 12100 parties 1 et 2 et UNI EN
1953 ont été appliquées.

S. Lucia di Piave (TV), le 12 janvier 2012
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DECLARACION c € DE CONFORMIDAD

WALMEC S.p.A. con sede en Via Trieste 10, 31025 S. LUCIA DE PIAVE (TV) - Italia,

empresa fabricante de los siguientes aerdgrafos para la pulverizacién y atomizacion de productos de revestimiento y
acabado Asturomec®:

- serie: NOVEMILA; modelos HVLP, HTE versiones S, I, SP, HD

- serie: SEIMILA; modelos HVLP, HTE versiones S, I, SP, HD

DECLARA que los aparatos antes mencionados responden a la Norma ATEX 94/9/CE vy, por lo tanto, son apropiados
para el uso en atmoésferas potencialmente explosivas Zona 1y 2 dentro de los limites de las zonas clasificadas y
respetando las Instrucciones de Uso

Dichos aparatos han sido sometidos al procedimiento de evaluacion correspondiente al Control Interno de Fabricacion
(Norma 94/9/CE - Anexo VIII).

Para ello se aplicaron las siguientes normas armonizadas: UNI EN 1127-1 y UNI EN 13462-1.

Ademéas, DECLARA que los aparatos antes mencionados responden a los requisitos esenciales de seguridad enuncia-
dos en la Norma Maquinas 2006/42/CE y que se aplicaron las normas armonizadas UNI EN 12100 partes 1y 2y UNI
EN 1953,

S. Lucia di Piave (TV), 12 de enero 2012

3AABJIEHME O COOTBETCTBMM CTAHAAPTAM c €

Komnarns WALMEC S.p.A., appec: Via Trieste 10, 31025 S. LUCIA DI PIAVE (TV) - Uranus,

KOTOpas BbiMycKaeT creay ITENM MO/ MapKOi ana " 1 OT/AENOYHbIX
MaTepuanos:

- Cepus: NOVEMILA; mozenu HVLP, HTE moandukaumm S, |, SP, HD

- Cepus: SEIMILA; mozenu HVLP, HTE moandpukaumm S, I, SP, HD

SAABNAET, uTo ykasaHHble Bbie npubope! cootseTcTaytoT [lupextise ATEX 94/9/CE 1, n0o3TOMY, OHM MOTYT 3KCNNYaTMPOBATLCS B
cbepe B 30He knacca 1 v knacca 2, B pefienax KnaccuehvLmpoBaHHsIX 30H U NPK YCA0BMM COBMIOAGHNS

VHCTPYKLIMY N0 3KCnAyaTaLm.
OQT1 NPUGOPLI NPOLLIAM OLEHOYHYHO npouenypy BHYTPEHHEr0 NPOM3BOACTBEHHOrO KOHTPONA ([lupekTnsa 94/9/CE - Mpunoxenue VIII).
B atux uensx HopMbl: UNI EN 1127-1 v UNI EN 13462-1.

Kpowme Toro, komnarus SAABIIAET, uTo ykasaHHble Bbilue NPUGOPLI COOTBETCTBYIOT 0653aTeNbHbIM TpeGoBaHHsAM 6e30nacHoCTH,
yCcTaHoBNEeHHbIM [AMPeKTUBO No MalwMHoCTpoermio 2006/42/CE, v 4o 6bini NpUMeHeHb! rapMOHMMPOBaHHbIE HOPMb!
UNIEN 12100, yactv 11 2, n UNI EN 1953,

r. Canta-Nyuns v Mbsise (nposuuva Tpesu3o), 12 sHeaps 2012 .
Eniyi yripasnsiouuit
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