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e ¢« ¢« AVVERTENZE PER LA SICUREZZA
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+ Questo e’ un prodotto professionale destinato esclusivamente all'utilizzo da parte di personale addetto.
* Questo apparecchio contiene parti soggette a tensioni pericolose.
+ Pericolo di incendio, non lasciare mai I'apparecchio in funzione senza presidio.

+ Installare il prodotto esclusivamente su una linea elettrica protetta a norma di legge da interruttore magnetotermico e interrut-
tore differenziale salvavita. Il mancato rispetto di questa indicazione comporta gravi pericoli per la vita. Pericolo di morte.

* Non installare il quadro elettrico all'interno di ambienti potenzialmente esplosivi come la cabina di verniciatura.
Gli unici componenti ammessi sono i tubi originali Walcom® SPH e HPH. Installare il TD3 lontano da materiali infiammabili.

* Questo apparecchio ha delle superfici che in particolari condizioni diventano roventi. Pericolo ustioni. Utilizzare degli appositi
guanti protettivi per maneggiare le parti metalliche una volta riscaldate (120°).

* Non aprire il quadro di comando per nessun motivo. Qualsiasi operazione effettuata su di esso deve essere eseguita a linea
elettrica completamente sezionata.

* Non cercare di smontare alcun componente ad eccezione dei filtri.
* Prima di eseguire ogni intervento di manutenzione, accertarsi di aver sezionato le linee elettriche e dell’aria.

+ Non danneggiare in alcun modo i cavi di collegamento fra il quadro di comando, il riscaldatore e I'elettrovalvola.
In caso di danneggiamento dei componenti elettrici sezionare immediatamente la linea elettrica e contattare il produttore.

+ Ogni riparazione non autorizzata pud comportare gravi rischi per la sicurezza.

+ Istruire il personale coinvolto e mantenere sempre una copia di questo manuale in prossimita dell’apparecchiatura.

e « « ANOMALIA DI FUNZIONAMENTO E RIMOZIONE DELLE CAUSE

- Pressione di linea insufficiente

ANOMALIE POSSIBILI CAUSE CONSIGLI
- Intasamento filtri - Controllare gli indicatori di intasamento e sostituire
i filtri intasati
RIDOTTA PORTATA - Pressione impostata troppo bassa | - Impostare una pressione di lavoro di almeno 4 bar
D’ARIA ALL'USCITA - Verificare che la pressione di linea sia di almeno

6 bar

- Elettrovalvola bloccata

- Passare per qualche secondo, un paio di volte, in
modalita “RIGENERAZIONE”.

NESSUN SEGNALE DAL
QUADRO DI COMANDO

- Errata installazione

- Verificare i collegamenti elettrici

- Mancanza linea elettrica

- Verificare i collegamenti elettrici

- Interruttore generale spento

- Verificare gli interruttori

- Fusibile 230V saltato

- Controllare il fusibile

IL TUBO SCALDANTE
NON SI SCALDA

- Errata installazione

- Verificare i collegamenti elettrici

- Mancanza linea 48V

- Verificare i collegamenti elettrici

- Interruttore generale spento

- Verificare gli interruttori

- Fusibile 48V saltato

- Controllare il fusibile

- Il tubo ¢ stato collegato da poco

- Attendere dieci minuti e verificare

- Il tubo € danneggiato

- Sostituire il tubo

IL SISTEMA NON
SCALDA L'ARIA

- La temperatura impostata &
insufficiente

- Verificare la temperatura impostata

- Il sistema ¢ ancora in fase di
riscaldamento

- Attendere dieci minuti senza erogare aria

- Errata installazione

- Verificare i collegamenti elettrici

- Mancanza linea 230V

- Verificare i collegamenti elettrici

- Interruttore generale spento

- Verificare gli interruttori

- Fusibile 230V saltato

- Controllare il fusibile

- Anomalie interne

- Contattare I'assistenza

- Portata e pressione insufficienti
(con tubo SPH)

- Utilizzare un compressore da almeno 300 It/min. 2 bar

ITALIANO
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e e ¢« CARATTERISTICHE TECNICHE

Alimentazione: 220-240 Vac 50 Hz

Potenza riscaldante massima: 1000 W (4 x 250 W)

Tensione di funzionamento circuiti secondari (elettrovalvola e tubo HPH): 48 Vac (250 VA
MAX mediante trasformatore di sicurezza).

Isolamento: carcassa a terra

Sistema di regolazione della potenza: SSR pilotato da termoregolatore con algoritmo PID basato su
termocoppia | posta sul rubinetto rapido del tubo in gomma.

Sistema di controllo della temperatura massima sulle resistenze: contattore comandato da
sensore PT100 in prossimita delle resistenze; ulteriore termointerruttore a 200°C.

Protezioni elettriche: fusibile 6A sulla linea 220 V; fusibile 4 A sul secondario a 48V.

Durata rigenerazione: 6/8 h. (5 bar - 2 bar)

Campo di temperature impostabili: da 20° a 50°C

Pressione massima di ingresso: 8 bar

Portata massima: 600 |[/min @ 6 bar

Purificazione dell’aria:

- primo stadio separatore di condensa con filtro a maglia 50 micron; scarico automatico dell'acqua

- secondo stadio disoleatore coalescenze con maglia a 0,01 micron; scarico manuale dell'olio

- terzo stadio essiccatore ad assorbimento mediante gel di silice

- quarto stadio di filtrazione postessicatore con maglia a 5 micron per rimuovere i residui del gel di silice

- quinto stadio di riscaldamento dell’aria con conseguente ulteriore riduzione dell'umidita relativa.
Regolazione della pressione operativa: regolatore di pressione a membrana con manometro a valle
dei primi due stadi di filtraggio.

Indicatori di intasamento elementi filtranti: due indicatori di intasamento a funzionamento diffe-
renziale per indicare I'intasamento rispettivamente del filtro disoleatore e del postessicatore.



e o o« UTILIZZO PROPRIO

Walcom® TD3 & un sistema professionale completo di trattamento dell'aria per la verniciatura.

E’ composto da:

- elemento filtrante a 50 micron con separatore centrifugo di condensa e scarico automatico della condensa
- elemento filtrante disoleatore coalescente con maglia a 0,01 micron con scarico manuale dell'olio

- elemento essiccante a gel di silice

- elemento filtrante per polveri post-essicazione da 5 micron

- elemento riscaldante.

Questo sistema ¢ stato progettato per:

- trattare la normale aria compressa di linea allo scopo di ottenere le caratteristiche piu adatte per la
verniciatura

- essere installato, ad eccezione dei tubi di aria compressa di ingresso e uscita, all'esterno di ambienti
esplosivi ai quali appartengono nello specifico, le cabine di verniciatura

- essere installato secondo le indicazioni di questo manuale.

e ¢ ¢« UTILIZZO IMPROPRIO

Un utilizzo dell'apparecchiatura diverso da quanto esposto al paragrafo precedente pud comportare gravi
rischi per I'incolumita delle persone.

In particolare possono generare situazioni di pericolo:

- I'utilizzo di fluidi differenti dalla normale aria compressa

- l'installazione in ambienti esplosivi

- l'installazione secondo criteri differenti da quelli indicati in questo manuale.

UTILIZZO PROPRIO UTILIZZO IMPROPRIO




e e o INSTALLAZIONE

f f * Ogni frammento d'imballo pud bruciare in fase di esercizio provocando sgradevoli odori
e pericoli di incendio.

f * 'apparecchio deve essere installato all'esterno della cabina di verniciatura, in una zona
Ag areata e lontano da materiali inflammabili o esplosivi.

@ * Non installare per nessun motivo il sistema all'interno della cabina di verniciatura.
Lunico componente ammesso nella cabina di verniciatura e’ il tubo dell'aria riscaldata.

A & * Le parti metalliche del sistema durante il funzionamento possono raggiungere tempera-
ture pericolose. NON TOCCARE. Utilizzare dei D.P.l. adeguati.

1) Aprire la confezione con cautela, avendo cura di non danneggiare in alcun modo i cavi di collegamento e
il pannello di comando.

2) Togliere ogni parte dell'imballo dal prodotto.

3) Predisporre in una parete sufficientemente robusta due fori (utilizzando la dima inclusa nella confezio-
ne) con due ganci di fissaggio.

4) Fissare il gruppo completo grazie alle asole ricavate sulle barre nella parte posteriore (foto 1).

5) Una volta posizionato accertarsi della bonta del fissaggio onde evitare che possa cadere accidentalmen-
te.

6) Collegare 'aria compressa ed accertarsi che non vi siano delle perdite.

7) Ricavare nella parete della cabina di verniciatura un foro per permettere il passaggio del tubo in gomma
per l'aria compressa riscaldata.

8) Ricoprire le parti di lamiera taglienti evitando cosi un’usura precoce del tubo per I'aria compressa.

9) Collegare il tubo flessibile in gomma per I'aria compressa. Questo deve essere collegato tramite:

- I'innesto rapido o un raccordo filettato alla mandata aria del sistema

- il connettore nero per termocoppie al quadro di comando

- il connettore quadrato nero di riscaldamento al quadro di comando (SOLO PER TUBO HPH)

Il tubo in gomma per I'aria compressa integra al suo interno un sensore di temperatura in prossimita del
rubinetto e un elemento riscaldante su tutta la lunghezza (SOLO PER TUBO HPH).

Questi componenti non comportano nessun pericolo di scossa e sono ammessi nella cabina di verniciatura
in quanto lavorano a bassissima tensione (foto 2).

10) Collegare il quadro elettrico alla linea elettrica.

A A PERICOLO: questo prodotto deve essere collegato ad una linea elettrica protetta da
interruttore magnetotermico e differenziale salvavita. PERICOLO DI MORTE.




FUNZIONAMENTO NORMALE (VERNICIATURA)
Ruotare il selettore TD3 sulla posizione “I":
1) il selettore si illuminera di colore VERDE
2) sul display comparira dapprima la scritta “test” e poi la temperatura

rilevata dalla sonda nel tubo di gomma.

Impostare la temperatura desiderata di lavoro: Waleom
1) premere brevemente il tasto “P”

2) il display indichera prima “SP1” e, successivamente, l'ultima temperatura impostata 9
3) impostare con le frecce “ T " e “ | " la temperatura desiderata (20°- 50° C) >

4) una volta impostata la temperatura il display alternera la visualizzazione della temperatura impostata e “SP1”
5) dopo dieci secondi il display tornera autonomamente ad indicare la temperatura misurata dalla termocop-
pia (foto 1).

Attendere qualche minuto per permettere all’'unita riscaldante di preriscaldarsi.

A questo punto il riscaldatore & pronto ad erogare aria calda.

Il regolatore controllera con continuita I'accensione delle resistenze secondo algoritmi PID.

Leffettiva accensione delle resistenze ¢ visualizzata dall'accensione del led rosso del secondo selettore.

[l led rosso del secondo selettore indica esclusivamente quando le resistenze sono accese; € assolutamente
normale quindi un'accensione intermittente di questo led.

Nel caso si utilizzi un tubo di gomma non preriscaldato, 'aumento di temperatura dell'aria all'uscita non &
istantaneo: bisogna attendere che il tubo in gomma si riscaldi continuando a far defluire aria.

A & PERICOLO USTIONI: durante il funzionamento, si possono raggiungere temperature elevate
sulla parte superiore del riscaldatore e nel primo tratto di tubo in gomma. NON TOCCARE.

FUNZIONAMENTO RIGENERAZIONE (RIGENERAZIONE GEL DI SILICE)

Durante il normale funzionamento del sistema, I'elemento essiccante a 2)
gel di silice assorbe I'umidita dell'aria saturandosi: la progressiva satura-
zione € osservabile attraverso dai tre indicatori trasparenti.

Non appena si nota che la saturazione & completa avendo raggiunto la
finestrella piti bassa, € necessario rigenerare il gel di silice.

In questa modalita verra sfruttato il calore del riscaldatore per rilasciare
I'umidita accumulata dal gel di silice.

Prima di attivare questa modalita, ridurre la pressione a 2 bar per evitare
inutili sprechi d’aria compressa (foto 2).

Per attivare questa modalita, dal funzionamento normale, ruotare il selet-
tore SRS su posizione “I" (foto 3).

In questa modalita il regolatore principale di temperatura si spegne, si
attivera il led rosso dell’elettrovalvola e si sentira fuoriuscire una portata
d’aria di lavaggio.

In questa modalita il riscaldatore funziona al 100% della potenza: solo il
termostato di sicurezza interno regolera le resistenze.

Se in questa modalita si utilizza I'aria compressa all'uscita del tubo in walcom'
gomma, questa avra una portata ridottissima.

Non utilizzare I'aria compressa durante la rigenerazione.

[l TD3 e dotato di un temporizzatore interno che fissa a 8 ore la durata
massima della rigenerazione: dopo 8 ore dalla rotazione del selettore SRS
su “l", il TD3 si spegne automaticamente chiudendo anche I'aria compressa. In caso di necessita o di rigene-
razioni parziali € sempre possibile riprendere il lavoro semplicemente riportando il selettore SRS su “0”.

é é *In questa modalita, il tubo di contenimento del gel di silice raggiunge temperature elevate.
Non'toccare. Dal silenziatore di scarico dellaria di lavaggio fuotiesce aria calda. NON TOCCARE.

A * Accertarsi che durante questa modalita vi sia sempre aria compressa disponibile. In caso contrario
il riscaldatore potrebbe surriscaldarsi danneggiandosi.

@ * Non spegnere il compressore o scollegare |'aria di alimentazione durante la rigenerazione.
é * Spegnere sempre il TD3 quando non viene utilizzato. Tenere sempre presidiato il TD3 sia duran-
te I'utilizzo normale, sia durante la rigenerazione.



e « « MANUTENZIONE

La frequenza necessaria per la manutenzione dipende esclusivamente dalla qualita dell'aria con la quale ali-
mentiamo il TD3: a questo scopo sono stati previsti due indicatori di intasamento.

Questi indicatori stabiliscono con certezza quando € necessaria la manutenzione sui filtri: nel caso sia neces-
sario sostituire o pulire un filtro, I'indicatore diventera rosso quando si utilizza I'aria compressa.

Il primo indicatore indica I'intasamento del secondo stadio di filtraggio (filtro olio).

Il secondo indicatore indica l'intasamento del filtro a valle del gel di silice.

ﬁ Ogni operazione di manutenzione deve essere eseguita solo dopo aver scollegato I'aria compressa
e I'energia elettrica.

PRIMO STADIO

Il primo stadio di filtraggio comprende un filtro centrifugo separatore della condensa ed un filtro a 50 micron
per la rimozione della ruggine.

Lo scarico della condensa & automatico ed e di tipo NA quando non c’e pressione: ogni qualvolta si toglie
pressione al sistema o il livello del liquido raggiunge una soglia, questo scarico si aprira e lascera fuoriuscire
la condensa accumulata.

Verificare mensilmente il buon funzionamento dello scarico ed eventualmente soffiare il filtro per rimuove-
re la ruggine accumulata.

SECONDO STADIO
Aprire periodicamente lo scarico dell’'olio e lasciare defluire I'olio eventualmente accumulato (foto 1).

Non appena l'indicatore indica l'intasamento di questo filtro, provvedere a smontare il filtro e sostituirlo
(foto 2).

Walcom

FILTRO GEL DI SILICE

Non appena l'indicatore indica I'intasamento di questo filtro, provvedere a smontare il coprifiltro e soffiare
il filtro con I'aria.

PULIZIA SUPERFICI
Utilizzare esclusivamente un panno inumidito d’acqua. Non utilizzare solventi.



e ¢ « SAFETY WARNINGS

>

+ This is a professional product exclusively intended for use by trained personnel.

+ This equipment contains parts subject to hazardous voltages.

>
B> B>

+ Fire hazard, never leave the equipment on unattended.

+ Only install the product on mains protected according to law by a magnetothermic breaker and differential circuit breaker.
Failure to observe these instructions may lead to serious health hazards. Hazard of death.

+ Do not install the switchboard in potentially explosive environments such as the spraybooths. The only admitted components
are the original Walcom® SPH and HPH hoses. Install the TD3 away from flammable materials.

* This equipment has surfaces which become hot in particular conditions. Burn hazard. Wear specific protective gloves to hand-
le heated metallic parts (120°).

B

+ Do not open the control panel for any reason. Any operation on it must be performed with the electricity mains completely
cut off.

+ Do not attempt to dismantle any part except for filters.

>k ek b b b b
®®

* Any unauthorised repairs may cause serious safety hazards.

* Before any maintenance operations make sure the electrical and air mains have been cut off.

* Do not damage the connection wires between the control panel, heater and solenoid valve in any way.
In the event of damaged electrical parts, immediately cut off the electrical mains and contact the manufacturer.

+ Instruct involved personnel and always keep a copy of this manual near the equipment.

e « « FAILURES AND REMOVAL OF THEIR CAUSES

- Insufficient mains pressure

FAULT CAUSE SOLUTION
- Filters clogged - Check clog indicators and replace clogged filters
REDUCED AIR - Pressure set too low - Set at least 4 bar working pressure
OUTPUT - Make sure mains pressure is at least

6 bar

- Solenoid valve blocked

- Switch to “REGENERATION” mode for several
seconds, several times

NO SIGNAL FROM THE
CONTROL PANEL

- Incorrect installation

- Check electrical connections

- No power

- Check electrical connections

- Main switch off

- Check switches

- 230V fuse blown

- Check the fuse

HEATING TUBE
DOES NOT HEAT

- Incorrect installation

- Check electrical connections

- No 48V power

- Check electrical connections

- Main switch off

- Check switches

- 48V fuse blown

- Check the fuse

- The tube was just connected

- Wait ten minutes and check

- The tube is damaged

- Replace the tube

THE SYSTEM DOES
NOT HEAT AIR

- The set temperature is
insufficient

- Check set temperature

- The system is still
heating

- Wait ten minutes without supplying air

- Incorrect installation

- Check electrical connections

- No 230V power

- Check electrical connections

- Main switch off

- Check switches

- 230V fuse blown

- Check the fuse

- Internal malfunctions

- Contact customer service

- Insufficient flow and pressure
(with SPH tube)

- Use a compressor with at least 300 It/min 2 bar

7
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e o« « TECHNICAL SPECIFICATIONS

Power: 220-240 Vac 50 Hz

Maximum heating power: 1000 W (4 x 250 W)

Secondary circuit operating voltage (solenoid valve and HPH hose): 48 Vac (250 VA MAX with
safety transformer).

Insulation: grounded body

Power adjustment system: SSR controlled by a thermoregulator with PID algorithm based on ] ther-
mocouple on the rubber hose quick coupling.

Maximum temperature control system on the resistances: contactor controlled by a PT100 sen-
sor near the resistances; additional 200°C thermo switch.

Electrical protections: 6A fuse on the 220V mains; 4A fuse on the 48V secondary.

Regeneration duration: 6/8 h. (5 bar - 2 bar)

Maximum input pressure: 8 bar

Maximum flow: 600 I/min @ 6 bar

Air purification:

- first condensation separator stage with 50 micron mesh filter; automatic water drain

- second coalescent de-greaser stage with 0.01 micron mesh; manual oil drain

- absorption dryer third stage with silica gel

- post-dryer filtering fourth stage with 5 micron mesh to remove silica gel residue

- air heating fifth stage with consequent additional reduction of relative humidity

Working pressure regulation: membrane pressure regulator with pressure gauge downstream from
the first two filtering stages

Filter clog indicators: to differential clog indicators to indicate clogs in the de-greasing and post-dryer fil-
ters respectively.



e « « PROPER USE

Walcom® TD3 is a professional system complete with air treatment for painting.

It is made up of:

- a 50 micron filtering element with condensation centrifuge separator and automatic condensation drain
- coalescent de-greaser filter with 0.01 micron mesh and manual oil drain

- silica gel drying element

- 5 micron filtering element for post-dryer dust

- heater element

This system is designed to:

- treat normal mains compressed air to obtain the most suitable characteristics for painting

- be installed, except for input and output compressed air hoses, out of explosive environments which in this
case include the spraybooths

- be installed according to the instructions contained in this manual.

e « « IMPROPER USE

Equipment use other than that described in the previous paragraph may lead to serious health hazards.
Specifically, the following may cause hazardous situations:

- the use of fluids other than normal compressed air

- installation in explosive environments

- installation according to criteria other than those indicated in this manual.

PROPER USE IMPROPER USE




e oo INSTALLATION
A & * Any packaging fragment may burn during operations causing unpleasant odours and fire hazards.

A * The equipment must be installed outside the spraybooth, in a ventilated area away from flammable or explosi-
ve materials,

@ * Do not install the system inside the spraybooth for any reason.The only component admitted in the spraybooth
in the heated air tube.

A & * During operations, metallic system parts may reach hazardous temperatures. DO NOT TOUCH. Use adequa-
te personal protection devices.

1) Carefully open the packaging making sure not to damage connection wires and the control panel in any
way.

2) Remove all packaging parts from the product.

3) Drill two holes in a sufficiently robust wall (using the template included in the packaging) and install two
fastening hooks.

4) Secure the complete unit using the slots on the bars at the rear (photo 1).
5) Once positioned, check fastening security to prevent accidental falls.
6) Connect compressed air and make sure there are no leaks.

7) Drill a hole in the wall of the painting cabin to permit the heated compress air rubber hose to pass
through.

8) Cover sharp plate parts to prevent premature compressed air hose wear.

9) Connect the flexible compressed air rubber hose. This must be connected by:

- quick coupling or a threaded coupling on the system air supply

- the black thermocouple connector to the control panel

- the black square heater connector to the control panel (HPH HOSE ONLY)

The rubber compressed air hose includes a temperature sensor near the faucet and a heating element along
its entire length (HPH HOSE ONLY).

These components are not subject to shock hazards and are admitted in the spraybooth since they opera-
te at low voltage (Photo 2).

10) Connect the control panel to the electrical mains.

A A HAZARD: This product must be connected to the electrical mains protected by a
magnetothermic switch and differential circuit breaker. HAZARD OF DEATH.

I’
I
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NORMAL OPERATIONS (PAINTING)

Turn the TD3 selector to the “I" position:

1) the selector will light up GREEN

2) first the word “test” and then the temperature,

read by the probe in the rubber hose, will appear on the display.

Set the required working temperature: Waleom
1) briefly press the "P" key

2) first “SP1” will appear on the display followed by the last set temperature 9
3) set the required temperature with the “ T "and “ | " arrows (20°- 50° C) >

4) once the temperature is set, the set temperature and “SPI" will be alternately displayed

5) after ten seconds the display will automatically return to indicate the temperature read by the thermocou-
ple (photo 1).

Wait some minutes to let the heating unit preheat.

At this point the heater is ready to supply hot air.

The regulator will continuously check resistance operations according to PID algorithms.

The second selector red led turns on when the resistances turn on.

The second selector red led only indicates when the resistances are on; it is absolutely

normal, therefore, for this led to blink.

When a non-preheated rubber hose is used, output air temperature increase is not

immediate: wait for the rubber hose to heat by flowing air through it.

A BURN HAZARD: during operations, high temperatures may be reached on the upper part of the
heater and the first segment of the rubber hose. DO NOT TOUCH.

REGENERATION OPERATIONS (SILICA GEL REGENERATION)

During normal system operations, the silica gel drying element absorbs 2)
air humidity saturating: progressive saturation can be seen through the
three transparent indicators.

As soon as saturation is complete having reached the lowest window,
regenerate silica gel.

In this way, the heater heat will be exploited to release the humidity accu-
mulated by the silica gel.

Before starting this mode, reduce pressure to 2 bar to prevent useless
compressed air waste (photo 2).

To start this mode, from normal operations rotate the SRS selector to
(photo 3).

In this mode, the main temperature regulator turns off, the red solenoid 3)
valve led turns on and the release of cleaning air can be heard.

In this mode the heater operates at 100% capacity: only the internal ; i
safety thermostat will regulate the resistances. 3- : .
Very low flow will be had if compressed air at rubber hose output is used
in this mode. Do not use compressed air during regeneration. walcom'

The TD3 is equipped with an internal timer that sets maximum regeneration
time to 8 hours: 8 hours after rotating the SRS selector to “I", the TD3 will
automatically turn off also closing compressed air. If necessary or for partial regeneration, work can be resu-
med by simply return the SRS selector to “0".

A & * In this mode, the silica gel containment tube reaches high temperatures. Do not touch. Hot air exits the cleaning air drain
silencer. DO NOT TOUCH.

A * Make sure compressed air is always available in this mode. Otherwisethe heater could overheat and be damaged.
@ * Do not turn off the compressor or disconnect supply air during regeneration.
A * Always turn off the TD3 when not in use. Do not leave the TD3 unattended during normal use and regeneration.
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e « ¢« MAINTENANCE

The frequency required for maintenance exclusively depends on the air quality supplying the TD3: two clog
indicators are installed for this purpose.

These indicators define when filter maintenance is required: if a filter needs replacement or cleaning, the
indicator will turn red when compressed air is used.

The first indicator shows second filtering stage clog level (oil filter).

The second indicator shows filter clogging downstream from silica gel.

ﬁ Any maintenance operation must only be performed after having disconnected compressed air and
power supplies.

FIRST STAGE

The first filtering stage includes a centrifuge separator filter for condensation and a 50 micron filter to remo-
ve rust.

Condensation is automatically drained and is NA when not under pressure: whenever pressure is removed
from the system or the level of liquid reaches a limit, this drain opens and drains accumulated condensation.
Check drain operations monthly and blow air into the filter to remove accumulated rust.

SECOND STAGE
Periodically open the oil drain and drain any accumulated oil (photo 1). Dismantle and replace the filter as
soon as its indicator shows a clog (photo 2).

Walcom

SILICA GEL FILTER
Dismantle and replace the filter cover and blow the filter with air as soon as its indicator shows a clog.

SURFACE CLEANING
Only use a cloth dampened with water. Do not use solvents.

12



e ¢ ¢ SICHERHEITSHINWEISE

* Bei diesem Gerat handelt es sich um ein professionelles Produkt, das ausschlieBlich fiir die Anwendung durch Fachpersonal
bestimmt ist.

* Dieses Gert beinhaltet unter Strom stehende, potenziell geféhrliche Bauteile.

>

+ Brandgefahr. Das Gerét niemals unbeobachtet in Betrieb lassen.

+ Das Gerat ausschlieBlich an eine elektrische Stromleitung anschlieBen, die entsprechend den gesetzlichen Bestimmungen mit
einem magnetothermischen Schutzschalter und einem Trennschalter geschiitzt ist. Die Nichtbeachtung dieser Anweisung kann
Lebensgefahr bewirken.

+ Die elektrische Schalttafel nicht in potenziell explosiven Rumen installieren, wie zum Beispiel Lackierkabinen. Die einzig
zuldssigen Bauteile sind die Originalrohre von Walcom® SPH und HPH. Den TD3 fern von entflammbaren Materialien instal-
lieren.

+ Dieses Gerat verfiigt Uber Oberflachen, die unter bestimmten Bedingungen hei werden kdnnen. Verbrennungsgefahr.
Entsprechende Schutzhandschuhe verwenden, um die Metallteile zu handhaben, sobald diese aufgeheizt sind (120°).

+ Die Schalttafel unter keinen Umsténden 6ffnen. Jedwelcher Eingriff auf derselben muss bei vollsténdig unterbrochener elek-
trischer Stromleitung erfolgen.

* Nicht versuchen irgendein Bauteil, mit Ausnahme der Filter, abzumontieren.
éi\r%r der Durchfiihrung irgendeines Wartungseingriffs ist sicherzustellen, dass die Strom-und Luftzufuhrleitungen unterbrochen
+ Unter keinen Umsténden die Anschlusskabel zwischen der Schalttafel, dem Beheizer und dem Elektroventil beschédigen.

Im Falle einer Beschédigung der elekirischen Bauteile unverziiglich die Stromzufuhr unterbrechen und den Hersteller kontak-
tieren.

® ®

+ Jede nicht zulassige Reparatur kann schwerwiegende Sicherheitsrisken verursachen.

+ Das zusténdige Personal instruieren und jederzeit eine Kopie dieses Handbuches in der N&he des Gerétes zur Verfiigung hal-
ten.

e « « FUNKTIONSSTORUNGEN UND DEREN BEHEBUNG

>k P> BB PBPPEE
B

STROUNG URSACHE ABHILFE
- Verstopfung der Filter - Die Verstopfungsanzeiger kontrollieren und die
verstopften Filter austauschen
REDUZIERTE - Zu niedrig eingestellter Druck - Einen Arbeitsdruck von mindestens 4 bar einstellen
LUFTLEISTUNG AM - Uberpriifen, ob der Druck auf der Linie mindestens
AUSGANG - Unzureichender Druck auf der Linie | 6 bar betragt
- Mehrfach fir einige Sekunden in die Modalitat
- Elektroventil blockiert “REGENERIERUNG” wechseln.
- Fehlerhafte Installation - Die elektrischen Anschlusse uberprifen
KEIN SIGNAL AUF DER - Ausfall der elektrischen Leitung - Die elektrischen Anschllsse tberpriifen
SCHALTTAFEL - Hauptschalter ausgeschaltet - Die Schalter Gberprifen
- Sicherung 230V herausgesprungen | - Die Sicherung kontrollieren
- Fehlerhafte Installation - Die elektrischen Anschllsse berpriifen
- Ausfall der 48V Leitung - Die elektrischen Anschllisse Uberprifen
3II.E\I§PEIII€T-|9|'HR - Hauptschalter ausgeschaltet - Die Schalter Uberprifen
- Sicherung 48V herausgesprungen - Die Sicherung kontrollieren
-Das Rohrwurde erstvor kurzemangeschiossen | - Zehn Minuten warten und dann nochmals tberpriifen
- Das Rohr ist beschadigt - Das Rohr austauschen
- Die eingestelite Temperatur istunzurei- | - Die eingestellte Temperatur tberprifen
chend
- Das System st noch in der - Zehn Minuten warten, ohne Luft abzugeben
DAS SYSTEM HEIZT DIE Autheizphase
LUFT NICHT AUF - Fehlerhafte Installation - Die elektrischen Anschlusse uberprifen
- Ausfall der 230V Leitung - Die elektrischen Anschlusse uberprifen
- Hauptschalter ausgeschaltet - Die Schalter Uberprifen
- Sicherung 230V herausgesprungen - Die Sicherung kontrollieren
- Interne Funktionsstdrungen - Den Kundendienst kontaktieren
- Leistung und Druck unzureichend | - Einen Kompressor mit mindestens 300 LtMin. 2 bar
(bei SPH Rohr) verwenden
13

DEUTSCH



Regenerierungsschalter und
Startschalter Betriebsanzeiger Heizwiderstand

Digitaler
Warmeregler

Elektronische Schalt- und
Kontrolltafel PID
Waleom®

Manometer

Heizelement

Elektroventil

SRS Olfilter

Wasser-filter

Feuchtig-keitsfilter

Niveauanzeiger
Kieselsaturierung

e e ¢« TECHNISCHE MERKMALE

Stromversorgung: 220-240 Vac 50 Hz

Maximale Heizleistung: 1000 W (4 x 250 W)

Betriebsspannung Sekundirkreisliufe (Elektroventil und Rohr HPH): 48 Vac (250 VA MAX
mittels Sicherheitstransformator).

Isolierung: Erdung des Gehduses

System der Leistungsregulierung: SSR gesteuert durch Warmeregler mit PID Algorithmus basierend
auf Thermoelement ] auf dem Schnellabsperrventil des Gummischlauchs.

Kontrollsystem der Hochsttemperatur der Heizwiderstande: Messinstrument gesteuert durch
Sensor PT100 in der Nihe der Heizwiderstinde; weiterer Warmeschalter bei 200°C.

Elektrische Schutzschalter: Schmelzsicherung 6A auf der 220 V Leitung; Schmelzsicherung 4 A auf der
Sekundarleitung von 48V.

Regenerierungsdauer: 6/8 5Std. (5 bar - 2bar)

Einstellbarer Temperaturbereich: von 20° bis 50°C

Maximaler Zufuhrdruck: 8 bar

Maximale Leistung: 600 Lt./Min @ 6 bar

Luftaufbereitung:

- Erstes Stadium Kondenswasserabscheider mit Netzfilter 50 Mikron; automatischer Wasserabfluss

- Zweites Stadium Entéler Coalescer mit Netz 0,01 Mikron; manueller Olablass

- Drittes Stadium Absorptionstrockner mittels Kieselgel

- Viertes Stadium der Nachtrocknungsfilterung mit Netz 5 Mikron, um die Riickstande des Kieselgels zu entfernen
- Flnftes Stadium der Lufterwdrmung mit daraus sich ergebender Reduzierung der relativen Feuchtigkeit.
Regulierung des Betriebsdrucks: Membrandruckregler mit den beiden ersten Filterstadien vorge-
schaltetem Manometer.

Verstopfungsanzeiger der Filtrierelemente: zwei Verstopfungsanzeiger mit Differentialbetrieb zur
Anzeige einer Verstopfung des Entolerfilters bzw. des Nachtrockners.

14



e oo SACHGEMASSER GEBRAUCH

Walcom® TD3 ist ein professionelles System der Luftaufbereitung fiir die Lackierung.

Es besteht aus:

- Filtrierelement zu 50 Mikron mit Zentrifugalkondensatabscheider und automatischem Abfluss des
Kondensats )

- Filtrierelement Entoler Coalescer mit Netz 0,01 Mikron mit manuellem Olablass

- Trocknungselement mit Kieselgel

- Filtrierelement flir Nachtrocknungsstaube 5 Mikron

- Heizelement.

Dieses System wurde entwickelt fiir:

- die Behandlung der normalen Leitungsdruckluft, um die fiir die Lackierung bestens geeigneten Merkmale zu
erzielen

- die Installation, mit Ausnahme der Druckluftrohre am Eingang und Ausgang, auBerhalb von explosiven
Umgebungen, zu denen insbesondere Lackierkabinen gehoren

- fur die Installation gemdB3 den Anweisungen des Handbuches.

o « « UNSACHGEMASSER GEBRAUCH

Eine unterschiedliche Anwendung des Gerdtes als die im vorangegangenen Paragrafen dargelegte kann
schwerwiegende Risiken fiir die Unversehrtheit von Personen verursachen.

Insbesondere konnen Gefahrensituationen hervorgerufen werden durch:

- den Gebrauch von anderen Flissigkeiten als der normalen Druckluft

- die Installation in explosiven Umgebungen

- die Installation unter anderen Kriterien als den in diesem Handbuch angegebenen.

SACHGEMASSER GEBRAUCH UNSACHGEMASSER
GEBRAUCH

15



e oo INSTALLATION

A & * Jegliche Verpackungsreste konnen wahrend der Betriebsphase verbrennen, wodurch unangenehme Geriiche
entstehen konnen und Brandgefahr besteht.

A * Das Gerét muss auBerhalb der Lackierkabine in einer gut beliifteten Zone installiert werden, entfernt von ent-
flammbaren oder explosiven Materialien..

@ * Das System unter keinen Umstanden im Inneren der Lackierkabine installieren. Das einzige in der Lackierkabine
zuldssige Bauteil ist die beheizte Luftleitung.

A & * Die Metallteile des Systems konnen wahrend des Betriebs gefahrliche Temperaturen erreichen.
NICHT BERUHREN. Geeignete Arbeitsschutzvorrichtungen verwenden.

1) Die Verpackung vorsichtig 6ffnen, wobei darauf zu achten ist, die Anschlusskabel und die Schalttafel in
keiner Weise zu beschddigen.

2) Jedes Teil der Verpackung von dem Produkt entfernen.

3) In einer ausreichend robusten Wand zwei Locher (unter Verwendung der in der Verpackung enthalte-
nen Schablone) mit zwei Befestigungshaken vorbereiten.

4) Die komplette Einheit dank der auf den Stangen im hinteren Teil (Foto 1) ausgesparten Schlitzen befe-
stigen.

5) Sobald die Einheit positioniert ist, die korrekte Befestigung Uiberpriifen, um zu vermeiden, dass sie unvor-
hergesehen herunter fallen kénnte.

6) Die Druckluft anschlieBen und sicherstellen, dass keine Lecks bestehen.

7) In der Wand der Lackierkabine ein Loch bohren, um den Durchlass des Gummischlauchs fiir die beheiz-
te Druckluft zu ermoglichen.

8) Die scharfen Blechteile wieder abdecken, um auf diese Weise einen vorzeitigen Verschlei3 des
Druckluftschlauchs zu vermeiden.

9) Den Gummischlauch an die Druckluft anschlieBen. Dieser Anschluss muss ausgefiihrt werden mit:

- der Schnellkupplung bzw. einem Gewindeanschluss an die Zufuhrleitung des Luftsystems

- dem schwarzen Verbinder fiir die Thermoelemente an die Schalttafel

- dem quadratischen schwarzen Verbinder der Beheizung an die Schalttafel (NUR BEI ROHR HPH)

Der Gummischlauch fiir die Druckluft beinhaltet in seinem Inneren einen Temperaturfiihler in der Nahe des
Hahns und ein Heizelement tber die gesamte Lange (NUR BEI ROHR HPH).

Diese Bauteile stellen keine Stromschlaggefahr dar und sind in der Lackierkabine zuldssig, da sie mit
Niederspannung arbeiten (Foto 2).

10) Die elektrische Schalttafel an die Stromversorgung anschlieBen.

A A GEFAHR: dieses Produkt muss an eine Stromleitung angeschlossen werden, die durch einen
magnetothermischen Schalter und einen Trennschalter geschiitzt ist. LEBENSGEFAHR.

l D) ._ > 4
| - -
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NORMALER BETRIEB (LACKIERUNG) !
Den Wahlschalter TD3 auf die Position “I” drehen:
1) Der Schalter leuchtet GRUN auf

2) Auf dem Display erscheint zuerst der Schriftzug “Test” und danach die
von dem Fuhler im Gummischlauch gemessene Temperatur.

Die gewlinschte Arbeitstemperatur eingeben:
1) Die Taste “P" kurz driicken

2) Das Display zeigt zuerst “SP1” und danach die zuletzt eingegebene Temperaturan
3) Mitden Pfeilen “T"und “ | " die gewlinschte Temperatur eingeben (20°- 50° C),
4) Sobald die Temperatur eingegeben ist, wechselt das Display die Anzeige
und “SP1”.

5) Nach zehn Sekunden kehrt das Display automatisch auf die Anzeige der vom Thermoelement gemesse-
nen Temperatur zurtick (Foto 1).

Einige Minuten warten, um der Heizeinheit die Zeit zum Aufheizen zu lassen. Zu diesem Zeitpunkt ist der Beheizer
bereit, HeiBluft abzugeben.

Der Regler kontrolliert kontinuierlich die Einschaltung der Heizwiderstande gemdl3 Algorithmen PID.

Die effektive Einschaltung der Heizwiderstande wird durch das Aufleuchten der roten LED des zweiten
Wahlschalters angezeigt.

Die rote LED des zweiten Wahlschalters zeigt ausschlieBlich an, dass die Heizwiderstande eingeschaltet
sind; das intermittierende Aufleuchten dieser LED ist daher absolut normal.

Falls ein nicht vorgeheizter Gummischlauch verwendet wird, erfolgt die Erhdhung der Lufttemperatur am
Ausgang nicht unverziglich: es ist abzuwarten, dass der Gummischlauch sich durch den kontinuierlichen
Luftdurchfluss aufheizt.

A & VERBRENNUNGSGEFAHR: wahrend des Betriebs kénnen hohe Temperaturen auf dem oberen
Teil des Beheizers und im ersten Teil des Gummischlauchs erreicht werden. NICHT BERUHREN.

der eingegebenen Temperatur

REGENERIERUNGSBETRIEB (REGENERIERUNG DES KIESELGELS)
2)

Wihrend des normalen Betriebs des Systems absorbiert das
Trocknerelement die Luftfeuchtigkeit und saturiert sich: die progressive
Saturierung kann tber die drei transparenten Anzeiger beobachtet wer-
den. Sobald festgestellt wird, dass die Saturierung nach Erreichen der
untersten Luke abgeschlossen ist, wird es notwendig, das Kieselgel zu
erneuern.

In dieser Modalitdt wird die Wdrme des Beheizers ausgenutzt, um die
akkumulierte Feuchtigkeit des Kieselgels freizugeben. Vor der Aktivierung
dieser Modalitdt den Druck auf 2 bar reduzieren, um unnétige
Verschwendungen von Druckluft zu vermeiden (Foto 2).

Um diese Modalitdt im normalen Betrieb zu aktivieren, den Wahlschalter
SRS auf die Position “I" drehen (Foto 3).

In dieser Modalitét schaltet sich der Haupttemperaturregler ab, die rote
LED des Elektroventils leuchtet auf und das Austreten der Spulluft ist
horbar.

In dieser Modalitét funktioniert der Beheizer auf 100% der Leistung: nur i : .
das interne Sicherheitsthermostat regelt die Heizwiderstande.
Wenn in dieser Modalitdt die Druckluft am Ausgang des Gummischlauchs walcom'

verwendet wird, weist diese eine stark reduzierte Leistung auf.
Die Druckluft wahrend der Regenerierung nicht verwenden.

Der TD3 ist mit einem internen Zeitschalter ausgestattet, der die
Hochstdauer der Regenerierung auf 8 Stunden festlegt: nach 8 Stunden ab
dem Drehen des Wahlschalters SRS auf “I” schaltet sich der TD3 automatisch aus, wobei er auch die
Druckluft schlieBt. Im Bedarfsfall oder partiellen Regenerierungen ist es jederzeit moglich, die Arbeit durch
einfaches Drehen des Wahlschalters SRS auf “0” wieder aufzunehmen.

A & * In dieser Modalitat erreicht das Rohr mit dem Kieselgel erhdhte Temperaturen.,
Nicht beriihren. Aus dem Ablass der Spilluft tritt HeilSluft aus. NICHT BERUHREN.

A * Sicherstellen, dass wahrend dieser Modalitdt immer Druckluft zur Verfligung steht. Im gegenteiligen Fall konnte sich
der Beheizer Uberhitzen und beschadigt werden.

@ * Den Kompressor nicht ausschalten oder die Zufuhrluft wahrend der Regenerierung abkoppeln.

* Den TD3 immer ausschalten, wenn er nicht gebraucht wird. Den TD3 sowohl wahrend des normalen Gebrauchs als auch
A wahrend der Regenerierung immer unter Aufsicht halten.



e e e WARTUNG

Die fir die Wartung notwendige Haufigkeit hangt ausschlieBlich von der Luftqualitdt ab, mit welcher der TD3
versorgt wird: zu diesem Zweck sind zwei Verstopfungsanzeiger vorgesehen.

Diese Anzeiger legen mit Sicherheit fest, wann die Wartung der Filter notwendig ist: falls es notwendig ist,
einen Filter auszutauschen oder zu reinigen, erscheint der Anzeiger rot, wenn die Druckluft verwendet wird.
Der erste Anzeiger zeigt die Verstopfung des zweiten Filtrierstadiums (Olffilter) an.

Der zweite Anzeiger zeigt die Verstopfung des dem Kieselgel vorgeschalteten Filters an.

A Jeder Wartungseingriff darf nur nach der Abkopplung der Druckluft und der elektrischen
Stromversorgung durchgefiihrt werden.

ERSTES STADIUM

Das erste Filtrierstadium beinhaltet einen Zentrifugalfilter zur Trennung des Kondensats und einen Filter mit
50 Mikron zur Entfernung von Rost.

Der Kondensatablass erfolgt automatsch und ist vom TYP NA, falls kein Druck besteht: jedes Mal, wenn
Druck aus dem System abgelassen oder der Flussigkeitsstand eine Schwelle erreicht hat, offnet sich dieser
Ablass und lasst das akkumulierte Kondensat austreten.

Monatlich den einwandfreien Betrieb des Ablasses Uberpriifen und ggf. den Filter durchblasen, um den akku-
mulierten Rost zu entfernen.

ZWEITES STADIUM -
Den Olablass regelmaBig ¢ffnen und das ggf. akkumulierte Ol abflieBen lassen (Foto 1).

Sobald der Anzeiger die Verstopfung dieses Filters anzeigt, den Filter abmontieren und austauschen
(Foto 2).

Walcom

FILTER DES KIESELGELS

Sobald der Anzeiger die Verstopfung dieses Filters anzeigt, die Filterabdeckung abmontieren und den Filter
mit Luft durchblasen.

REINIGUNG DER OBERFLACHEN
Lediglich ein feuchtes Tuch verwenden. Keine Losungsmittel verwenden.
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e « « CONSIGNES DE SECURITE

+ Cet appareil a usage professionnel ne doit étre utilisé que par du personnel expérimenté.
+ Cet appareil contient des parties sujettes a une tension dangereuse.

* Risque d'incendie, ne jamais laisser I'appareil allumé sans surveillance.

B> B>

* Ne brancher I'appareil qu'a une ligne électrique protégée, comme le veut la loi, par un interrupteur magnétothermique ou par
un disjoncteur différentiel. Le non-respect de cette indication représente un gros risque pour la sécurité. Danger de mort.

* Ne pas monter le tableau de distribution dans un endroit potentiellement explosif, tel que la cabine de vernissage. Les seuls
composants admis sont les tuyaux d’origine Walcom® SPH et HPH. Mettre I'appareil TD3 loin de toute substance inflammable.

+ Certaines surfaces de I'appareil peuvent devenir rouges dans certains cas. Risque de brilure. Mettre des gants de protection
spécifiques pour manipuler les parties métalliques lorsqu’elles sont chaudes (120°).

+ N'ouvrir en aucun cas le tableau de commande. Toujours couper le courant avant d’effectuer une opération quelconque sur
ce dernier.

* Ne pas essayer de démonter les composants, a I'exception des filtres.
+ S'assurer d’avoir coupé le courant et I'arrivée d’air comprimé avant de procéder & une intervention d’entretien quelconque.

+ N'abimer en aucun cas les cables de branchement entre le tableau de commande, I'élément chauffant et I'électrovanne.

>k b b bbbk
®® B>

Couper immédiatement le courant et contacter le fabricant si les composants électriques sont abimés.
* Les réparations non autorisées peuvent représenter un gros risque pour la sécurité.

+ Bien informer le personnel intéressé et toujours conserver une copie de ce manuel a proximité de I'appareil.

o « « ANOMALIE DE FONCTIONNEMENT ET ELIMINATION DES CAUSES

DEFAUT

CAUSE

REMEDE

DEBIT D’AIR REDUIT
A LA SORTIE

- Engorgement des filtres

- Controler les indicateurs d’engorgement et remplacer
les filtres engorgés

- Pression sélectionnée trop faible

- Sélectionner une pression de travail d’au moins 4 bars

- Pression de ligne insuffisante

- Vérifier si la pression de ligne est d’au moins 6 bars

- Electrovanne bloquée

- Passer pendant quelques secondes en mode
“REGENERATION’, et ce au moins deux fois

AUCUN SIGNAL NE
PARVIENT DU TABLEAU
DE COMMANDE

- Mauvais montage

- Vérifier les branchements électriques

- Pas de courant

- Vérifier les branchements électriques

- Interrupteur général éteint

- Vérifier les interrupteurs

- Fusible 230V sauté

- Controler le fusible

LE TUYAU CHAUFFANT
NE CHAUFFE PAS

- Mauvais montage

- Vérifier les branchements électriques

- Pas de courant ligne 48V

- Vérifier les branchements électriques

- Interrupteur général éteint

- Vérifier les interrupteurs

- Fusible 48V sauté

- Controler le fusible

- Le tuyau a été relié depuis peu

- Attendre dix minutes et vérifier

- Le tuyau est abimé

- Remplacer le tuyau

LE SYSTEME NE
CHAUFFE PAS L'AIR

- La température sélectionnée est
insuffisante

- Vérifier la température sélectionnée

- Le systéme est encore en phase
de chauffage

- Attendre dix minutes sans débiter d’air

- Mauvais montage

- Vérifier les branchements électriques

- Pas de courant 230V

- Vérifier les branchements électriques

- Interrupteur géneral éteint

- Vérifier les interrupteurs

- Fusible 230V sauté

- Controler le fusible

- Anomalies internes

- Contacter le service apres-vente

- Débit et pression insuffisants
(avec le tuyau SPH)

- Utiliser un compresseur d’au moins 300 I/min. 2 bars
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sélecteur sélecteur de régénération
d'allumage et indicateur allumage de la résistance

thermorégulateur
numérique

tableau électronique
d’actionnement et

de contréle PID Walecom-

manometre

régulateur

) manometre
de pression

élément
chauffant

électrovanne

SRS filtre a

filtre huile

a eau

filtre
humidité

indicateurs de niveau
saturation gel de silice

e « ¢« CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Alimentation: 220-240 Vac 50 Hz

Puissance maximale de chauffage : 1000 W (4 x 250 W)

Tension de fonctionnement des circuits secondaires (électrovanne et tuyau HPH): 48 Vac
(250 VA MAX a l'aide du transformateur de sécurité).

Isolation: carcasse au sol

Systéme de réglage de la puissance: SSR piloté par le thermorégulateur avec algorithme PID basé
sur le thermocouple | situé sur le robinet rapide du tuyau en caoutchouc.

Sistema di controllo della temperatura massima sulle resistenze: contattore comandato da
sensore PT100 in prossimita delle resistenze; ulteriore termointerruttore a 200°C.

Protections électriques: fusible 6 A sur la ligne 220 V; fusible 4 A sur la ligne secondaire 48V.

Durée de la régénération: 6/8 h. (5 bar - 2 bar)

Plage de températures pouvant étre sélectionnées : de 20 a 50°C

Pression maximale a I’entrée : 8 bar

Débit maximal: 600 I/min a @ 6 bar

Purification de lair:

- premier stade: séparateur de condensation avec filtre a maille 50 microns ; vidange automatique de I'eau
- deuxieme stade: déshuileur coalescences avec maille de 0,01 microns ; vidange manuelle de I'huile

- troisieme stade: séchoir a absorption grace au gel de silice

- quatrieme stade: filtre apres le séchoir avec maille a 5 microns pour éliminer les résidus de gel de silice

- cinquieme stade: chauffage de l'air avec par conséquent nouvelle réduction de I'humidité relative.
Réglage de la pression de service: régulateur de pression a membrane avec manometre en aval des
deux premiers stades de filtrage.

Indicateurs d’engorgement des éléments filtrants: deux indicateurs d’engorgement a fonctionne-
ment différentiel pour indiquer I'engorgement respectivement du filtre déshuileur et du filtre aprés le
séchoir.
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e e o« USAGE CONFORME

Walcom® TD3 est un systéme professionnel avec traitement de I'air pour le vernissage.

Il comprend:

- élément filtrant & 50 microns avec séparateur centrifuge de condensation et vidange automatique de la con-
densation

- élément filtrant déshuileur coalescent avec maille de 0,01 microns et vidange manuelle de I'huile

- élément séchant au gel de silice

- élément filtrant pour poudres aprés le séchage de 5 microns

- élément chauffant.

Ce systeme a été congu pour:

- traiter 'air comprimé normal de ligne dans le but d'obtenir les caractéristiques les plus appropriées au ver-
nissage

- étre monté, a I'exception des tuyaux de I'air comprimé a I'entrée et a la sortie, en dehors des milieux explo-
sifs dont font en général partie les cabines de vernissage

- &tre monté selon les indications de ce manuel.

e ¢« ¢« USAGE NON CONFORME

Tout usage de I'appareil autre que celui reporté au paragraphe précédent peut représenter un gros risque
pour la sécurité du personnel.

Les situations suivantes peuvent en particulier s'avérer dangereuses:

- I'emploi de fluides autres que I'air comprimé normal

- le montage dans un milieu explosif

- le montage selon des critéres autres que ceux indiqués dans ce manuel.

USAGE CONFORME USAGE NON CONFORME
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e e e« MONTAGE

ﬁ é * Les éléments d'emballage peuvent briler durant le fonctionnement en dégageant une odeur désagréable et
représenter un risque d'incendie.

A * L'appareil doit étre monté en dehors de la cabine de vernissage, dans un endroit aéré et loin de toute substan-
ce inflammable ou explosive..

@ * Ne monter en aucun cas le systéme a l'intérieur de la cabine de vernissage. Le seul composant admis dans la
cabine de vernissage est le tuyau de I'air chauffé.

A & * Les parties métalliques du systéme peuvent atteindre des températures élevées durant le fonctionnement.
NE PAS TOUCHER. Utiliser des dispositifs de protection individuelle adéquats.

1) Ouvrir 'emballage avec précaution, en ayant soin de ne pas abimer les cables de branchement ni le pan-
neau de commande.

2) Enlever chaque élément d’emballage de I'appareil.

3) Percer deux trous (a l'aide du gabarit fourni dans I'emballage) dans un mur suffisamment robuste et y
mettre deux crochets de fixation.

4) Fixer le groupe complet grace aux fentes prévues sur les barres au dos (photo 1).
5) Lorsque I'appareil est monté, s'assurer qu'il est bien fixé pour éviter qu'il ne tombe accidentellement.
6) Relier I'air comprimé et vérifier s’il n'y a pas de fuites.

7) Percer un trou dans la paroi de la cabine de vernissage afin d'y faire passer le tuyau en caoutchouc pour
I'air comprimé chauffé.

8) Recouvrir les parties coupantes de téle pour éviter l'usure prématurée du tuyau de 'air comprimé

9) Relier le tuyau flexible en caoutchouc pour I'air comprimé a l'aide du:

- raccord rapide ou d’un raccord fileté au refoulement de I'air du systeme

- connecteur noir pour thermocouples au tableau de commande

- du connecteur carré noir de chauffage au tableau de commande (UNIQUEMENT POUR LE TUYAU HPH)
Le tuyau en caoutchouc pour 'air comprimé contient un capteur de température a proximité du robinet et
un élément chauffant sur toute la longueur (UNIQUEMENT POUR LE TUYAU HPH).

Ces composants n'impliquent aucun risque de décharge et sont admis dans la cabine de vernissage car ils
fonctionnent en basse tension (photo 2).

10) Brancher le tableau de distribution a la ligne électrique.

A A DANGER: cet appareil doit étre branché a une ligne électrique protégée par un interrup-
teur magnétothermique ou par un disjoncteur différentiel. DANGER DE MORT.
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1
FONCTIONNEMENT NORMAL (VERNISSAGE) )
Mettre le sélecteur TD3 sur “I" :
1) le sélecteur VERT s’allume
2) I'écran affiche d’abord l'inscription « test », puis la température relevée

par la sonde dans le tuyau en caoutchouc.

Sélectionner la température de travail désirée: Waleom
1) appuyer brievement sur la touche “P”

2) I'écran affiche d’abord “SP1”, puis la derniére température sélectionnée 9
3) sélectionner la température désirée (20-50°C) avec les touches fléchées “ 1" et |, EEREES

4) une fois la température sélectionnée, 'écran affiche tour a tour cette derniére et “SP1”

5) I'écran indique automatiquement la température mesurée par le thermocouple au bout de dix secondes
(photo 1).

Attendre quelques minutes pour permettre a I'élément chauffant de chauffer.

L'élément chauffant est alors prét a fournir de I'air chaud.

Le régulateur contréle constamment I'allumage des résistances selon les algorithmes PID.

Le voyant rouge du deuxiéme sélecteur s'allume pour signaler I'allumage effectif des résistances.

Le voyant rouge du deuxieéme sélecteur ne s'allume que quand les résistances sont allumées ; il est donc tout
a fait normal qu'il clignote.

Si le tuyau en caoutchouc n'a pas été chauffé au préalable, 'augmentation de la température de l'air a la sor-
tie n'est pas instantanée : il faut attendre que le tuyau en caoutchouc chauffe en continuant a faire sortir I'air.

A & RISQUE DE BRULURE: la partie supérieure de I'élément chauffant et le premier troncon du tuyau en caout-
chouc peuvent atteindre des températures élevées durant le fonctionnement. NE PAS TOUCHER.

FONCTIONNEMENT REGENERATION (REGENERATION DU GEL DE SILICE)

Durant le fonctionnement normal du systeme, I'élément séchant au gel 2)
de silice absorbe I'humidité de I'air en se saturant : la saturation progres-
sive est signalée par les trois indicateurs transparents.

Il est nécessaire de régénérer le gel de silice quand la saturation est com-
plete, c'est-a-dire que la fenétre la plus basse a été atteinte.

La chaleur de I'élément chauffant est alors utilisée pour éliminer I'humidi-
té accumulée par le gel de silice.

Avant d’activer ce mode, réduire la pression a 2 bars pour éviter de
gaspiller inutilement de I'air comprimé (photo 2).

Pour activer ce mode, a partir du fonctionnement normal, mettre le
sélecteur SRS sur “I” (photo 3).

Le régulateur principal de température s'éteint, le voyant rouge de I'élec- 3)
trovanne s'allume et I'on entend le bruit de I'air de lavage qui sort.
L'élément chauffant fonctionne a la puissance maximale durant cette
phase : seul le thermostat de sécurité interne regle les résistances.
L'air comprimé a la sortie du tuyau en caoutchouc n'a alors qu’un débit
tres réduit. walcom'
Ne pas utiliser I'air comprimé durant la phase de régénération.

L'appareil TD3 est équipé d'un temporisateur interne qui fixe la durée maxi-
male de la régénération a 8 heures : il s'éteint automatiquement en fermant
également l'arrivée d’air comprimé lorsque 8 heures se sont écoulées a par-
tir du moment ou le sélecteur SRS a été mis sur “I". En cas de besoin ou de régénération partielle, il est
toujours possible de reprendre le travail tout simplement en remettant le sélecteur SRS sur “0".

A & * Durant la phase de régénération, le tuyau qui contient le gel de silice atteint des température élevées.
Ne pas toucher. De I'air chaud sort du silencieux du dispositif d'évacuation de I'air de lavage. NE PAS TOUCHER.

A * Sassurer gu'il y a toujours de ['air comprimé disponible durant ce mode de fonctionnement. Dans le cas contraire, I'¢lé-
ment chauffant pourrait surchauffer et s'abimer.
@ * Ne pas éteindre le compresseur ni couper ['air d'alimentation au cours de la régénération.
* Toujours éteindre I'appareil TD3 quand il n'est pas utilisé. Toujours controler Iappareil TD3 aussi bien durant le fonc-
A tionnement normal que durant la phase de régéneration.



e o« ¢« ENTRETIEN

La fréquence nécessaire pour I'entretien dépend exclusivement de la qualité de I'air qui alimente I'appareil
TD3: deux indicateurs d’engorgement ont été prévus dans ce but.

Ces indicateurs établissent avec certitude le moment oU il faut procéder a I'entretien des filtres : s'il est
nécessaire de remplacer ou de nettoyer un filtre, I'indicateur devient rouge au moment d'utiliser I'air com-
primé.

Le premier indicateur signale I'engorgement du deuxiéme stade de filtrage (filtre a huile).

Le deuxieme indicateur indique I'engorgement du filtre en aval du gel de silice.

Toujours couper le courant et l'arrivée d’air comprimé avant d'effectuer une opération d’entretien
quelconque.

PREMIER STADE

Le premier stade de filtrage comprend un filtre centrifuge qui sépare la condensation et un filtre a 50 microns
qui élimine la rouille.

'évacuation de la condensation, de type NA en 'absence de pression, a lieu automatiquement : chaque fois
que la pression du systéeme est coupée ou que le niveau du liquide atteint un seuil, le dispositif correspon-
dant s’ouvre et laisse couler la condensation qui s’est accumulée.

Vérifier une fois par mois si ce dispositif fonctionne bien et envoyer éventuellement de I'air comprimé dans
le filtre pour éliminer la rouille qui s’est accumulée.

DEUXIEME STADE
Ouvrir régulierement le dispositif de vidange de I'huile et laisser couler I'huile qui s’est accumulée (photo 1).

Dés que l'indicateur signale que le filtre est engorgé, démonter ce dernier et le remplacer.
(photo 2).

Walcom

FILTRE GEL DE SILICE

Deés que l'indicateur signale que le filtre est engorgé, démonter le couvre filtre et envoyer de I'air comprimé
dans le filtre.

NETTOYAGE DES SURFACES
N'utiliser qu’un chiffon imprégné d’eau mais jamais de solvants.
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e « « ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD

+ Este es un producto profesional destinado exclusivamente al uso por parte del personal encargado.
+ Este equipo tiene piezas con tensiones peligrosas.

* Peligro de incendio, no dejar nunca el equipo en funcionamiento sin vigilancia.

B> >

+ Instalar el producto exclusivamente en una linea eléctrica protegida, de conformidad con la ley, por un interruptor magneto-
térmico y un interruptor diferencial automético. La falta de respeto de esta indicacion implica un grave peligro para la vida.
Peligro de muerte.

* No instalar el tablero eléctrico en entornos potencialmente explosivos, como la cabina de pintura. Los Unicos componentes
admitidos son los tubos originales Walcom® SPH y HPH. Instalar el TD3 lejos de materiales inflamables.

+ Este equipo tiene superficies que, en condiciones particulares, alcanzan temperaturas sumamente elevadas. Peligro de que-
maduras. Utilizar los correspondientes guantes de proteccion para manipular las piezas metélicas después de calentarlas
(120°).

+No abrir el tablero de mando por ninglin motivo. Toda operacion realizada en dicho tablero se debe llevar a cabo con la linea
eléctrica completamente seccionada.

* No intentar desmontar ningdn componente a excepcion de los filtros.

* Antes de llevar a cabo cualquier intervencién de mantenimiento, comprobar que estén seccionadas las lineas eléctricas y de
aire.

+ No permitir que se estropeen los cables de conexion entre el tablero de mando, el calentador y la electrovalvula. Si se estro-
pean los componentes eléctricos, seccionar inmediatamente la linea eléctrica y ponerse en contacto con el fabricante.

® ®

+ Toda reparacion no autorizada puede implicar un grave riesgo para la seguridad.

>k b ek b b bbbk
P

+ Formar al personal encargado y conservar siempre una copia de este manual cerca del equipo.

o « « ANOMALIA EN EL FUNCIONAMIENTO Y ELIMINACION DE LAS CAUSAS

DEFECTO CAUSA

- Obstruccion de los filtros

REMEDIO

- Controlar los indicadores de obstruccion y reem-
plazar los filtros obstruidos

- Configurar la presion de trabajo al menos a 4 bar
- Comprobar que la presion de linea sea de al
menos 6 bar

- Pasar durante algunos segundos, un par de

REDUCIDO CAUDAL - Presién configurada demasiado baja

DE AIRE EN LA
SALIDA

- Presion de linea insuficiente

- Electrovalvula bloqueada

veces, al modo “REGENERACION”.

NINGUNA SENAL DEL
TABLERO DE MANDO

- Instalacion errénea

- Comprobar las conexiones eléctricas

- Ausencia de linea eléctrica

- Comprobar las conexiones eléctricas

- Interruptor general apagado

- Comprobar los interruptores

- Fusible 230V quemado

- Controlar el fusible

EL TUBO CALENTADOR
NO SE CALIENTA

- Instalacion errénea

- Comprobar las conexiones eléctricas

- Ausencia de linea 48V

- Comprobar las conexiones eléctricas

- Interruptor general apagado

- Comprobar los interruptores

- Fusible 48V quemado

- Controlar el fusible

- Tubo conectado desde hace poco

- Esperar diez minutos y comprobar

- El tubo esta estropeado

- Reemplazar el tubo

EL SISTEMA NO
CALIENTA EL AIRE

- La temperatura configurada es
insuficiente

- Comprobar la temperatura configurada

- El sistema aun esta en fase de
calentamiento

- Esperar diez minutos sin suministrar aire

- Instalacion erronea

- Comprobar las conexiones eléctricas

- Ausencia de linea 230V

- Comprobar las conexiones eléctricas

- Interruptor general apagado

- Comprobar los interruptores

- Fusible 230V quemado

- Controlar el fusible

- Anomalias internas

- Contactar con el servicio de asistencia

- Caudal'y presion insuficientes
(con tubo SPH)

- Utilizar un compresor de al menos 300 I/min. 2 bar
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e « ¢« CARACTERISTICAS TECNICAS

Alimentacion: 220-240 Vac 50 Hz

Potencia maxima de calentamiento: 1000 W (4 x 250 W)

Tension de funcionamiento circuitos secundarios (electrovalvula y tubo HPH): 48 Vac
(250 VA MAX mediante transformador de seguridad).

Aislamiento: carcasa a tierra

Sistema de regulacion de la potencia: SSR controlado por termorregulador con algoritmo PID basa-
do en termopar | situado en el grifo rapido del tubo de caucho.

Sistema de control de la temperatura maxima en las resistencias: contactor controlado por
sensor PT100 cerca de las resistencias; otro interruptor térmico de 200°C.

Protecciones eléctricas: fusible 6A en la linea 220 V; fusible 4A en el secundario de 48V

Duracion de la regeneracion: 6/8 hs. (5 bar - 2 bar)

Campo de temperaturas a configurar: de 20° a 50°C

Presion maxima de entrada: 8 bar

Caudal maximo: 600 I/min @ 6 bar

Purificacion del aire:

- primera etapa separador de condensacion con filtro de malla de 50 micrones; descarga automatica del agua
- segunda etapa separador de aceite coalescente con malla de 0,01 micrén; descarga manual del aceite

- tercera etapa desecador de adsorcién mediante gel de silice

- cuarta etapa de filtracion post-desecador con malla de 5 micrones para eliminar los residuos del gel de sili-
ce

- quinta etapa de calentamiento del aire con posterior reduccién de la humedad relativa.

Regulacion de la presion de funcionamiento: regulador de presién de membrana con manémetro
aguas abajo de las dos primeras etapas de filtracion.

Indicadores de obstruccion de los elementos filtrantes: dos indicadores de obstruccién de fun-
cionamiento diferencial para indicar la obstruccién del filtro separador de aceite y del post-desecador,
respectivamente.
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e e e USO INDICADO

Walcom® TD3 es un sistema profesional completo de tratamiento del aire para la pintura.

Estd formado por:

- elemento filtrante de 50 micrones con separador centrifugo de condensacién y descarga automatica de la con-
densacion

- elemento filtrante separador de aceite coalescente con malla de 0,01 micrén con descarga manual del aceite
- elemento desecador de gel de silice

- elemento filtrante para polvo post-desecado de 5 micrones

- elemento calefactor.

Este sistema ha sido disefiado:

- para tratar el aire comprimido normal de linea, para obtener las caracteristicas mas apropiadas para la pintu-
ra

- para ser instalado, a excepcién de los tubos de aire comprimido de entrada y salida, en el exterior de entor-
nos explosivos de los que forman parte las cabinas de pintura

- para ser instalado segln las indicaciones detalladas en este manual.

e ¢« ¢ USO IMPROPIO

Un uso del equipo distinto del expuesto en el apartado anterior puede implicar un grave riesgo para la segu-
ridad de las personas.

En especial, pueden generar situaciones de peligro:

- el uso de fluidos distintos del aire comprimido normal

- la instalacién en entornos explosivos

- la instalacion segun criterios que no respondan a los indicados en este manual.

USO INDICADO USO IMPROPIO

27



eees INSTALACION

ﬁ é * Todos los fragmento del embalaje se pueden quemar durante la fase de funcionamiento, provocando desagra-
dables olores y peligro de incendio.

A * El equipo se debe instalar en el exterior de la cabina de pintura, en una zona ventilada y lejos de materiales infla-
mables o explosivos.

@ * No instalar por ninglin motivo el sistema dentro de la cabina de pintura.
El Gnico componente admitido en la cabina de pintura es el tubo del aire calentado.

A & * Las partes metdlicas del sistema pueden alcanzar temperaturas peligrosas durante el funcionamiento.
NO TOCAR. Utilizar los equipos de proteccién personal apropiados.

1) Abrir el embalaje con la precaucién de no estropear los cables de conexién ni el tablero de mando.
2) Retirar todas las partes del embalaje del producto.

3) Realizar en una pared suficientemente sdélida dos orificios (utilizando la plantilla incluida en el embalaje)
con dos ganchos de fijacién.

4) Fijar el grupo completo utilizando las ranuras presentes en las barras de la parte trasera (foto 1).
5) Después de ubicarlo, comprobar la exactitud de la fijacion para evitar una posible caida accidental.
6) Conectar el aire comprimido y comprobar la ausencia de fugas.

7) Realizar un orificio en la pared de la cabina de pintura, para permitir el paso del tubo de caucho para el
aire comprimido calentado.

8) Recubrir las partes cortantes de la chapa, para evitar un desgaste prematuro del tubo de aire comprimi-
do.

9) Conectar el tubo flexible de caucho para el aire comprimido. El mismo se debe conectar mediante:

- el acoplamiento rapido o un racor roscado en la descarga de aire del sistema

- el conector negro para termopares en el tablero de mando )

- el conector cuadrado negro de calentamiento en el tablero de mando (SOLO PARA TUBO HPH)

El tubo de caucho para el aire comprimido tiene en su interior un sensor de temperatura, cerca del grifo, y
un elemento calefactor sobre toda su longitud (SOLO PARA TUBO HPH).

Estos componentes no representan ningln peligro de descargas eléctricas y estdn admitidos dentro de la
cabina de pintura, ya que trabajan con una tensién sumamente baja (foto 2).

10) Conectar el tablero eléctrico en la linea eléctrica.

A A PELIGRO: este producto se debe conectar con una linea eléctrica protegida con inter-
ruptor magnetotérmico y diferencial automético. PELIGRO DE MUERTE.




FUNCIONAMIENTO NORMAL (PINTURA)

Girar el selector TD3 a la posicién “I™:
1) el selector se enciende de color VERDE

2) en el visor, Frimero aparece la palabra "“test”, y luego la temperatura
detectada por la sonda del tubo de caucho.

Configurar la temperatura de trabajo deseada: wWaleom

1) pulsar brevemente la tecla “P"

2) el visor, primero indica “SP1" y, a continuacién, la Gltima temperatura

configurada

3) configurar con las flechas “T"y “| " la temperatura deseada (20°- 50° C)

4) después de configurar la temperatura, el visor alterna la visualizacion de la temperatura configurada y “SP1”

5) después de diez segundos, el visor vuelve auténomamente a indicar la temperatura medida por el termo-

par (foto 1).

Esperar algunos minutos para permitir que la unidad de calentamiento se precaliente.

Luego, el calentador estd preparado para suministrar aire caliente.

El regulador controla constantemente el encendido de las resistencias segun algoritmos PID.

El concreto encendido de las resistencias se visualiza mediante el encendido del led rojo del segundo selector.

El led rojo del segundo selector indica exclusivamente cudndo las resistencias estdn encendidas; es normal
ues, un encendido intermitente de este led.

Si se utiliza un tubo de caucho no precalentado, el aumento de temperatura del aire en la salida no es instan-

taneo: hay que esperar que el tubo de caucho se caliente haciendo que el aire siga pasando.

A & PELIGRO DE QUEMADURAS: durante el funcionamiento se pueden alcanzar temperaturas ele-
vadas en la parte superior del calentador y en el primer tramo del tubo de caucho. NO TOCAR.

FUNCIONAMIENTO EN REGENERACION (REGENERACION DEL GEL DE SILICE)

Durante el funcionamiento normal del sistema, el elemento desecador de  2)
gel de silice absorbe la humedad del aire, saturdndose: la progresiva satu-
racion se puede observar a través de los tres indicadores transparentes.
Apenas se nota que la saturacion es completa y alcanzé la mirilla mas
baja, es necesario regenerar el gel de silice.

En este modo de funcionamiento se aprovecha el calor del calentador
para liberar la humedad acumulada por el gel de silice.

Antes de activar este modo, reducir la presién a 2 bar para evitar un ind-
til derroche de aire comprimido (foto 2).

Para activar este modo, a partir del funcionamiento normal, girar el selec-
tor SRS a la posiciéon “I” (foto 3).

En este modo de funcionamiento el regulador principal de temperatura
se apaga, se activa el led rojo de la electrovélvula y se escucha la salida de
un chorro de aire de lavado.

En este modo de funcionamiento el calentador funciona al 100% de la
potencia: sélo el termostato de seguridad interior regula las resistencias.
Si en este modo de funcionamiento se utiliza el aire comprimido a la sali- walcom'
da del tubo de caucho, éste tendrd un caudal sumamente reducido.
No utilizar el aire comprimido durante la regeneracion.

EI TD3 estd equipado con un temporizador interior que fija en 8 horas la
duracién maxima de la regeneracion: después de 8 horas de haber girado el
selector SRS a la posiciéon “I", el TD3 se apaga autométicamente cortando también el aire comprimido. En
caso de necesidad o de regeneraciones parciales, es siempre posible retomar el trabajo colocando sencilla-
mente el selector SRS en “0".

A & * En este modo de funcionamiento el tubo que contiene el gel de sflice alcanza temperaturas elevadas.
No tocar. Por el silenciador de descarga del aire de lavado sale aire caliente. NO TOCAR.

A * Comprobar que durante este modo funcionamiento haya siempre aire comprimido disponible. De lo contrario, el calenta-
dor podria recalentarse y estropearse.

@ * No apagar el compresor ni cortar el aire de alimentacion durante la regeneracion.

* Apagar siempre el TD3 cuando no se utiliza. EI TD3 debe estar siempre vigilado, tanto durante el uso normal como duran-
A te la regeneracion.



e « « MANTENIMIENTO

La frecuencia necesaria para el mantenimiento depende exclusivamente de la calidad del aire con el que se
alimenta el TD3: para ello, se han previsto dos indicadores de obstruccién.

Estos indicadores establecen con certeza la necesidad de mantenimiento de los filtros: si es necesario reem-
plazar o limpiar un filtro, el indicador se pone rojo cuando se utiliza el aire comprimido.

El primer indicador sefiala la obstruccion de la segunda etapa de filtracion (filtro de aceite).

El segundo indicador sefiala la obstruccion del filtro aguas abajo del gel de silice.

f Todas las operaciones de mantenimiento se deben realizar sélo después de haber desconectado el
aire comprimido y la energfa eléctrica.

PRIMERA ETAPA

La primera etapa de filtracién incluye un filtro centrifugo separador de la condensacion y un filtro de 50
micrones para la eliminacién del éxido.

La descarga de la condensacién es automética y es de tipo NA cuando no hay presion: cada vez que se le
corta la presion al sistema, o cuando el nivel del liquido alcanza un umbral, esta descarga se abre y deja salir
la condensacién acumulada.

Comprobar todos los meses el correcto funcionamiento de la descarga y, eventualmente, soplar el filtro para
eliminar el 6xido acumulado.

SEGUNDA ETAPA
Abrir periédicamente la descarga del aceite y dejar fluir el aceite eventualmente acumulado (foto 1).
Apenas el indicador sefiala la obstruccion de este filtro, desmontar el filtro y reemplazarlo (foto 2).

Walcom

FILTRO DEL GEL DE SILICE
Apenas el indicador sefiala la obstruccion de este filtro, desmontar la cubierta del filtro y soplar el filtro con
el aire.

LIMPIEZA DE LAS SUPERFICIES
Utilizar exclusivamente un pafio humedecido con agua. No utilizar solventes.
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o o o NMPEAYNPEXAEHUE O BE3OMACHOCTU

* M3nenue npepHasHaueHo Tobko 1A NPOGECCHOHANHOO NPUMEHEHNS CReLanbHO 06y4eHHbIM NEepCOHaoM
* B n3genmm NpUMeHAeTCA SJ'IEKTpMHGCKMVI TOK 0NacHoro HanmpshkeHuns

+ T10apOONacHo, He 0CTABASTH BKKUEHHbIM 683 MPUCMOTPA.

> B

+ TogKmio4aTh TOMbKO K MEKTPUYECKMM LiensM, cHabxetHbiM Y30 (YCTPOACTBAMY 3ALMTHOTO OTKIOUEHNS) B COOTBETCTBMM C JECTBYOLMMY
TEXHNYECKVMY HopMamK. VrHOpMpOBaHMe AaHHOr0 TPEGOBAHNS MOXET MPUBECTH K TAXENbIM NOCAEACTBHSM. ONAcHO AN XM3HH.

* He ycTanasnuBarb 060pyA0BaHME B MECTaX, NOTEHLMANBHO B3PLIBOONACHBIX, TAKMX, KaK OKPAcouHas kabuHa. [MpUMEHSTb TOMbKO OpHritHaNbHble
wnaxry Walcom® SPH u HPH. Ycranasnvsars TD3 Bganv OT ropioumx MaTepuanos.

* Hexotopble 4acTit 060pyRoBaHUS MOrYT, NP OMPEAENEHHbIX YCAOBMSX, CHIBHO HarpeaTbcsl. OnmacHocTb oxora. Mcnonbayite cnelvansHble
3alUTHbIE NepyaTky ANS paoTbl C METANMUECKUMM YACTAMM, KOTOPbIE MOTYT Harpesarbes Ao 120°C.

B

* He oTkpoiaTh 663 0c060i1 HeoBX0AMMOCTI UMT ynpasnenws. Mepes npoBeAeHUeM paboT B LUMTE ypaBNeHis NOMHOCTbI0 066CTO4LTE 060PYA0BaHHE.
* He pasbupa’ite u3genve i He IEMOHTDY/ATE KOMMOHEHTbI U3LENNS, 32 UCKITKHEHUEM CMEHHbIX (UNLTPOB.

+ Mepen npoBe/ieHvieM 06CAYXBaHUS 11 paboT No 3ameHe (UILTPOB MONHOCTbIO 06ECTONETE 060PYAOBAHHE Y OTCOELMHUTE OT MaruCTpany CXaroro
BO3AyXa.

* He nopexaiie kaGem wWuTa ynpaenews, HarpesaTens U anekTpoknanana. [pin oGHapYXeH NOBPEXAeHHii ANEKTUYECKOi YacTi u3Lenus
HEMEATIEHHO 060CT045TE 06OPYLOBAHME 1 CBAXNUTECS C CEPBUCHDIM LIEHTPOM.

® ®

* 1060t PEMOHT M3AenMs, MPOBEAEHHbIA HECEPTUMLMUPOBAHHBIMM CELMANMCTaMH, MOXET MPUBECTH K NOBPEXAEHUIO 06OPYA0BAHUS M CEPbE3HOMY
yluep6y 350pOBbHO.

>b b be®BbPB B B PEEE

* TWaTenbHo UHCTPYKTPY#Te NepcoHan AN paboThl ¢ AaHHbIM 060PYLOBAHVIEM 1 XDAHWTE UHCTPYKLMKO B NErKOKOCTYNHOM MECTE PALOM C M3BENMEM.

e o « BO3MOXXHbIE HEUCITPABHOCTU U CMOCOBbI UX YCTPAHEHUA

HEWUCNPABHOCTb BO3MO>XHAA MPUYNHA YCTPAHEHUE HEUCIPABHOCTU
-3arpssHeHbl OUnbTPbI - [poBepbTE BCE MHANKATOPbI 3ArPA3HERNS UNLTPOB 1 NpH
HE0OX0AMMOCTY 3aMEHNTE COUIBTPbI
HEAOCTATO‘-IHbIVI PACXO4 -YCTAHOBTIEHO HUBKOE [iaBIeHVe BO3yXa HABLXORE [ - YeTaHoBUTE patoyee AABMeHVe He HUXe 4 6ap.
BO3/1YXA HA BbIXOJIE -HenocratosHoe faBriexe B MarvcTpany - Y6enuTecs, YTo AaBMEHIE B MArUCTPaK He Hixe 6 6ap.
CXaroro Bo3gyxa
- BkntounThb 0AnH-ABA Pa3a Ha HECKONbKO CEKYHL PeXiM
- 3a6110KMPOBaH 3NeKTPOKanaH «Pereepauysi»
- HenpasunsHas ycTaHoBKa wwuTa - [poBepbLTE 3NeKTPUYECKNE MOACOEANHEHNS
LLIAT YNPABJIEHUA HE - Het Hanpsibxee B Lenu 230B - [poBepbTe ANeKTPUIECKe NOACOEAMHEHMS
BKJTHOYAETCA - OTKJIK04EH OCHOBHOI PyOUMbHUK - [1poBepbLTE ANEKTPUIECKHE BbIKIOYATENM
- [eperopen npepoxpatuTens 2308 - [1poBEPUTB ¥ 3aMEHUTL NPEAOXPaHNTENb
- HenpaswnbHas ycTaHoska - [poBepbTe aneKTPUIeckie MoACOEAMHEHNS
- Het Hanpsixenus B Lenu 488 - MpoBepbTE ANEKTPUECKE NOACOSAMHEHNS
Li‘;ygg‘ig#g; HE - OTK04EH OCHOBHO PyOUITbHYK - [poBepsTe ANEKTPUUECKYE BbIKHOYaATeNM
- HegocTato4Ho Bpemenu Ans Harpesa - Monoxaatb 10 MUHYT ¥ NPOBEPUTHL 3aHOBO
- TepmoLunaHr noBpesxaex - 3amMeHTb TepmoLLnaHr
- YcTaHoBNeHa HepocTaTo4Has - MpoBEpUTD YCTAHOBAEHHYIO TEMNepaTypy Harpesa
Temnepatypa Harpesa
- CvcTema B cTagwi pasorpesa - Mofoxaatb 10 MUHYT 1 NPOBEPUTL 3aHOBO, HE CTPaBNINBas
BO3AYX HE HATPEBAETCA B 03yX
CUCTEME - HenpasunbHas ycTaroska - [poBepbTe aneKTPUIEcKe NOACOEAMHEHMS
- HeT Hanpsxxenue B Lienu 2308 - [poBepbLTE ANEKTPUYECKHE MOACOEAMHEHNS
- OTKI04eH 0CHOBHOI Py6WIbHIK - TIpoBepLTe ANEKTPUHECKME BLIKIKYATENM
- [eperopen npefoxpanTenb 230 - MpOBEPHTb M 3aMEHUTb NPpeLoXpaHUTENb
- [ToBpeX AeH TepMO3NEMeEHT - GBA13aTbCA C CEPBUCHbIM LIEHTPOM
- HepocTato4Hbii pacxod it faBfiekine - Vicnonb30BaTh KOMMPECCOP C MOAAYEN CXKATOro BO3AYXa HE
B03Ayxa ( ¢ wnaHrom SPH) meHeee 300 n/MuH npy fasnexun 2 6ap.
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OCHOBHOM nepeksyaTtesib pexuma
nepekn4vaTesb perexHepauu 1 HaUKaTop Harpesa

LmchpoBoM
TepmoperynsTop

MEKTPOHHbIA LUMT yNpaBAEHMst

PID
Waleom'
MaHoMeTp

perynsTop
[aBneHus

TEPMOJNIEMEHT

ANEKTPOKNanaH

SRS bunsTp

cunetp  KOHAEHCATa
KoHpgHcata  Macha
BOfpbI
ocyLunTenb

MHAWKATOPbI
3arpsasHeHus cunukarens

e o o« TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mutanume: 220-240 B 50 Iy nepeMeHHbIi TOK

MaxkcumanbHas MoluHOCTb anekTpoHarpesatens: 1000 Bt (4x250 Br)

HanpshkeHue BTOpU4HOIA ceTy (anekTpoksanaH u wnaHr HPH): 48 B (makcumansHo 250 B B nuTatoLlem
TpaHcdopmarope KoHTypa 6e30MmacHoCTH)

CucTteMa ynpaBrieHUst MOLHOCTbIO: SSR-ynpasnsiemblii TepMoperynsitop ¢ anroputmoM PID Ha ocHoBe aaTtumka
J-TepMonapbl, NOMELLEHHOM B PE3MHOBOM LUNaHTe C 6bICTPOPA3bEMHbIM COEANHEHNEM.

CucteMa KOHTPONS MaKkCUMasbHOM TeMnepaTypbl 0 CONPOTUBIEHUIO: KOHTAKTHAS rpynna Ha OCHOBe
ynpasnstowero PT100-ceHcopa ¢ npefyCTaHOBMIEHHbIM, BEIM3M MakCManbHOr0, 3Ha4eHeM TeMnepaTypsbl no
COMPOTMBEHMIO; pa3Mblkanue npu Temnepatype +200C

Mpepoxpanutenu: npegoxpanntens 6A B uenu 220 B; npegoxpanntens 4A B uenv 48 B

Bpemsi pereHepaumu cunukarenst: 6/8 yac. (5 6ap. - 2 6ap)

[wanasoH Temnepatyp B MecTe yctaHoBku: 0T +20C go +50C

MakcumanbHoe BXxoaHoe AaBneHue: 8 6ap

MakcumanbHblii pacxop Bosayxa: 600 n/MuH

CreneHb OYUCTKM BO3AYXa:

- 1-9 cTyneHb UeTpobexHbIn unbTp KoHaeHcaTa 50 MUKPOH; aBToMaThyeckuii copoc Boab!

- 2 CTyNeHb KoanecLeHTHbIin dunbtp-macnootaenutenb 0,01 MUKPOH; pyyHoi copoc Macna

- 3 CTyneHb NPOMEXXYTOUHAsH CUMMKarenieBas KONoHKa-0CyLINTeNb

- 4 CTyNeHb SYENCTbI PUILTP 5 MUKPOH ANs 3aAEPXKKM YaCTUL CUaMKarens

- 5 CTyneHb HarpeBaTefbHbIA 3NEMEHT AN1S AanbHEMLEero YAaneHus 0CTaTouHON BAAXHOCTH

PerynsTop gaBneHusi: perynsatop AaBneHus MeMOpaHHoro Tuna ¢ MaHOMETPOM, Ha NEPBbIX ABYX CTaAMsX
npouecca

MHavkakTopb! 3arpssHeHmns hunbTP-aNeMEHTOB: [1Ba COOTBETCTBYHOLLUMX MHANKATOPA 3arpsi3HEHNs 1 paboThl
(unbTPa-MacnooTAENUTENS U (UNBTPA CUnMKarens
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e o o [PABUIbHOE UCMOJIb30BAHUE

Walcom® TD3 310 npocheccvonanbHast cuctema nosiHoM NoAroTOBKY BO3AyXa Ans OKPACKM.

CucTema cocTonT u3:

- (bunbTp-aneMeHTa 50 MUKPOH LIEHTPOBEXHOro TUNa Ans yaaneHus BOJHOTO KOHAEHCATa C aBTOMAaTU4ecKuM
c6pocoM BOfb!

- hunbTpa MacnooTAenuUTeNs KoanecueHTHoro Tuna 0,01 MUKPOH C py4HbIM COPOCOM Macna

- CUNMKareneBon KONOHKK NS yAaneHus 0CTaToOuHON BAAXHOCTY

- (hunbTpa 5 MUKPOH ANS 3a4epKKKM YacTWL cuvKarens

- HarpeBaTenbHOrO aNeMeHTa

JT1a cucTema npeaHasHaveHa ans:

- MOArOTOBKYM CXXATOro BO3Ayxa Ans NpUAaHNS ey XapakTepucTuK, Hanbonee NoAXOAALUMX ANs OKPACKH

- YCTaHOBKM BO B3pbIBOGE30NACHON CPEfE, B COOTBETCTBUN C NPEAHA3HAYEHMEM, 3a UCKIOUYEHNEM LLNIAHTOB BXOAA
W BbIXOAA CXXATOr0 BO3AyXa, CHAPY>KM OKPACOUHOW KabuHbI

- YCTaHOBKM B COOTBETCTBUN C JAHHOW MHCTPYKLMeEN

o « o HEMPABWIIbHOE UCIOJIb30BAHUE

ﬂpMMeHeHMe AAHHOr0 OﬁOpyAOBaHI/IFI , OTNINYHOE OT TOro, 4To 6bII0 ONMCaHo BbIlLEe, MOXET MoBJieYb 3a co6oi
yrpo3y 6e30nacHOCTH NepcoHana

B 4aCTHOCTW, cnepyouine ,EleVICTBVIf-I MOTYT NPUBECTU K ONacHbIM CUTYaLNAM:

- NMPUMEHEHNe B OGOpyﬂOBaHMM )KVI,EI,KOCTeVI 1 ra30B OTJIMYHbLIX OT HOPMasnbHO CXXAToro Bo3ayxa

- yCTaHoBKa 060py[0BaHNS BO B3PbIBOONACHOW Cpefe

- yCTaHOBKa 060py[0OBaHNS OTIMYHAS OT USNOXKEHHOM B AaHHOM PYKOBOACTBE

MPABUJIbHAAA YCTAHOBKA HENPABWJIbHAAl YCTAHOBKA
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e o« ¢« MOHTAX OBOPY[JOBAHUA

* lio6oii HeyganeHHbIii orHeonacHbiii hparMeHT ynakoBki B (hase paboThl YCTAHOBKY MOXET BbIFENSTb HEMPUSTHIiA
/ \ & 3amax ¥ BECTU K OMacHOCT MoXapa.

ﬁ ‘g + [lanHoe 06opynoBaxue AOMXHO GbiTh YCTAHOBMEHO CHADYXM OKPACOUHOM KAWHbI U BHANeKe OT 30HbI XpaHeHHs
B3DbIBO- ¥ TI0XAP0-ONACHbIX MaTEpHanos.

@ * Hukor ia He ycTaHasnmMBaiiTe fiahHoe 060pyL0BaHKE BHYTPM OKDACOUHOY KaOHbI
BHy TP OKPACOUHOM KaBWHbI MOTYT HAXOZUTLCS TONBKO TEPMOLLNAHTY.

A & * Hexqropble YacTv 060pyAoBaHMs B Npolecce paboTbl MOTYT HArpeBaTbest 4O OMACHO BbICOKOM Temneparypbl. HE
KACAWUTECH 3TUX HYACTEMW. Ucnonb3yiite COOTBETCTBYIOLUME CPEACTBA MHAMBILYANBHOM 3ALLUNTbI.

1) OCTOPOXXHO BCKPOWTE YMaKOBKY, CTapasicb HUKOUM 06pa30M He NOBPeAMTb Kabenu 1 WnT ynpaBrieHus.
2) U3BnekuTe BCe YacTu 060PYLOBAHMS U3 YNaKOBKM

3) Mpozenaiite aBa 0TBEPCTMSI B AOCTATOYHO XKECTKOM BEPTUKANBHOM OCHOBAHMM (MCMOMb3YNTE LUAGIIOH,
HaxXOAALMIACA B KOMMIEKTE NOCTABKK), YCTAHOBUTE [Ba (IMKCUPYHOLLMX KPHOKa.

4) 3akpenuTe 060pynoOBaHME Ha KPIOKax Mpv MOMOLLM YLLIEK HAXOAALUMXCS Ha 3afHEH NOBEPXHOCTU 060pyn0BaHUS
(cpoT0 1)

o) YbeanTech B HAAEXHOCTU KpenseHus 000pyA0BaHNs MOTAHYB ero BHU3, ANsi NPeaynpeXx AeHns cnyyainHoro
nagexns 060pya0BaHNS C Kpenexen

6) MoacoeaMHMTE MarucTpasb CXXAaToro Bo3dyxa v yOeauTeCh B OTCYTCTBUM YTEUKM BO3[yXa U3 MecTa
COeMHEHMS

7) MpopaenaiTe 0TBEPCTME B CTEHE OKPACOYHOM KabBuHbI AN MPOBOAKM LLNIAHTa C HArpeTbIM BO3AYXOM OT
YCTAHOBKY K KpacKOoMynsTy

8) ObpaboTaiTe Kpas 0TBEPCTUS Tak, YTOObI N36exaTh NPEXAEBPEMEHHOIO M3HOCA LUNAHra B MECTE
COMPUKOCHOBEHWS ero ¢ KpasiMu 0TBEPCTUS

9) MoAcoeanHMTE LWNAHT K YCTAHOBKE. JTO AOMKHO ObITb CAENAHO CNELYOLMM 06DPa30M:

- 6bICTPOPA3LEMHOE COEAMHEHNE UM LUTYLIEP LUNaHra NOACOEAMHUTE K BbIXOLY BO3fyXa YCTAHOBKM

- YEPHbI KOHTAKT NOACOEAMHUTE K COOTBETCTBYIOLLEMY Pa3bEMy Ha LUMTE ynpaBieHns

- YEPHbII KBAAPATHbIN KOHTAKT HArpeBaTeNbHOM ONneTKN NOACOEANHUTE K COOTBETCTBYHOLLEMY pa3bémy LiMTa
ynpasnenus (TOJTbKO ANA LWITAHIA HPH)

LLInaHr nogaym cxxatoro Bo3ayxa CHabxeH TepMOAaTYMKOM, PacroNOXeHHbIM BO BHYTPEHHO ONMETKe LUnaHra B
HENOCPEACTBEHHON 6M30CTY OT (IUTUHIA NOACOEAMHEHUS K KPACKOPACTbITENH.

TV KOMMOHEHTBI He MPEACTABASHOT Yrpo3y NOPAXKEHNS 3NEKTPOTOKOM BCREACTBUE HUKOrO paboyero
HanpskeHus (hoTo 2).

10) MoAcoeanHNTE WMT yNpaBNeHns K aNeKTPUYECON CETH.

BHUMAHWE! [laHHoe o60opynoBanue A0MKHO 6bITb NMOAKMOYEHO K SNEKTPUUECKON CeTH
A A CHa6XXeHHOW pasfesibHbIM YCTPOUCTBOM 3aLUMTHOTO OTKIOUYEHUS MArHUTOTEPMUYECKOTO TUNa.
WrHopupoanmne atoro Tpebosanus. OMACHO A5 XXN3HU!

2)




PABOTA B HOPMAJIbHOM PEXXUME (OKPACKA) DI
MosepHuTe TyM6nep TD3 B nosuumio “I™; =
1) nepekntovatens noacseturcs 3EMEHBIM ceeTom

2) Ha ucnnee nosiBUTCA CNOBO “test”, KOTOPOE 3aTeM CMEHUTCS 3HAYEHNEM
TemnepaTypbl AaTuMka B LWaHre nofayu Bo3ayxa

YCTaHOBMTE XXENaemyto TemMnepartypy nojaBaemoro Bo3ayxa:
1) KPaTKOBPEMEHHO HaXxmuTe KnasuLly P psaoM ¢ gucnneem
2) Ha aucrniee BbICBETUTCS “SP1”, 3aTeM, NOCTIEHsIs YCTaHOBIEHHas TeMneparTypa.
3) npu oMoy cpenok T n | yeTaroBuTe skenaemyto Temnepatypy (ot +20C o +50C)
4) ycTaHoB/EHHas TeMnepaTypa 3amMeHuT npejblayLiee 3Ha4eHne TemnepaTyps! v “Ha fucnnee

5) uepe3 10 cekyHA Ancnren aBToMaTN4eckn nepeinaeT K MHANKaLMM TemnepaTypb!, N3MEPEHHON AaTUUKOM-
TepMonapoi B Lwnawre (¢oto 1)

MoAOXKANTE HECKOMbKO MUHYT 1S PA30rpeBa TEPMOINIEMEHTA YCTaHOBKM.

C 3T0ro MOMeHTa TEPMO3NEMEHT FOTOB K Harpesy MPOXOASALLEro BO3AyXa.

PerynsaTop ynpaenseT NpoOAOMXMUTENBHOCTbIO HArpeBa ¢ UCnonb3osakeM anropuma PID.

NHankaums pe)KMMa Harpesa 0T06pa>KaeTca KpacHom I'IO,[l,CBeTKOVI BToporo nepeKmoanenﬂ

B cnyyae ucnonb3oBaHust LnaHra 663 NoAOrPEBatOLLEii OMNETK, MOBbILLEHUE TEMNEPATYpPb! BbIXOASLIEr0 BO3ayXa
HE MPOMCXOAMUT MIHOBEHHO; TPEOYETCS HEKOTOPOE BPEMS! (OKOJO 2 MUHYT) NS HArpeBa LUNaHra NnoToKOM
MPOXOASILLEro BO3yXa.

A & OMACHOCTb OXXOTA: B npoLiecce padoThbl yCTaHOBKI BO3MOXHO CUITbHOE HArpeBaHne BepxHen 4actu
TEpPMO3NIEMEHTA ¥ MPUTEraroLLero k Hemy yuacTka wnaxra. HE KACATECH 3TUX YACTEN.

PABOTA B PEXXUME PErEHEPALIUU (PEMEHEPALIUA CUJINKATENA)

B npouecce HopmasnbHOW paboTbl YCTAHOBKM, OCYLUMTENb CUNKaresb

NOrnoLaeT 130bbITOYHYIO BMary M3 O4MLLAEMOro BO3Ayxa: CTeNeHb 2)
3arps3HeEHNs CUAMKArensl MOXKHO KOHTPONMPOBATb MPW NMOMOLLYW TPex
MPO3paYHbIX OKOLLIEK B KOPMYCe KOMOHKW OCYLUNTENS.

Kak TonbKko Bbl 3aMeTunun, YTO 30Ha 3arpsi3HEHNs JOCTUINA HUXKHEro
KOHTPOSIbHOTO OKOLLKA HEe06X0AMMO NPOBECTM PETEHEPaLMIO CUaMKarens.

B 3TOM pexxume TENNO TEPMO3NEMEHTA MCNONb3YETCH ANS YAANEHMS
N36bITOYHOM BNAXKHOCTH, aKKyMyNMPOBAHHOW CUnuKarenem B npoecce
HOpMaubHON paboTbl YCTAHOBKM.

Mepen 3anyckom npoLecca pereHepaLymm yCTaHoBuTe Aasnexne 2 6apa npu
MOMOLLM PErynaTopa AaBfeHns YCTaHOBKM. (pOTo 2)

[ns akTvBaunm yHKUMK pereHepaunm, B pexxume HopMasbHo paboTsl,
nepeseanTe nepekntodatens SRS B nonoxenue “I"(choTo 3).

Mpu BKIKOYEHNM 3TOrO PEXUMA NOCBETKA NEPBOrO NEPEKNoYaTens racHeT,
O[IHOBPEMEHHO BKIOUAETCS MOACBETKA ANEKTPOKIAnaHa v OLLyLLIaeTCst NOTOK
BbIXOASILLEro 13 KONOHKM CUIMKarens pereHepupyoLLero Bo3ayxa.

B aTom pexume TepmoanemeHT pabotaeT Ha 100% CBOEN MOLLHOCTM:
Temneparypa perynmpyeTcs TofbKo BHYTPEHHUM TEPMOCTATOM 6e30MacHo
Temnepatypbl. PeXum pereHepaumm NpOXOANT C UCMONb30BaHUE CXAToro —
BO3Jyxa 13 KOMMPECCopa, Pacxof BO3LyXa B 3TOM PEXIME MUHUMATIbHBIN.

Bo Bpems pexxnma pereHepaumun He UCNONb3yMTe CXaTblid BO3AYX M3
YCTaHOBKM.

B TD3 nmeeTcsi COBCTBEHHbIN TailMeP, MakCMarnbHO YCTaHOBMEHHbIN Ha 8-
4acoBYt0 MPOAOIKUTENBHOCTb PEreHepaLmi: No UCTEYEHUN JAHHOMO BPEMEHM,
Laxe Npu BKIIO4EHHOM TyMbnepe SRS, cuctema aBTOMaTUYECKV NPEeKpalLaeT Harpes, OAHOBPEMEHHO
nepekpbIBas nogady cxxaroro Bo3gyxa. B cnyyae HeOOXOAMMOCTH, @ Takxxe Npu YaCTUYHO pereHepauny, Bceraa
MOXXHO OTKJTOUNTL PEXUM pereHepaLnm, nepeBofoM Tymbnepa SRS B nonoxenue “O”.

A & EXINe pererepauy K0 ¢ CIVKArenen Harpesaercs . He npuacaittech K kone. MMywwTenb copoca 0TpaboTaHHoro
BO3LlyXa TAKXXe HarpeBaeTcs. He MpukacauTech K ryLiuTento

A + Y6eauTech, YT0 UMEETCS AO0CTATOYHBIA 3anac CXaroro BO3J|J:?/XH Ans paboTbl YCTHOBKK B PEXvMe perexepauui. B npotveHoM
CIy4ae TEPMOSNEMEHT MOXET PA30rpPeThCs [0 OMACHbIX 3HAYEHH

@ belFlgHeBﬁelmoqam KOMMpeCcop M He NepeKpbiBaiiTe Mofady CXatoro BO3LyXa B YCTaHOBKY BO BpeMs PpaboTbl B pexuMe

* Beerpa otkniouaiite TD3, eciv oH He I/ICI'IOJ'IbSKeTCH He octansiite 060pynoBaue 6e3 npucMOTpa kak BO Bpems paboTbl B
HOPMaMbHOM EXWME, TaK i B DEXWUME pereHepadi




e o o OBCJY>XUBAHUE

MeproanyHOCTb 0BCNYXKMBAHUS 3aABUCUT MCKIIOUMTENBHO OT Ka4yecTBa CXATOro BO3fyXa MOAABAEMOr0 Ha

yctaHosky TD3: ans onpefenexus nepuoaniHoCT 06CNyXMBAHUS UCTOMNb3YIOTCA BA WHAMKATOPA 3arPA3HEHMS

UNLTPOB.

3TV MHAMKATOPbI [OCTOBEPHO OMPEAEnstoT BPeMs KOrfa HeoOXOAMMO 3aMeHWTb (UMbTpbl: B Clydyae, eciu

HEeOBXOANMA 0UMCTKA UM 3aMeHa (OULTPOB, MHAMKATOP CTAHOBMTCS KPACHbIM MpK MPOXOXAEHNM Yepes yCTaHOBKY

€XKaToro Bo3ayxa.

MepBblii MHAMKATOP NOKA3bIBAET CTEMEHb 3arpsi3HeHNs chunbTpa BTOPOW CTYNEHU O4nCTKK. BTOpon uHaukaTop

noKasblBaeT CTeNeHb 3arpssHeHns unbTpa cunukarens (4-9 CTyneHsb).

A Bce paboThl Mo 06CNYXMBAHMIO JOMKHbI BLIMOMHATLCS MOCNE OTCOEANHEHNUS YCTAHOBKM OT MarucTpant
CXKaToro BO34yxa v aNneKTpUYeckoi ceTu.

MEPBAS CTYIEHb

MepBas CTyneHb unbTpaumn NpeacTaBnseT n3 cebs LeHTpUAyry Ans OTAENEHUs KOHAEHcaTa BoAbl C (hUTPOM

50 MVKPOH A1 3a[1epXKKM YaCTUL| PXKABUMHI.

C6poc koHaeHcaTa BoAbl NpoucxoauT astomatinyecku (Tun NA) B MOMEHT OTCYTCTBUSI JABNEHUS B YCTAHOBKE:

Kbl pa3 npu cOpoce AaBNieHUs B YCTAHOBKE, MW KOTAa YPOBEHb KOHAeHcaTa B KOnbe nepBoM CTyneH

[OCTUraeT OnpefeneHHoro 3Ha4eHms, OTKPbIBAETCS KanaH copoca 1 HaKOMMEHHbI BOAHbI KOHAEHCAT yaanseTcs

Hapyxy.

E>xeMecs4Ho nposepsiiTe paboTy knanasa cépoca KoHAeHcaTa BoAbl M NEPUOAMYECKN NpoayBaiTe (unbTp CTpyén

©XKaroro Bo3ayxa AN YAANeHNs YacTuL CKOMUBLLIEICS PXKABUMHBI.

BTOPAS CTYIEHb

Mepuoamnyeckn OTKpbIBaNTE BPYYHYHO KnanaH cbpoca KOHAeHcaTa Macna v CliMBanTe HakoMMBLLMIACS KOHAeHcaT

macna (goto 1).

Kak TonbKo namkaTop 3arps3HeHHOCTY hunbTpa BTOPOA CTYMEHU NOKA3bIBAET, YTO (PUILTP 3arps3HEH, 3aMeHnTe

unbTP Ha HoBbI (oTo 2).

Walcom

OUJIbTP CUJTNKATEJIA (4-5 CTYITEHD)

Kak Tonbko ykasatenb 3arpsisHeHnst ounbTpa CUNMKarens nokasbiBaeT ero 3arpa3HeHne, OTKPYTUTE KPbILLKY
cunbTpa 1 NpoaynTe UALTP CTPYEI CXATOro BO3ayxa AN yaaneHus 4acTul cunvkarens

OYNCTKA [TOBEPXHOCTH
Mcnonb3oBathb AN1S 0YMCTKM TONMBKO TKaHb, CRerka CMOYEHHYH0 BOAOW. He ncnonb3oBaTth pacTBOPUTENN.
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ITALIANO
| dati non sono impegnativi e possono essere modificati senza preavviso, in
relazione alle evoluzioni dei prodotti.

ENGLISH
Technical data are not binding and may be subject to changes without notice.

DEUTSCH

Die daten sind nicht verbindlich. Sie sind verdndbar ohne vorherige
benachrichtigung.

FRANCAIS
Les données n’impliquent aucun engagement particulier de notre part et peu-
vent étre modifiées sans préavis.

ESPANOL

Los datos pueden ser modificados sin preavisos. Las modificas se realizan
para actualizar el producto.

PYCCKUHA

TEXHUYECKNE XAPAKTEPUCTUKU HOCAT CI'IpaBOLiHbIﬁ XapakTep u MoryT ObITb
N3MeHeHbI 6e3 npenBapuTesibHOro yBeaoMneHns
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